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1 Vorwort

Frankfurt am Main, Méarz 2023

Liebe Leserinnen und Leser,

mit unserem Jahresbericht informieren wir Sie Uber die Organisation der internationalen,
europaischen und nationalen Normungsarbeit des DIN-Normenausschusses
Werkzeugmaschinen (NWM), dessen Arbeitsschwerpunkte sowie den erreichten
Arbeitsergebnissen fir das Jahr 2022.

Die Geschaftsstelle des NWM legt in Zusammenarbeit mit der Abteilung Normung im Verein
Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V. (VDW) und dem Verband Deutscher Maschinen-
und Anlagenbau e.V. (VDMA) diesen Geschaftsbericht vor.

Als besondere Herausforderung fiir die Normungsarbeit wahrend der Berichtsperiode muss auch
fur das Jahr 2022 wieder die Corona-Pandemie genannt werden. Aufgrund des damit
einhergegangenen Verbots von Prasenzsitzungen wurden erst im 4. Quartal 2022 wieder Sitzung
in Prasenz durchgefihrt. Fir die ersten Quartale des Jahres 2022 galten weitestgehend noch die
seit Februar 2020 erlassen Einschrankungen mit der Folge, dass Sitzungen entweder verschoben
oder virtuell durchgefiihrt worden.

Die internen Ablaufe, die weiterhin durch die Arbeit im Homeoffice gepragt waren, haben sich
durch die hohe Verlasslichkeit der unterstiitzenden IT-Losungen, gut entwickelt. Daher méchte
ich mich an dieser Stelle ausdriicklich bei unseren IT-Fachleuten im DIN e.V., im VDW e.V. und
VDMA e.V. bedanken. Auch mdéchte ich mich bei den Mitarbeitern und Mitarbeiterinnen des NWM
fur deren Einsatz und Lernbereitschaft bedanken.

Natlrlich hat sich die Normungsarbeit auch fir die im NWM organisierten Experten und
Expertinnen, verandert. Die ehrenamtlichen Mitarbeiter in den Gremien des NWM haben einen
entscheidenden Anteil an den im Geschaftsjahr 2022 erzielten Ergebnissen der nationalen,
europaischen und internationalen Normung in den verschiedenen Bereichen des
Werkzeugmaschinenbaus. Ihnen gilt der besondere Dank fiir Ihren geleisteten Einsatz.

Wir verbinden diesen Dank mit dem Wunsch nach einer Fortsetzung der guten und erfolgreichen
Zusammenarbeit.

Christian Neumeister

Geschaftsfuhrer



2 Darstellung des NWM

2.1 Aufgaben des NWM

Der DIN-Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) ist zustandig fur die nationale (DIN),
europaische (CEN) und internationale (ISO) Normung fur den Bereich Werkzeugmaschinen.

Der NWM ist ein externer Normenausschuss des DIN (Deutsches Institut fir Normung e. V.) und
finanziell, organisatorisch sowie personell an den VDMA (Verband Deutscher Maschinen- und
Anlagenbauer) angegliedert.

Die Normungsarbeit des NWM erfolgt nach den in DIN 820 festgelegten Normungsgrundsatzen.
Die im NWM schwerpunktmafig behandelten Werkzeugmaschinenarten sind:

Abtrag- und RAummaschinen,
Bearbeitungszentren (BAZ)

Sonder- und Transfermaschinen,
Bohrmaschinen,

Drehmaschinen,

Frasmaschinen und Fras-Bohrmaschinen,
Hobel- und StoRmaschinen,

Pressen und Umformmaschinen fir Metall,
Sagemaschinen fur Metall,
Schleifmaschinen,

Verzahnmaschinen.

Fir die genannten Maschinenarten werden im NWM die Abnahme- und Priifbedingungen, die
Maschinensicherheit und die Steuerungen genormt. Dariiber hinaus engagiert sich der NWM auch
bei der Normung von Schnittstellen, die hauptsachlich die Werkzeuge und die
Werkstickaufnahmen betreffen sowie Bauteile, die fur die Werkzeugmaschinen von
herausragender Bedeutung sind wie bspw. Kugelgewindetriebe. Die Normen fir die genannten
Schnittstellen Werkzeug-Maschine, Werkstlick-Maschine oder Baugruppen werden oft in
Gemeinschaftsgremien mit anderen DIN-Normenausschissen, wie bspw. den DIN-
Normenausschuss Maschinenbau (NAM), DIN-Normenausschuss Werkzeuge- und Spannzeuge
(FWS) und den DIN-Normenausschuss Walz- und Gleitlager (NAWGL), erarbeitet.

Der NWM vertritt auch die Normungsinteressen der deutschen Werkzeugmaschinenindustrie auf
europaischer (CEN) und internationaler (ISO) Ebene.

Ihre Ansprechpartner im NWM ist:
Dipl.-Wirtsch.-Ing. Christian Neumeister, M.B.E.,
Geschaftsfuhrer

DIN-Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM)
Lyoner Str. 18

60528 Frankfurt am Main

Tel.: +49 (0) 69 756081-25
E-Mail: c.neumeister@vdw.de
Internet: www.din.de/go/nwm



2.2 Organisation

2.2.1 Die Organisation des NWM

Im Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM) wurden in den letzten Jahren fast
ausschlief3lich ISO-Normen und EN ISO-Normen erarbeitet. Reine nationale Normen (DIN-
Normen) wurden seitens des Expertenkreises kaum noch nachgefragt.

Diesem Trend folgend hat sich die Organisation des NWM sehr stark an der Struktur des ISO
TC 39 ,Machine tools“ und des ISO TC 184/SC 1 ,Industrial cyber and physical device control*
orientiert. Dementsprechend wurden im NWM die nationalen Gremien Fachbereichen zugeordnet,
die sich wiederum an den ISO-Sub-Komitees orientieren. Auf diese Weise lassen sich die
europaischen und internationalen Aktivitaten einfacher in die deutschen Normenkreise einbringen
und adressieren. Nachstehende Tabelle =zeigt die aktuellen Fachbereiche im DIN-
Normenausschuss Werkzeugmaschinen sowie die korrespondierenden internationalen Gremien:

Fachbereich ISO Gremium CEN Gremium
NA 122-01 FB ISO TC 39/WG 12 n/a
Fachbereich Umweltorientierte Environmental evaluation of machine
Bewertung von tools

Werkzeugmaschinen

NA 122-02 FB ISO TC 39/SC 2 n/a
Fachbereich Test condition for metal cutting
Abnahmebedingungen machine tools

NA 122-06 FB ISO TC 39/SC 6 n/a
Fachbereich Gerduschmessung | Noise of machine tools

NA 122-08 ISO TC 39/SC 8 n/a

Fachbereich Werkstiickspindeln | Workholding spindles and chucks
und Drehfutter

NA 122-10 FB ISO TC 39/SC 10 CEN TC 143
Fachbereich Sicherheit Safety

NA 122-20 FB n/a n/a
Fachbereich Toleranzen und

Baugrof3en

NA 122-31 FB ISO TC 184/SC 1 n/a
Fachbereich Steuerung von Physical device control

Maschinen

NA 122-59 FB ISO TC 39/IWG 7 n/a
Fachbereich Maschinenbauteile | Ball Screws

und Schnittstellen ISO TC 29/SC 9

Tools with defined cutting edges,
holding tools, cutting items, adaptive
items and interfaces

Alle Arbeitsausschiisse wurden Fachbereichen zugeordnet. In den Fachbereichen selbst werden
keine Normen erarbeitet.



2.2.2 Organisationsschema des NWM

Fach_bereich / Titel Mitarbeiter
Arbeitsausschuss

NA 122 BR Beirat des Normenausschusses 17
NA 122-01 FB Fachbereich umweltorientierte Bewertung 16
NA 122-02 FB Fachbereich Abnahmebedingungen (A) 99
NA 122-06 FB Fachbereich Gerdauschmessung (A) 35
NA 122-08 FB Fachbereich Werkstiickspindeln und Drehfutter (S) 13
NA 122-10 FB Fachbereich Sicherheit von Werkzeugmaschinen (S) 119
NA 122-20 FB Fachbereich Toleranzen und BaugrofRen (B) 41
NA 122-31 FB Fachbereich Steuerung von Maschinen 44
NA 122-59 FB Fachbereich Maschinenbauteile und Schnittstellen 36

Legende:

NA 122 = Normenausschuss 122, Kennung des NWM

AA = Arbeitsausschuss

FB = Fachbereich

UA = Unterausschuss

(A) = Abnahmebedingungen

(B) = Baugrofzen

(S) = Sicherheitsnormung (meist) im Parallelverfahren (Wiener Vereinbarung)

Organisation des NWM in o Fachbereiche
NWM - Beirat

Umweltorientierte Abnahme-

Bewertung bedingungen Gerauschmessung

Steuerung von Maschinenbauteile
Maschinen und Schnittstellen

Toleranzen und Werkstiickspindeln
Baugrofen und Drehfutter

2.2.3 Zusammenhang nationaler, europdischer und internationaler Gremien

Angegeben sind nationale Gremien mit entsprechenden européischen und/oder internationalen
Normungsaufgaben:



Nationales Gremium

Européisches Gremium

Internationales Gremium

NA 122-01-12 AA

ISO/TC 39/WG 12

Umweltorientierte Bewertung n/a Environmental evaluation of
von WZM machine tools
NA 122-02-01 AA ISO/TC 39/SC 2
Gesamtbeurteilung von n/a Test conditions for metal cutting
Werkzeugmaschinen machine tools
NA 122-06-01 AA ISOITC 39/SC 6
Gerauschmessung an n/a : .

: Noise of machine tools
Werkzeugmaschinen
NA 122-08-01 AA ISO/TC 39/SC 8
Werkstlickspindeln und n/a Workholding spindles and

Drehfutter

chucks

NA 122-10-01 AA
Sicherheit — Pressen und
Umformmaschinen

CEN/TC 143/WG 1
Presses and metal forming
machines - Safety

ISO/TC 39/SC 10/WG 1
Machine tools safety — Metal
forming maschines

NA 122-10-03 AA
Sicherheit — Drehmaschinen

CEN/TC 143/WG 3
Turning machines - Safety

ISO/TC 39/SC 10/WG 3
Machine tools safety — Turning
machines and turning centres

NA 122-10-04 AA
Sicherheit — FrAsmaschinen,
Bearbeitungszentren

CEN/TC 143/WG 4
Milling machines and machining
centres - Safety

ISO/TC 39/SC 10/WG 4
Machine tools safety — Milling
machines and machining
centres

NA 122-10-05 AA
Sicherheit — Erodiermaschinen

CEN/TC 143/WG 5
Electro discharge machines —
Safety

ISO/TC 39/SC/WG 5
Machine tools safety — Electro
discharge machines

NA 122-10-06 AA
Sicherheit - Sdgemaschinen

CEN/TC 143/WG 6
Sawing machines - Safety

ISO/TC 39/SC 10/WG 6
Machine tools safety — Sawing
machines

NA 122-20-01 AA

Toleranzen und BaugroRen na na
NA 122-31-07 AA ISO/TC 184/SC 1/WG 7
Datenmodellierung zur n/a Data modelling for integration of
Integration von Maschinen physical devices
NA 122-31-09 AA ISO/TC 184/SC 1/WG 9
Schnittstellen zwischen n/a Interfaces between
Fertigungssystemen manufacturing systems
NA 122-31-10 AA ) ISO/TC 184/SC 1/WG 10
Numerische Steuerung fur ;
. n/a Numerical control systems for
Werkzeugmaschinen — machine tools
Technische Anforderungen
NA 122-31-11 AA ISO/TC 184/SC 1/WG 11
S Reference model for cyber -
Cyber-physikalisch gesteuerte n/a .
) . . physically controlled smart
intelligente Werkzeugmaschinen :
machine tool systems
NA 122-59-01 AA
Maschinenseitige Schnittstelle n/a ISOTC .29/80. 9 .
. X Tools with defined cutting edges
fur Werkzeugmaschinen
ISO/TC 39/JWG 7
NA 122-59-07 AA n/a Revision of ISO 3408 series

Kugelgewindetriebe

"Ball screws"




2.3 Der Beirat

Der Beirat ist das Lenkungsgremium des DIN-Normenausschusses Werkzeugmaschinen
(NA 122), das fir die Planung, Koordinierung sowie fir Grundsatzentscheidungen zustandig ist.
Der Beirat setzt sich wie folgt zusammen:

Vorsitz
Eberhard Beck INDEX-Werke GmbH & Co. KG

Stellvertretender Vorsitz

Jurgen Geissler Deckel Maho Pfronten GmbH
Geschaftsfihrung
Christian Neumeister DIN-Normenausschuss Werkzeugmaschinen (NWM)

Beiratsmitglieder

Christian Brecher RWTH-Aachen

Alexander Broos Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
Sandra Drechsler Verband Deutscher Maschinen- und Anlagenbau e.V
Christoph Gebhardt Maschinenfabrik Berthold Hermle AG

Hartmut Hoffmann TU Minchen — Umformtechnik und Giel3ereiwesen
Rudiger Knorpp Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH

Wieland Link IMAS Ing.-Biro Maschinensicherheit

Steffen Mall Gebr. Heller Maschinenfabrik GmbH

Knut Martens Grob-Werke GmbH & Co. KG

Christoph Meyer Berufsgenossenschaft Holz und Metall

Wilfried Schafer Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken e.V.
Gerd Schultheif3 Werkzeugmaschinenfabrik Waldrich Coburg GmbH
Volker Seibicke DIN e.V.

Thomas Stehle Institute fir Werkzeugmaschinen der Universitat Stuttgart



2.4 Die Geschaftsstelle

In der Geschéftsstelle des NWM waren im Jahre 2022 drei Referenten (inkl. der Geschaftsfihrer
des NWM) und eine Sachbearbeiterin sowie eine Assistentin beschaftigt. Die Sachbearbeiterin
und die Assistentin Ubernahmen neben der reinen Projektassistenz auch Arbeiten der Redaktion,
Ubersetzungen sowie CAD-Dienste.

Telefon
Name Telefax
E-Mail
_ . 069-756081-25
Herr Christian Neumeister
Giscﬁafts?ur?rer sumese 069-756081-11
c.neumeister@vdw.de
Frau Angela Hantzsch 069-756081-23
Normungsreferent und Projektmanager fir nationale, europdische 069-756081-11
und internationale Normungsprojekte a.hantzsch@vdw.de
Herr Hans-Dieter Schmees 069-756081-28
Normungsreferent und Projektmanager fiir nationale, europaische 069-756081-11
und internationale Normungsprojekte hd.schmees@vdw.de

Sitz der Geschaftsstelle:

Hausanschrift: Webadresse:
Normenausschuss Werkzeugmaschinen

(NWM) www.din.de/go/nwm
Lyoner Str. 18 www.nwm.din.de

60528 Frankfurt a. M

Telefon: E-Mail:
+49 (69) 756081 - 24 nwm@din.de

2.5 Organisatorische Einbindung und Férderer des NWM

Entsprechend einer Vereinbarung zwischen DIN und dem VDMA ist der NWM finanziell, personell
und organisatorisch dem Fachverband Werkzeugmaschinen im VDMA, der auch gleichzeitig
separat als Verein Deutscher Werkzeugmaschinenfabriken (VDW e.V.) registriert ist,
angegliedert. Der NWM hat seine Geschaftsadresse im Hause des VDW e.V. in Frankfurt am
Main. Als DIN-Organ ist der NWM gehalten, nach den allgemeinen, in DIN 820-1 festgelegten
"Grundsétzen fur die Normungsarbeit" zu arbeiten. Er ist fir die nationalen, européaischen und
internationalen Normungsarbeiten auf dem Gebiet des Werkzeugmaschinenbaus inkl. einiger
angrenzender Bereiche, wie bspw. Werkzeuge, zustandig. In &hnlicher Weise ist auch der
Normenausschuss Maschinenbau (NAM), mit dem der NWM aufs Engste kooperiert, dem VDMA
angegliedert.


mailto:c.neumeister@vdw.de
mailto:a.hantzsch@vdw.de
mailto:hd.schmees@vdw.de

2.6 Der NWM in Zahlen

Anzahl der Projekte,

Norm-Entwirfe, 2016 2017

Normen etc.

2018

2019

2020

2021

2022

Projekte

(national, europaisch, 27 37

international)

35

36

28

31

17

Projekte unter DIN-
Sekretariatsfihrung 2
(européisch)

Projekte unter DIN-

Sekretariatsfihrung 10 10

(international)

Norm-Entwurfe
(Ausgabedatum)

Normen,
Fachberichte,
Vornormen
(Ausgabedatum)

davon Neuausgaben 0

Gesamtbestand
Normen, DIN SPEC
(Fachberichte,

Vornormen) 137 136

(DIN, DIN SPEC, DIN
EN, DIN EN ISO, DIN
1SO)

136

135

135

125

125

Gesamtbestand
ISO-Normen

136 144

144

147

152

163

167

Betreute Gremien

2016 2017 2018

2019

2020

2021

2022

Gremien (national)

(mit Beirat,
Obleuteversammlung und
Fachbereichsbeiraten, AA,
UA, AK)

33 34

15

17

17

17

17

Européische Gremien

10

davon Europaische Gremien
mit Sekretariat DIN

Internationale Gremien

15 15

17

20

18

18

18

davon Internationale Gremien
mit Sekretariat DIN

10

10

10

10

10

2016 | 2017 | 2018

2019

2020

2021

2022

Anzahl der Sitzungen v

43 52

33

40

49

52

41

Offentlichkeitsarbeit (z. B.
Messen, Workshops,
Seminare)

2016 2017

2018

2019

2020

2021

2022

Anzahl der nationalen
Experten im NA (Kopfe)

274 281

298

296

303

304

288

Anzahl der nationalen
Experten im NA (Sitze)

526 528

427

419

415

426

415

10




D alle Sitzungen (national, europaisch, international), an denen ein Mitglied der Geschéftsstelle teilgenommen hat. Ab Februar 2020
wurden alle Sitzungen als Webkonferenzen gehalten.

Die Webseite des NWM http://www.din.de/go/nwm enthalt eine Ubersicht (iber den
Gesamtbestand an veroffentlichten Normen, Norm-Entwirfen, DIN SPEC (Vornormen, DIN-
Fachberichten) und Projekten sowie weitere Informationen zu den Gremien.

Im NWM waren in 2022 288 Experten mit 415 Sitzen in 17 DIN-Normenausschiissen organisiert.
Nachstehende Grafik zeigt die Verteilung der Stakeholder-Gruppen:

M Arbeitsschutz

W Wirtschaft

Wissenschaft und Forschung

Experten

Neben den nationalen Gremien ist der NWM in acht europaischen und 18 internationalen Gremien
vertreten. Vom NWM werden drei Sekretariate in europaische Gremien (CEN) und 10 Sekretariate
in internationalen Gremien (ISO) gefuhrt. Nachstehende Grafik zeigt die Zuordnung der
europaischen und internationalen Gremien zu den im NWM geflhrten Fachbereichen:

Umweltorientierte Abnahme-

Bewertung bedingungen Gerauschmessung

Maschinenbauteile
und Schnittstellen

Steuerung von

Sicherheit Maschinen

Toleranzen und Werkstuckspindeln
Baugrofen und Drehfutter

o CEN Secretaries

ISO Secretaries

11


http://www.din.de/go/nwm

Sitzungen unter Beteiligung des NWM in 2022

Ende | Gremium Art der Sitzung

10.01 ISO SMCC Webkonferenz
17.01 21.01 I1SO TC 39/SC 10/WG 3 Webkonferenz
19.01 NA 172-00-03-03 GAK "umweltvertragliche Webkonferenz
Produktgestaltung von mechanischen Produkten”
10. 02 NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe" Webmeeting
17. 02 NA 122-59-01 AA NWM/FWS Schnittstelle Webkonferenz
Maschine/Werkzeug
24,02 DKE K225 Elektrotechnische Ausriistung und Adhoc Websitzung
Sicherheit von Maschinen und maschinellen Anlagen
01. 03 NA 122-06-01 AA "Gerduschmessung" Konstituierende
Sitzung
(Webkonferenz)
03. 03 DKE K226 Ausriustung von Starkstromgeraten und -  Webmeeting
anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln
24. 03 CEN TC406 - Mechanische Produkte - Methodik zur ~ Webkonferenz
umweltvertraglichen Produktgestaltung - Planery
Meeting
01.04 NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe" Webmeeting

05. 04 07.04 | ISO/TC 39/SC 10/WG 1 « Metal forming machines »  Webkonferenz

11. 04 14.04 | ISO TC 39/SC 10/WG 3 "Turning machines" Webkonferenz
22.04 NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe" Webmeeting
26. 04 28. 04 | NA 122-10-03 AA "Drehmaschinen” Webkonferenz
28.04 DKE K225 Elektrotechnische Ausristung und Webkonferenz
Sicherheit von Maschinen und maschinellen Anlagen
28.04 Beiratssitzung des NWM Webkonferenz
19. 05 NA 122-59-01 AA NWM/FWS Schnittstelle Prasens- oder
Maschine/Werkzeug Web-Konferenz
01. 06 NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe" Webmeeting
29. 06 NA 173 NAGLN Webkonferenz
30. 06 01. 07 | ISO TC 184 Plenary Meeting Webkonferenz
01. 07 NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe" Webmeeting

12



01.

04.

07.

11.

21.

27.

10.

15.

13.

14.

19.

21.

27.

02.

09.

14.

15.

17.

01.

07

07

07

07

07

07

08

09

10

10

10

10

10

11

11

11

11

11

12

07.12.

13. 07

29. 07

16. 09

20. 10

15. 11

17.11

18. 11

DIN Vorsitzendentagung

Runder Tisch Produktsicherheit

ISO TC 39/SC 6 (ad hoc)

ISO TC 39/SC 10/WG 3 "Turning machines"
Vorstellung SNIF (DIN)

ISO TC 39/SC 10/WG 3 "Turning machines"
ISO TC 184 Planning Supermeeting

ISO TC 184/SC 1 Plenary

DKE K225 Elektrotechnische Ausriistung und
Sicherheit von Maschinen und maschinellen Anlagen

NA 122-02-01 AA

DKE K226 Ausriustung von Starkstromgeraten und -
anlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe"

NA 122-59-01 AA NWM/FWS Schnittstelle
Maschine/Werkzeug

NA 122-10-01 AA "Pressen - Sicherheit"

CEN TC406 - Mechanische Produkte - Methodik zur
umweltvertraglichen Produktgestaltung - Planery
Meeting

ISO TC 39/SC 2

ISO/TC 39/SC 10/WG 1 « Metal forming machines »
ISO TC 184/SC 1/WG 10
NA 122-59-07 AA "Kugelgewindetriebe"

NA 122-10-03 AA "Drehmaschinen”

13

Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz
Webkonferenz

Frankfurt am Main
oder
Webkonferenz
Webkonferenz

Erlangen
Webmeeting
Prasenz(VDMA
Ffm)

Webmeeting

Paris

RWTH Aachen
Webkonferenz
oder Linz
Webmeeting

Webkonferenz

Frankfurt am Main



3 Berichte und Arbeitsergebnisse aus den Fachbereichen

3.1 Fachbereich 01: Umweltorientierte Bewertung von
Werkzeugmaschinen

NA 122-01-12 AA Vorsitz: Herr Ralf Reines, VDW e.V.

Im NA 122-01-12 AA werden die Arbeiten des ISO TC 39/WG 12 gespiegelt. Auf internationaler
Ebene wurden im Berichtszeitraum keine Normen bearbeitet bzw. veroffentlicht. Der NWM halt
das Sekretariat dieses internationalen Gremiums (ISO TC 39/WG 12). Neben der internationalen
Normungsarbeit, die im nationalen Gremium entsprechend gespiegelt wird, werden keine reinen
DIN-Normen erarbeitet.

Die ISO-Arbeitsgruppe 12 (WG 12) ist direkt unter dem ISO TC 39 angesiedelt. Sie wurde 2009
auf Initiative des VDW gegriindet, da die Werkzeugmaschinen in den Fokus der EU-Kommission
beziglich der Regulierung hinsichtlich Energieeffizienz (Energy-related Product-Richtlinie, auch
ErP-Richtlinie) gerlickt sind. Ziel der Arbeitsgruppe ist es, eine "Normungs-Antwort" auf die Frage
zu geben, wie Werkzeugmaschinen hinsichtlich Energieeffizienz verbessert und bewertet werden
kénnen.

Da die Regulierung von Werkzeugmaschinen heute immer noch ein aktuelles Thema auf der
Agenda der Europaischen Kommission ist, ist die Arbeit in diesem Gremium nach wie vor sehr
wichtig und von aktueller Bedeutung.

Die ErP-Regulierung auf europédischer Ebene wird heute noch als gesonderter
Tagesordnungspunkt aufgerufen. Dort werden auch weitere Einzelheiten beziiglich Normung
besprochen werden. Die letzten Verotffentlichungen stammen aus dem Jahre 2020:

Thema Titel Status

ISO 14955-3 Umweltorientierte Bewertung von WZM - Teil 3: Principles for 60.00
testing metal-cutting machine tools with respect to energy Veroffentlichung:
efficiency 07/2020

ISO 14955-5 Umweltorientierte Bewertung von WZM - Teil 5: Principles for 60.00
testing woodworking machine tools with respect to energy Veroffentlichung:
efficiency 05/2020

14



3.2 Fachbereich 02: Abnahmebedingungen fiur Werkzeugmaschinen

NA 122-02-01 AA Vorsitz: Dr.-Ing. Matthias Baur, Fa. Grob-Werke GmbH & Co. KG
Ansprechpartner im NWM: Frau Angela Hantzsch

Im NA 122-02-01 AA werden samtliche Arbeiten des ISO TC 39/SC 2 gespiegelt. Im Jahr 2022
wurden in diesem Gremium 10 Normen bearbeitet. Finf Normen wurden im Berichtszeitraum

2022 veroffentlicht.

Die Normenprojekte mit deutscher Beteiligung im ISO-Gremium ist die ISO 230-10, die im Februar
2022 verdffentlicht wurde:

Norm

ISO 230-10

Titel Status

Test code for machine tools -- Part 10: Determination of the 60.60.
measuring performance of probing systems of numerically
controlled machine tools

Die folgenden Normen wurden 2022 veréffentlicht:

Norm

ISO 230-4:2022

ISO 230-10:2022

ISO 230-12:2022

ISO 10791-10:2022

ISO 26303:2022

Titel Status

Test code for machine tools — Part 4: Circular tests for 60.60
numerically controlled machine tools

DE: Werkzeugmaschinen - Prufregeln fur

Werkzeugmaschinen - Telil 4: Kreisformprifungen fir

numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen

Test code for machine tools — Part 10: Determination of the 60.60
measuring performance of probing systems of numerically

controlled machine tools

DE: Prufregeln fir Werkzeugmaschinen - Teil 10:

Bestimmung der Messperformance von Antastsystemen einer
numerisch gesteuerten Werkzeugmaschine

Test code for machine tools — Part 12: Accuracy of finished 60.60
test pieces

DE: Prufregeln flr Werkzeugmaschinen - Teil 12:

Genauigkeit eines fertigbearbeiteten Prifwerkstlickes

Test conditions for machining centres — Part 10: Evaluation 60.60
of thermal distortions

DE: Prifbedingungen fir Bearbeitungszentren - Teil 10:

Bestimmung der thermischen Verformung

Machine tools — Short-term capability evaluation of 60.60
machining processes on metal-cutting machine tools

DE: Werkzeugmaschinen - Kurzzeitbewertung der

Leistungsfahigkeit von Bearbeitungsprozessen auf

spanenden Werkzeugmaschinen

Reine deutsche Normungsaktivitaten (reine DIN-Normen) werden derzeit keine bearbeitet.
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3.3 Fachbereich 06: Gerauschmessung an Werkzeugmaschinen

NA 122-06-01 AA Vorsitz: vakant
Ansprechpartner im NWM: Herr Christian Neumeister

Im NA 122-06-01 AA werden samtliche Arbeiten des ISO TC 39/SC 6 ,Noise” gespiegelt. Im SC 6
wurde Juli 2022 der Versuch unternommen, die ISO 230-5 zu Uberarbeiten. Hintergrund waren
die negativen HAS-Assessments in Bezug auf die Gerduschmessung der Sicherheitsnormen
(Typ-C-Normen). Leider wurden dabei nicht die erforderliche Mehrheit erreicht, so dass ein neuer
Versuch, die Gerauschmessnormen zu Uberarbeiten, ansteht.

Das Sekretariat vom ISO TC 39/SC 6 wird ebenfalls vom NWM gehalten. Der Committee Manager
ist seit Ende 2021 Herr Christian Neumeister.

Anfang 2022 tubernahm Hr. Frank Hagendorff die Aufgabe des Obmanns im NA 122-06-01 AA.
Seitens des nationalen Gremiums wurde Herrn Hagendorff das Mandat erteilt auch die Aufgabe
des Chairman des ISO TC 39/SC 2 zu ubernehmen. Anfang 2023 tGbernahm Hr. Hagendorff die
Aufgabe des HAS-Consultants und steht somit nicht mehr als Obmann des NA 122-06-01 AA und
als Chairman des ISO TC 39/SC 6 zur Verfligung. Damit sind zum Zeitpunkt der Berichtslegung
beide Positionen vakant.
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3.4 Fachbereich 10: Sicherheit von Werkzeugmaschinen

Im Fachbereich "Sicherheit von Werkzeugmaschinen" werden die Arbeiten vieler Working Groups
des ISO TC 39/SC 10 ,Safety” gespiegelt. Aus diesem Grund gibt es im NWM flnf Einzelgremien,
die sich an der Struktur des ISO TC 39/SC 10 orientieren. Diese sind:

e NA 122-10-01 AA Sicherheit von Pressen und Umformmaschinen, Vorsitz: Hr. Martin
Schulte, BGHM; DIN-Bearbeiter im NWM: Hr. Hans-Dieter Schmees;

e NA 122-10-03 AA Sicherheit von Drehmaschinen und Drehzentren, Vorsitz: Hr. Ralf
Kesselkaul, BGHM; DIN-Bearbeiterin im NWM: Fr. Angela Hantzsch;

e NA 122-10-04 AA Sicherheit von Frasmaschinen und Bearbeitungszentren, Vorsitz: Hr.
Christoph Meyer, BGHM; DIN-Bearbeiter im NWM: Hr. Christian Neumeister;

e NA 122-10-05 AA Sicherheit von Erodiermaschinen, Vorsitz: Hr. Erik Sebastian, BGHM;
DIN-Bearbeiter im NWM: Hr. Christian Neumeister;

e NA 122-10-06 AA Sicherheit von Sdgemaschinen, Vorsitz: Hr. Christoph Meyer, BGHM,;
DIN-Bearbeiterin im NWM: Hr. Angela Hantzsch.

Im Berichtszeitraum wurden auf 1ISO-Ebene im Subkomitee ,Safety“ 6 Normen bearbeitet. Das
sind:

Norm Titel Status
ISO/CD 6909 Machine tools Safety — Press brakes 30.20
ISO/FDIS 160897 Machine tools — Safety — Stationary grinding machines 50.00

Machine tools safety — Machining centres, Milling machines,

. *x)
159) dhaiiedi Transfer machines — Part 1: Safety requirements

60.60

Machine tools safety — Turning machines — Part 1: Safety

ISO/CD 23125-1 .
requirements

30.60

Machine tools — Safety — Turning machines — Part 2: Examples
ISO/AWI TR 23125-2 for the application of an optional special mode for manual 10.99
intervention under restricted operating conditions (MO 3)

ISO 28881 Machine tools — Safety — Electrical discharge machines 60.60

*) Die 1ISO 16089 wird auf nationaler Ebene vom Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge bearbeitet.
**) Die Uberarbeitung der 1ISO 16090-1 war zunachst als Amendment geplant. Aufgrund der erheblichen Anderungen wurde dieses Projekt im Jahr 2020
seitens ISO als ,Full Revision" deklariert.

AWI — Approved Work Item

Im Berichtszeitraum 2022 wurden zwei Normen auf ISO-Ebene und auf CEN-Ebene vero6ffentlicht.
Das waren:

Norm Titel Status
ISO 16090-1 und Machine tools safety — Machining centres, Milling machines, 60.60
EN ISO 16090-1 Transfer machines — Part 1: Safety requirements '
ISO 28881 und . . . .

EN 1SO 28881 Machine tools — Safety — Electrical discharge machines 60.60

Zusatzlich fanden in den nachstehenden nationalen Gremien Arbeiten zur Ubersetzung der ISO-
Normen statt und es wurden Vorbereitungsarbeiten fir die Uberarbeitung der Sicherheitsnormen
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fur Drehmaschinen und Drehzentren sowie fur Frasmaschinen und Bearbeitungszentren
durchgefihrt.

Das Sekretariat des ISO TC 39/SC 10 wird von der Schweiz (SNV) gehalten. Vom NWM werden
die Sekretariate des ISO TC 39/SC 10/WG 3 (Fr. Angela Hantzsch), des ISO TC 39/SC 10/WG 4
(Hr. Neumeister) und des 1ISO TC 39/SC 10/WG 6 (Fr. Hantzsch) gefiihrt.
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3.5 Fachbereich 20: Toleranzen und Baugrdf3en

In diesem Fachbereich fanden 2022 keine Normungsarbeiten statt.

3.6 Fachbereich 31: Steuerung von Maschinen

Im Fachbereich ,Steuerung von Maschinen“ werden die Arbeiten des ISO TC 184/SC 1 gespiegelt.
Das ISO-Gremium SC 1 unterteilt sich in folgende Arbeitsgruppen (Working Groups) und werden
von den rechts dargestellten nationalen Gremien vom NWM gespiegelt.

ISO Gremium Spiegelgremium
ISO TC 184/SC 1 NA 122-31 FB:
Physical device control Steuerung von Maschinen

ISO TC 184/SC 1/WG 7 Data modelling for NA 122-31-07 AA

integration of physical devices Datenmodellierung zur Integration von
Maschinen
Vorsitz: vakant, Fa. Siemens AG

ISO TC 184/SC 1/WG 9 NA 122-31-09 AA

Interfaces between manufacturing systems Schnittstellen zwischen Fertigungssystemen
Vorsitz: Hr. Ralf Reines, VDW e.V.

ISO TC 184/SC 1/WG 10 NA 122-31-10 AA
Numerical control systems for machine Numerische Steuerung von Werkzeugmaschinen
tools — Technische Anforderungen

Vorsitz: vakant, Fa. Siemens AG
ISO TC 184/SC 1/WG 11 NA 122-32-11 AA
Reference model for cyber - Physically Cyber-physikalisch gesteuerte intelligente
controlled smart machine tool systems Werkzeugmaschinen

Vorsitz: Hr. Gotz Gorisch, VDW e.V.

Im Berichtszeitraum wurden auf ISO-Ebene die folgenden Normen bearbeitet und verdffentlicht.

Norm Titel Stufe

Industrial automation systems and integration — Numerical control

ISO 23218-1:2022  systems for machine tools — Part 1. Requirements for numerical 60.60
control systems
ndustrial automation systems and integration — Numerical control

ISO 23218-2:2022  systems for machine tools — Part 2: Requirements for numerical 60.60
control system integration
General requirements for cyber-physically controlled smart machine

ISO 23704-1:2022  tool systems (CPSMT) — Part 1: Overview and fundamental 60.60
principles
General requirements for cyber-physically controlled smart machine

ISO 23704-2:2022  tool systems (CPSMT) — Part 2: Reference architecture of CPSMT 60.60

for subtractive manufacturing
In den nationalen Gremien wurden die ISO-Arbeiten gespiegelt. Es gibt keine reinen nationalen
Projekte.

Das ISO TC 184 hat im Jahr 2018 das erste Supermeeting in China veranstaltet. Dabei handelt
es sich um eine einwbchige Veranstaltung, bei der alle SCs und deren WGs sowie das TC 184
Ihre WG-Meetings, SC Plenary Meetings und das TC Plenary Meeting abhalten. Die Resonanz
der Beteiligten und Anwesenden war so gut, dass das TC 184 sich entschieden hat, dieses Format
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in diesem Jahr zu wiederholen. Das kommende Supermeeting vom 12.06.2023 bis 17.06.2023 in
Paris stattfinden.
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3.7 Fachbereich 59: Maschinenbauteile und Schnittstellen

NA 122-59-01 AA Maschinenseitige Schnittstelle fur Werkzeugaufnahmen, Vorsitz: Hr. Dr.
Dietrich Lembke, DIN-Bearbeiter: Hr. Hans-Dieter Schmees;

NA 122-59-07 AA Kugelgewindetriebe, Vorsitz: Hr. Wolfgang Becker, Fa. Thomson Neff
Industries GmbH; DIN-Bearbeiter: Herr Hans-Dieter Schmees.

In diesem Fachbereich werden die internationalen Arbeiten aus dem ISO TC 29/SC 6 "Tools with
defined cutting edges" sowie aus dem ISO TC 39/JWG 7 "Ball screws" in zwei nationalen Gremien
gespiegelt.

Der NWM halt das Sekretariat der Joint Working Group 7 (JWG 7 ,Ball screws®). Hier ist der
Ansprechpartner Hr. Christian Neumeister.

Die im Jahr 2015 gestartete gemeinsame Arbeit des NA 118-01-11 AA ,Linear-Walzlager
einschliel3lich Teile und Zubehor” und des NA 122-59-07 AA ,Kugelgewindetriebe® wurde 2022
fortgesetzt. Diese Kooperation wurde zur Uberarbeitung der Normenreihe ISO 3408,
Kugelgewindetriebe durch diesen Arbeitsausschuss ins Leben gerufen. Bei der Uberarbeitung der
ISO 3408er-Reihe geht es um die Anpassung der Normen an den heutigen Stand der Technik
und an die Walzlagernormen. Da der Aufbau und das Funktionsprinzip eines Kugelgewindetriebes
einem Linearwéalzlager stark gleicht, sollen Begriffe und Bezeichnungssystem,
Berechnungsgrundlagen und AbmafRe unter Anwendung der Expertise des
Werkzeugmaschinenbereiches dem Linearlagerbereich angepasst werden. Zu diesem Zweck
trafen sich die Experten des Walzlagerbereiches fur Linearwélzlager sowie Tragzahl- und
Lebensdauerberechnung und des Werkzeugmaschinenbereiches in 7 nationalen Sitzungen,
wobei die Sitzungen aufgrund Corona-Pandemie-Beschrankungen auch im Jahr 2022 mittels
Webkonferenzen stattfanden. Auf nationaler Ebene wurde im Jahr 2021 wieder vornehmlich an
der 1SO 3408-5 gearbeitet. Die Arbeit an dem 2. Teil dieser Normenreihe (ISO 3408-2) wurde
abgeschlossen und im Mai 2021 verdffentlicht.

Fur die Uberarbeitung der Normenreihe 1SO 3408 wurde eine Joint Working Group (JWG) bei ISO
eingerichtet. In der etablierten JWG sollen alle Teile von ISO 3408, beginnend mit ISO 3408-2,
Uberarbeitet werden.

Neben den internationalen Arbeiten befasste sich das NA 122-59-07 AA im Jahr 2022 weiterhin
sehr intensiv mit der Entwurfserarbeitung der ISO 3408-5 "Ball screws - Part 5: Static and dynamic
axial load ratings and operational lifetime", welche noch nicht auf ISO-Ebene eingereicht wurde.

Weiterhin wurden im Jahr 2022 die Gemeinschaftssitzungen des NA 121-02-05 AA
~Werkzeugaufnahmen und Schnittstelle Maschine/Werkzeuge“ des DIN-Normenausschusses
Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) und des NA 122-59-01 AA ,Maschinenseitige Schnittstelle
fur Werkzeugaufnahmen® fortgefihrt, die sich seit vielen Jahren bewahrt haben. Hier fanden im
Jahr 2022 drei Gemeinschaftssitzungen statt., Zwei Sitzungen fanden aufgrund der Corona-
Pandemie als Webkonferenzen statt. Eine Sitzung fand im Herbst 2022 als Prasenzveranstaltung
beim VDMA in Frankfurt am Main, was von den Teilnehmern sehr begrif3t wurde. Die zu
betreuenden Normen und auch eventuelle Neuprojekte obliegen zwar dem NA 121-02-05 AA.
Durch die Gemeinschaftssitzungen haben die Experten des NA 122-59-01 AA, die hauptsachlich
aus der Werkzeugmaschinenherstellerbranche stammen und somit i.d.R. Anwender sind, die
Moglichkeit ihre Expertise einzubringen. Aktuell wird eine Zusammenarbeit der Gremien bei der
Uberarbeitung der Normen DIN 69893-5 (Erganzung um GroRe 16), DIN 69895 (Erganzung um
GroRen 20 und 16) und DIN 69063-5 (Erganzung um Gr6RRe 16) angestrebt. Letztere Norm ist
dem NA 122-59-01 AA zugeordnet. Die Arbeiten hierbei sollen im Jahr 2023 beginnen.
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4 Projekt-Fortschrittsbericht

Auf den folgenden Seiten sind die nationalen Projekte des DIN-Normenausschusses
Werkzeugmaschinen (NWM), die im Jahr 2022 bearbeitet wurden, mit den entsprechenden
Bearbeitungsstufen aufgefihrt.
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