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»Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 2: Stahlbriicken”
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Abschnitt
Nationaler
Anhang;
NDP zu
9.5.2(2) und
9.5.2(7)

Absatz

Frage-Nr.

Frage

Wie soll mit Spannweiten > 80 m umgegangen werden?

Auslegung

Fiir Spannweiten > 80 m gilt:

Im Feldbereich ist fiir A der 80 m-Wert zu verwenden.

Im Stiitzbereich ist der A-Wert zu extrapolieren.

Datum
2016-06
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Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN

Stand der Auslegungen: Juni 2016

Abb.1 Auszug aus DIN EN 1993-1-9 Tab 8.2

Abschnitt Absatz Frage-Nr. Frage Auslegung Datum
DIN EN Tabelle 8.2, Die Frage bezieht sich auf die hier dargestellten Kerbfélle | Es handelt sich bei Tabelle 8.2 von DIN EN 1993-1-9 bei dem mit
1993-1-9, Detail 6 100. Kerbfall 100 Klassifizierten Detail 6 nicht um einen Schreib- oder
Im Fachbericht heift es ,,... durchlaufende Kehl-, .....“ und | Ubersetzungsfehler. Der Text entspricht dem englischen Original. Das
im Vergl. zu im EC3 ,... durchgeschweifdte Nahte, ....“. Dargestellt | Detail ,Hohlkdsten mit einseitig durchlaufenden Kehlndhten“ gibt es
sind jeweils Kehlnahte. im Eurocode nicht, d.h. die Zuordnung eines Kerbfalls fiir einseitige
PIN Fachbe- Tab II_-L.2, Handelt es sich beim EC3 ggf. um einen Schreibfehler, Kehlndhte an Hohlkasten fehlt.
richt 103 Detail 6: oder miissen die Nihte tatsichlich nunmehr durchge- . o ) ) o )
schweiflt werden. Da dle.ses Detall" !edoch in de_r Praxis benotigt wird und dies auc"h
schon im europdischen Gremium TC250/SC3/WG9 als noch zu 16-
sendes Problem behandelt wird, wurde im Rahmen der Stahlbri-
ckenausschusssitzung am 1. Juni. 2015 beschlossen, iibergangsweise,
bis weitere Erkenntnisse vorliegen, auf der sicheren Seite fiir das
Detail ,Hohlkdsten mit einseitig durchlaufenden Kehlndhten“ die
Zuordnung zu Kerbfall 71 zu empfehlen.
Kerbfall | Kenstruktionsdetail Beschreibung Anforderungen Beme Tabelle lI-L.2: Geschweilite zusammengesetzte Querschnitte - Blatt 1 v
Durchgehende Langsnahte: Kerbfille 1) und 23 NDP 21| :';::pe Konstruktionsdetait Beschreibung And
— D 1) Mit Autornaten ader voll Es dirfen keine DIN EX -
S, Th— W e mechanisiert beidseitia Schweiliansatzstaien vorhanden gfnwsi Durchgehende LAngsnéhte: 1hund2
SHEE durchgeschweilite Nante sein, ausgenommen bei Durehfih- Z:’i?r:; 1) Mit Automaten beidseitig | Es dirfe
195 e — 2) Mit Automaten oder voll fung einer Reparatur mit anschlie- Behard S durchgeschweilite Nahte | Schweild
— = = | mechanisiert geschweitite Kehl- | Bender Uberprifung der Repara- 2 AutomatengeschweiRte stellen v
] 2 nahte. Die Enden von aufge- turschweiung. ) 1atenge: sein, aut
— e ) k 125 Kehinghte. Die Enden von .
schweiltten Gurtplatten sind gem, aufgeschweilten Gurtplat- bei Durc
Kerbfall 6) oder Ty in Tabelle 5.5 @ @ e ! Pat | e Repi
rachaaeise, ten sind gem. Kerbfall 5} in anschiie
Tab. I-L.5 zu behandeln. |5 00 o
3) Mit Automaten ader wall NDFP zy Ree srat
o T mechanisiert geschweifite DIN EN part
"’éza.‘?}\(: = \_\“ Dopoelkehinahte oder beidseilig Hinwei 3) Automatengeschwsillte
== durchgeschwailite Nihte, beide Eisenhby Doppelkehinghte oder
-l - mit Ansatzstellen. Dieser beidseitig durchge-
”%} 3 % Zustim — schweilite Nahte mit An-
112 T = Behird satzsiellen
——— . ™ .
112 | == 4)  Mit Automaten einseitig 4) Wei
. - \\\ 4) Mit Automaten oder voll 4) Weist dieser Kerbfall E% ' durchgeschweilite Nant mit Kerl
! = mechanisiert ainsaitiq durch- Ansatzstellen auf, ist er der ~ nicht untarbrochaner Wur- stell
E T geschweilte Naht mit nicht unter- | Kerbgruppe 100 zuzuordnen relunterlage, aber ohne der
brochener Schuweitbadsicherung. Ansatzstelien 400
aber ohne Ansatzstellen
- 5] Handgeschweilte Kehinakte 5) und 8) Zwischen Flansch und 8, B)und 7), s.u. 5), 6)ur
oder Hy-Nah v W-MNah i
hc%:\-\\ 1,%\‘\___‘ er #hte ader DHV-Nehte. (| Stegblech ist eine serr gute Pass- Vior Hanc oder Automaten st
e B === || &) \on Hand oder mit Automaten || Denauigkeit erfardedich. Dabei ist ;
= = : i . i bei Hy-Nshten das Steablech s geschweilite durchlaufende und Stet
100 - ] oder voll mechanisien einseitig gl — Kehl-, DHV-. HV-, DHY- od ule Pa:
% o —__ || durchgeschuritte Nate. speziell || anzuschrigen, dass die Wurzsl ehl, DRV-, V=, LRY-oder — fgule Pa:
i ﬁh”‘—'::.—,#;-—hh o == || bei Hohlkasten. &usreichend und ohne Heraus- HY—Nahte_zur Werbindung von | erforder!
2 §,’ fliefen von Schweiligut efasst 100 i Stegen mit quien oder Guri-  |durchzu
werden kann. platten untereinander. Automa- |Benden
- - @ tennahte mit Reparaturméglich- |das Steg
\\\ 7) Auscebesserte mit Automaten | 7) Durch Machschigifen aller sicht- keit zubereit
oder vall mechanisisrt baren Fehistellen durch einen Spe- Wurzel
e - aeschweillts oder Fallsten anwie sinsr antenrachen. werden |

Abb.2 Auszug aus DIN Fachbericht 103 Tab II-L.2
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