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bringung ... 3
1 Vorwort

Beim Metallumformen sind Art und Eigenschaften
des Werkstoffes nicht weniger wichtig als das Um-
formverfahren und der Temperaturbereich, in dem
dieses ablauft.

Schmierstoffe sollen dabei Werkzeug und Werk-
stuck moglichst trennen, den Verschlei3 mindern
und das Umformen erleichtern. Bei bestimmten
Umformvorgangen wird auch ihre Kuhlwirkung
ausgenutzt.

Trotzdem wird hier auf den in DIN 51 385 genann-
ten Begriff ,Kuhlschmierstoff” bewuBt verzichtet.

Die Vielzahl der dafur erforderlichen Schmierstoffe
erschwert die Verstandigung nicht nur zwischen
Herstellern und Anwendern, sondern auch unter
Fachleuten.

Das GfT-Arbeitsblatt 2 schafft die Maoglichkeit, den
zum Einsatz kommenden Schmierstoff klar zu defi-
nieren. Daraus werden MaBBnahmen abgeleitet, die
vor dem Aufbringen erforderlich sind.

Nebenwirkungen, Korrosionsverhalten und Ent-
fernung der Schmierstoffreste von den Werkstuk-
ken bilden den Abschlul3.

2 Umformbare metallische Werkstoffe

Kohlenstoffstahle mit niedrigem C-Gehalt
Kohlenstoffstahie mit hohem C-Gehalt

Ferritische Chrom-Stahle
Austenitische Chrom-Nickel-Stahle
Kupfer, Messing, Sonder-Messing und Bronzen
Nickel und Ni-Legierungen
Aluminium und Al-Legierungen
Titan und Ti-Legierungen
Zirkonium und Zr-Legierungen
Edelmetalle
Sinterwerkstoffe
Metallisch beschichtete Werkstoffe
verzinkt
verzinnt
verkupfert
aluminiert
Nichtmetallisch beschichtete Werkstoffe
phosphatiert
oxalatiert
fluoridiert
mit thermoplastischen Kunststoffen be-
schichtet

3 Schmierstoffe fir das Metallumformen

Oberflachen-Vorbehandlung mit Schmierstoff-
Tragern

Mit Oxiden, Phosphaten, Oxalaten, Fluoriden, Kalk,
Borax und dergleichen — oder mit Folien, Lacken.

Fortsetzung Seite 2 bis 7




		2026-06-12T01:45:12+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




