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Capability test for fastening technology – 
Machine capability test (MCT) 

Einsprüche bis 2025-12-31 

• vorzugsweise über das VDI-Richtlinien-Einspruchsportal 
http://www.vdi.de/2645-2 

• in Papierform an 
VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungstechnik 
Fachbereich Anwendung der Mess- und Sensortechnik 
Postfach 10 11 39 
40002 Düsseldorf 

 

VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungstechnik (GMA) 
Fachbereich Anwendung der Mess- und Sensortechnik  

VDI/VDE-Handbuch Fertigungsmesstechnik 
VDI-Handbuch Produktionstechnik und Fertigungsverfahren, Band 3: Betriebsmittel 
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