
Z
u

 b
e

z
ie

h
e
n
 d

u
rc

h
 /

 A
v
a
ila

b
le

 a
t 
B

e
u

th
 V

e
rl

a
g
 G

m
b
H

, 
1
0

7
7
2

 B
e
rl

in
 –

 A
lle

 R
e
c
h

te
 v

o
rb

e
h
a
lt
e

n
 /

 A
ll 

ri
g
h

ts
 r

e
s
e
rv

e
d
 ©

 V
e

re
in

 D
e

u
ts

c
h

e
r 

In
g

e
n
ie

u
re

 e
.V

.,
 D

ü
s
s
e
ld

o
rf

 2
0
1

2

V
er

vi
el

fä
lt

ig
u

n
g

 –
 a

u
ch

 f
ü

r 
in

n
er

b
et

ri
eb

lic
h

e 
Z

w
ec

ke
 –

 n
ic

h
t 

g
es

ta
tt

et
 / 

R
ep

ro
d

u
ct

io
n

 –
 e

ve
n

 f
o

r 
in

te
rn

al
 u

se
 –

 n
o

t 
p

er
m

it
te

d

F
rü

h
e
re

 A
u
s
g
a

b
e

n
: 

0
8

.0
2

; 
0

9
.1

1
 E

n
tw

u
rf

F
o

rm
e

r 
e

d
it
io

n
s
: 

0
8

/0
2
; 

0
9

/1
1
 D

ra
ft

VEREIN

DEUTSCHER

INGENIEURE

VERBAND DER

ELEKTROTECHNIK

ELEKTRONIK

INFORMATIONSTECHNIK

Optische 3-D-Messsysteme

Bildgebende Systeme mit flächenhafter 
Antastung

Optical 3-D measuring systems

Optical systems based on area scanning

VDI/VDE 2634

Blatt 2 / Part 2

Ausg. deutsch/englisch
Issue German/English

VDI/VDE-Handbuch Fertigungsmesstechnik
VDI/VDE-Handbuch Optische Technologien

VDI/VDE-RICHTLINIENICS 17.040.01 August 2012

Inhalt Seite

Vorbemerkung   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2

Einleitung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2

1 Anwendungsbereich  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 3

2 Formelzeichen   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 4

3 Prinzip der Annahme und Überwachung  .  .  . 5

4 Annahmeprüfung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6

4.1 Kenngröße Antastabweichung  .  .  .  .  .  .  . 7
4.2 Kenngröße Kugelabstandsabweichung .  .  . 8
4.3 Kenngröße Ebenheitsmessabweichung .  .  . 11

5 Überwachung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 12

5.1 Durchführung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13
5.2 Auswertung .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13
5.3 Überwachungsintervall und 

Dokumentation  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13

Anhang .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14

A1 Allgemeines .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14
A2 Unsicherheit der Antastabweichung   .  .  .  . 14
A3 Unsicherheit der Kugelabstandsabweichung. 14
A4 Unsicherheit der 

Ebenheitsmessabweichung  .  .  .  .  .  .  .  .  . 15

Schrifttum.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 16

Contents Page

Preliminary note .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2

Introduction  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 2

1 Scope .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 3

2 Symbols   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 4

3 Principle of acceptance test and 
reverification .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 5

4 Acceptance test  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6

4.1 Quality parameter probing error .  .  .  .  .  . 7
4.2 Quality parameter sphere-spacing error  .  . 8
4.3 Quality parameter flatness 

measurement error  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 11

5 Reverification   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 12

5.1 Procedure.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13
5.2 Evaluation  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13
5.3 Reverification interval and

documentation  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 13

Annex  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14

A1 Introduction   .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 14
A2 Uncertainty of the probing error .  .  .  .  .  . 14
A3 Uncertainty of the sphere-spacing error  .  . 14
A4 Uncertainty of the 

flatness measurement error.  .  .  .  .  .  .  .  . 15

Bibliography .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 16

Die deutsche Version dieser Richtlinie ist verbindlich. The German version of this guideline shall be taken as authorita-

tive. No guarantee can be given with respect to the English trans-

lation. 

VDI/VDE-Gesellschaft Mess- und Automatisierungstechnik (GMA)

Fachbereich Fertigungsmesstechnik


		2024-05-17T22:14:57+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




