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Vorbemerkung 
Der Inhalt dieser Richtlinie ist entstanden unter
Beachtung der Vorgaben und Empfehlungen der
Richtlinie VDI 1000. 
Alle Rechte, insbesondere die des Nachdrucks, der
Fotokopie, der elektronischen Verwendung und der
Übersetzung, jeweils auszugsweise oder vollstän-
dig, sind vorbehalten. 
Die Nutzung dieser VDI-Richtlinie ist unter Wah-
rung des Urheberrechts und unter Beachtung der
Lizenzbedingungen (www.vdi-richtlinien.de), die
in den VDI-Merkblättern geregelt sind, möglich. 
Allen, die ehrenamtlich an der Erarbeitung dieser
VDI-Richtlinie mitgewirkt haben, sei gedankt. 

 Preliminary note 
The content of this guideline has been developed in 
strict accordance with the requirements and rec-
ommendations of the guideline VDI 1000. 
All rights are reserved, including those of reprint-
ing, reproduction (photocopying, micro copying), 
storage in data processing systems and translation, 
either of the full text or of extracts. 
The use of this guideline without infringement of 
copyright is permitted subject to the licensing con-
ditions specified in the VDI notices (www.vdi-
richtlinien.de). 
We wish to express our gratitude to all honorary 
contributors to this guideline. 

1 Anwendungsbereich 
Ein wesentlicher Schwerpunkt der anforderungsge-
rechten Layout- und Materialflussplanung ist die
Analyse und Dimensionierung von Betriebsflä-
chen. Hierbei muss außer der Flächenberechnung
für Neuplanungen auch die Überprüfung von be-
stehenden Betriebsflächen berücksichtigt werden,
insbesondere bei Produkt- und/oder Strukturände-
rungen. 
Das Thema der eigentlichen Planung von Layout
und Materialfluss als untrennbarer Kombination
tritt deshalb hier zurück, weil bereits Nachschlage-
möglichkeiten hierüber existieren [1; 5].  
Folgende Richtlinien werden empfohlen: 
VDI 2498 Vorgehen bei einer Materialfluss-

planung 
VDI 2689 Leitfaden für Materialflussunter-

suchungen 
In der Richtlinie wird eine Vorgehensweise be-
schrieben mit dem Ziel einer integrierten Flächen-
planung unter Berücksichtigung betrieblicher An-
forderungen. Ausgangspunkt ist stets das Produkt-
programm als charakteristische Bestimmungsgröße
für die jeweiligen Betriebs- und Flächenstrukturen. 
Vereinfacht dargestellt bedeutet dies die Verknüp-
fung folgender Parameter mittels geeigneter Pla-
nungshilfsmittel: 
• Programm 
• Flächen 
• Stunden 
• Personal 
• Kosten/eingesetzte Mittel 
Der Begriff „Umsatz“ sei hier wegen der Wertbe-
reinigungsproblematik bewusst ausgeklammert.
Eine Verbindung ist jedoch über daraus abgeleitete 
Fertigungsstunden einfach möglich. 

 
1 Scope 
One key activity in requirement-oriented planning 
of industrial layouts and material flow is the analy-
sis and dimensioning of surface areas. Besides the 
calculation of areas for newly planned projects, the 
examination of existing areas must also be possi-
ble, particularly when products or structures 
change.  
 
The issue of the actual planning of layout and ma-
terial flow as an inseparable combination is not 
dealt with here because reference works already 
exist [1; 5]. 
The following guidelines are recommended: 
VDI 2498 Procedure in material flow planning 

(in German only) 
VDI 2689 Manual of material flow investiga-

tions (in German only) 
This guideline describes an integrated floor area 
planning process under consideration of opera-
tional requirements. The starting point is always 
the product program as a characteristic determining 
factor for the respective plant and floor area struc-
tures. Expressed in simple terms, this means the 
interlinking of the following parameters with the 
aid of suitable planning aids:  
 
• program 
• floor areas 
• hours 
• personnel 
• costs/means used 
The term “turnover” is deliberately omitted here 
due to the value adjustment problems. A connec-
tion can, however, easily be made on the basis of 
the derived manufacturing hours. 
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