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Textilmaschinen - Sicherheitsanforderungen - Teil 2: Spinnereivorbereitungs- und
Spinnmaschinen (ISO 11111-2:2005); Deutsche Fassung EN ISO 11111-2:2005

Inhalt Seite
e e T o 2
T 1 L= T ' 4
1 X g NTYZT 4 T 10T 0 Yo T o 7= = o o 5
2 NOIrmMative VErweIiSUNQGEN ... ssssssnr s s ss s ssmns e s s s s s s ssnme e e s s e s s n s s mmne s e e s eesnnssnnaneeesnnsnnn 5
3 7= ) - 6
4 Verzeichnis der signifikanten Gefahrdungen ... 6
5 Signifikante Gefdhrdungen und entsprechende Sicherheitsanforderungen und/oder

1T 0B 1T 7= o 6
5.1 AllgemEeINeS ...t s s s s s 6
5.2 Offnungs-, Reinigungs- und MischmascChinen ... s nnneees 6
L7200 S -\ | e =1 40T 3 == 6
5.2.2 Automatische Ballenabtragmaschinen ... s s s s s s s e 8
L & =Y 1 =1 A oY | = 9
5.2.4 Ballenbrecher und KastenSPeISer..........ccoviiiiiiiiiiiiiiiis s s s s e e s s s s s s s e s es e s e s s s e sss s s s s sssssssssssssssssnsnsnnmsennenenes 10
L0 T 1 1 T= o T = 11 4T 10
5.2.6 MisChKammer-ENIEErer ........... it mn e mne e e e e s s e e e s e mmnnns 12
5.3 WollwasChmMasSCRINEN...... ..t mn e s mme e e e e e s mme e e s e e mmmnnns 12
5.4 = 11 1=T 0 o T === o 14
5.5 Karden und KrempPeln ... mmn s e e s e mn e e e e e e e s e e e e e e e e e nnnnn 16
L0 T | e 1= 5 = T = 16
L0 0 T=Y e 1 =1 |- T o (=Y o 18
LTI T T - 1= 01 (=Y 0 1] o 1= [ 18
LI S 3 T=Y 4 e o U= oo =] - 19
5.6 Kabelschneid- und KabelreiBmaschinen ... e 20
5.7 Spinnereivorbereitungsmaschinen nach dem Kardieren und Krempeln ........ccccccciiviiiccccinnncennns 21
L 0 B -\ 1 e =1 40 T= 1 3 =R 21
L 7 QT = = o1 3 = o LT o R 23
5.7.3 Nadelstabstrecken einschlieBlich Doppelnadelstabstrecken und Kettenstrecken..................... 23
5.74 Kammzug-Waschmaschinen (LiSSEUSEN).......ccccoucicimiiiiimmiiniiinniers s s ssne s 24
5.7.5 Bandwickler, Kehrstrecken und Banddoubliermaschinen...........ccccccceorrririiiiiissescscseseeeeeeeeeens 25
5.7.6  Baumwoll-KammmasChineN .......... e s mn e s mme e e e e mmnnes 25
5.7.7  WOoll-KamMMmMASCRINEN ... e e e e s e mn e e e e e s s e s mmne s s e n s nmnnns 25
LT 8 T 1 26
5.7.9 Hochverzugs-NitSChelStreCKeN ..........oooiiiiiiiiiiiiiics s s e s s e s s s s e e s e s e e s e s e se s s s s ssrsssssssssnnssnssnnnenenennnes 27
5.7.10 Automatische Kannenwechseleinrichtungen............ccccoiiiiiiiiisecsesssssse s e s e s s s s ss s e s s ss s s e s s sssessnsnnes 28
5.8 £ o112 T 44 = E-3 o3 11071 o SRR 29
L Tt S - | e =1 4071 3 = 29
L= T2 & 311 Yo T=3 o 10T o104 = F-T e 114 1= 1R 30
L 0 TN 0§ =10 B = Vo BRST o100 4T 0 F= KT od 11 4 oY o O 31
5.8.4 GillSPINNMASCRINGN ... e e s e e s e mme e e s e e s e s mn e e e e e s an s nnmnnns 31
6 Feststellung der Ubereinstimmung mit den Sicherheitsanforderungen und/oder

oYL 0T 1T 7= o T 31
7 Benutzerinformation ... e an 31
Anhang ZA (normativ) Auflistung von ISO- und IEC-Normen und entsprechender EN-Normen ............ 32
Anhang ZB (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 98/37/EG ..........cccccmrireeemrrrsseerenrceeeeessseee e 33
LiteratuUrhiNWEISE ........ooiiieii e n e e e e ame e e e e e e 34



		2026-06-27T06:08:52+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




