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Vliesstoffe - Priifverfahren - Teil 3: Bestimmung der Hochstzugkraft und der
Hochstzugkraftdehnung (ISO/DIS 9073-3:2022); Deutsche und Englische Fassung
prEN ISO 9073-3:2022

Nonwovens - Test methods - Part 3: Determination of tensile strength and elongation
at break using the strip method (ISO/DIS 9073-3:2022); German and English version
prEN ISO 9073-3:2022
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