DIN EN ISO/ASTM 52929:2026-04 (D)

Additive Fertigung von Metallen - Pulverbettbasiertes Schmelzen - Darstellung von
Werkstoffkennwerten in Materialdatenblattern (ISO/ASTM 52929:2025); Deutsche
Fassung EN ISO/ASTM 52929:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 6
20 a0 ) o 7
20 0 101 8
1 AnwendungsbereiCh. ... ————————————————————————————_— 9
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI ..uuiiimisisnsssssssssssssssssssssssssss s sssssss s s s s s s s s s s s 9
3 BEGIIff@ o A 9
4 ADKUTZUINZEI ouriuiainsssssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssssasssasssssssssssassssssassssssssss seas sassssssssss seassasssseassssssnssssssseassssssnsssssssensss 9
5 Anzuzeigende WerkstoffKeNNWEIte......imiiissssssssssss s ssssassasssasass 10
6 Optional anzuzeigende Werkstoffkennwerte..........ousssssss 10
7 Grenzbedingungen fiir die Bestimmung von Werkstoffkennwerten .........c..oumimsmsmsmssssmsssssssssseses 11
7.1 AlLGEIMEINES ...ocuruiiiriiisism st A AR RS 11
7.2 Angewendete PBF-MasChine (1) ... ssmsssssmsssiismsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasssssssssass 12
7.3 Angewendetes Ausgangsmaterial ... ————————————— 12
7.4 Angewendete ProzeSSParameter ... msmmmsmmsmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssnses 12
7.5 Angewendetes SCHULZGAS ... bR s s s 13
7.6 Angewendete Pulververteilereinrichtung........s. 13
7.7 Angewendete Nachbearbeitung.......cs s —————————————— 13
8 Priifung der Werkstoffeigenschaften........cssssssssssssss 14
8.1 AlIZEIMEINES ...t RS 14
8.2 Y717 o301 D 14
8.3 3 B ) 1Y 0000 LD 15
8.4 LD )T (U] 0 T L . 15
9 Erstellung und Handhabung von Prifdaten ... 15
9.1 Anzahl der Priifstiicke und Bauauftrage.......cmmsmsmmsmsmsmsmnsssmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 15
9.2 Kombination VON DAten ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssases 16
10 Angabe von KeNNWETTeN ... s s s asans 18
Anhang A (informativ) Beispiel fiir ein Materialdatenblatt.........cimnn————— 20
A1 Werkstoffeigenschaften 1.4404 ... 20
LIiteratUrNINWEISe ..t A AR R SRR R AR R AR R AR RS R AR R RS RS 25
Bilder

Bild 1 — Messrichtungen fiir die Bestimmung der Hirte an wiirfelformigen Geometrien .........cccceuuuea. 15
Bild 2 — Beispiel eines Bauprozesses fiir Tabelle 3 ... 18



Tabellen

Tabellel — Kodierung des Pulverausgangsmaterials nach Chargenreinheit und

AL T AN 0Ty A L] - 1 Lo 12
Tabelle 2 — Kodierungsbeispiele........sssssssss s 16
Tabelle 3 — Beispiel fiir die Angabe mechanischer Kennwerte...........cocomnmmmmmmmsssns 18
Tabelle A.1 — Beispiel fiir ein Materialdatenblatt.........cccnmmmmm————————————— 22



		2026-07-01T19:24:17+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




