DIN ISO 10791-4:2001-01 (D)

Werkzeugmaschinen - Prifbedingungen fiir Bearbeitungszentren - Teil 4:
Genauigkeit und Wiederholprazision der Positionierung linearer und rotierender

Achsen (ISO 10791-4:1998)

Inhalt Seite
7o T o 3
1] =T T T 3
1 AnwendungsbereiCh ... ——————————— 4
2 Normative VerweiSUNQGEN ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssnsnsnsnns 4
3 VOrbemMeErKUNGEN ... s s s s s s s ssssssssssssssssssssssssssssnsnnnnnsnnnnn 4
3.1 MaBEINNEItEN .....coceeiieii it —————— 4
3.2 Bezug ZU ISO 230-2 .....ccooiiccccecrirerisissssssne e e s s s s ss s sssse s e e s s s s s snnn e e e e aa e e s nene e e eeaa e e nnnreeeeeaannnannnanennes 4
3.3 Reihenfolge der Prifungen ... s s sssss e 4
3.4 Durchzufiihrende Prifungen ... s s 4
3.5 Position der linearen Achsen wéahrend der Prifung ........cccoonimmminnimnninesnee e 5
4 Positionierung der linearen AChSeN ... ———— 5
4.1 I ] 1= = 1= o 5
4.2 Profmittel .....cooveie i ————— 5
4.3 Bemerkungen und Verweisungen auf ISO 230-1 und ISO 230-2 ...........ccoecccccmmmmerennensssccssnnnens 5
4.4 Berechnete ADWEICRAUNQGEN ..o e eeennnnn s 5
5 Positionierung der rotierenden ACRSEN ......... i 6
5.1 LI =T 3= o 6
5.2 e T 114 = 7
5.3 Bemerkungen und Verweisungen auf ISO 230-1 und ISO 230-2 .........c.covcmminnimmmnnnniennnnnnenen 7
5.4 Berechnete AbWEIChUNQGEN .......occiiiiiiiiiiir s 7
6 Anzugebende INfOrmation ... ——————————— 7
6.1 Angaben zur Identifizierung der Maschine .........ccccocciiiiiiinci 7
6.2 Angaben zur Identifizierung der Prifung ......ccccooecccoimmiiii e sssss e e 7
6.3 Angaben zu den PrifbedingQUNQeNn ... s e 8
Anhang A (informativ) LiteraturhinWeiSe ............cc i rr e mne e s 8



		2026-06-15T04:17:56+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




