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0] ) 5
0 ) 7
20 0 101 8
1 AnwWendungshereicCh. .. ——————————————————————" 9
2 NOIMAtive VEIWeISUINZEN ...ccuciiieseriessrssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssss s s s s e s s s s s e s e s m e e AR e s AR R R R e R R R R Re RS 10
3 3T o3 o i 10
4 Liste signifikanter Gefihrdungen ... ——————————— 11
5 Sicherheitsanforderungen und/oder -mafdnahmen........ccu—————— 12
51 B 1o 10 =) 10 T 12
5.2 Grundlegende Gestaltungsansitze fiir die KonstruKtion ..., 12
5.2.1 Hydraulische und pneumatische Systeme — Gemeinsame Merkmale..........ccunmmnnnnnnnnnnsninnn 12
5.2.2 PneumatiSChe SYSTEIME ......cuvimmmsmsmnsmsmsmsmsssssmsssssssmsssssssssssss s s sss s s sesssss s sms s e ns 12
5.2.3 HydrauliSChe SYSteIME......ccuimsmmmmsmsmssmsmsmssssssssmssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssss s s snssssessssssnssmssssnsnsns 12
5.2.4 EleRIriSChe SYSTEME.....ccummmsmsmsmismsmsmssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnssssssssnsnsnsnssnsnsnssssnsnssssnsnsnssssnsnsns 12
5.2.5 MecChaniSChe BreISe......cummmismmsssssssssmsssssssssssss s ssss s ssss s s s s pams s s 12
5.2.6 Einstellung des StOfRels......ccummmmsmmmsmsmsmmmmsmsmsmsssmssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssns 13
5.2.7 Ausgleichssysteme des StORElS.....ccummmmmmnn s —————————————— 13
5.2.8 Arbeitsventile und AuslassSYSteMe.......c—————————————————— 14
5.2.9 Zusatzliche Anforderungen fiir Pressen der Bauart 1. 14
5.2.10 Zusatzliche Anforderungen an Pressen der Bauart 2. 15
5.3 Mechanische Gefihrdungen im Werkzeugbereich. ... 15
5.3.1 Hauptgefahrdungsbereich......———————————————— 15
5.3.2 Technische SchutZmafRnahmen ... ——————————————————— 15
5.3.3 Sonstige Sicherheitsanforderungen ... ——————————————————— 15
5.3.4 Befreiung von im Werkzeugbereich eingeschlossenen Personen...........mmenmn. 15
5.3.5 Befreiung von in umschlossenen Bereichen eingeschlossenen Personen ... 15
5.3.6 Vermeidung des Absenkens durch Eigengewicht wihrend der Wartung oder Reparatur ........ 16
5.4 Steuerungs- Und UDerwachungSSYStEM ... mmmressessmssssssssssssssssssessssssssssssssssssssssssesssssssssssssssssssnes 17
5.4.1 Steuerungs- und UberwachungsfunKtiONEN .......coeresmmessmessssssessssssssssessessssssessssssssssssssssssssssssssssess 17
LT 0/ (111 19
5.4.3 AuswahleinriChtUNGeNn ... ——————————————————————— 19
LT 3 T o T3 U 100 4 R ¢ L) ) o 19
5.4.5 SteuerungseinriChtUNGeN ... —————————————————————— 20
LS T T 1L | U 20
5.4.7 Performance Level von Sicherheitsfunktionen ... 21
5.4.8 Einzelhub-Funktion/EINTichtung......ccommmmmmmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssss s 46
5.4.9 Nachlaufiiberwachung/Nachlaufiiberwachungseinrichtung.........ccummmmmm———n 46
5.4.10 Zusitzliche Anforderungen fiir Pressen der Bauart 1. 46
5.4.11 Zusitzliche Anforderungen an Pressen der Bauart 2. 48
5.5 Einrichten der Werkzeuge, Probehiibe, Wartung und Schmierung...........ccussmmmmmsmsmsssmsssssssssssseses 49
5.5.1 Schrittschaltung (INCH-BetriebDSart)......ummismiisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssaes 49



5.5.2 Zusitzliche Anforderungen an Pressen der Bauart L. 49

5.5.3 Zusitzliche Anforderungen an Pressen der Bauart 2. 49
5.6 Sonstige mechanische Gefahrdungen ... ——————————————— 50
5.7 Ausrutschen, Stolpern Und StUTZeN......co i ———————————— 50
5.8 Schutz gegen andere Gefahrdungen.......... i —————————————————— 51
5.8.1 Gefihrdungen in Verbindung mit Servoantriebssystemen ... 51
6 Uberpriifung der Sicherheitsanforderungen und/oder -mafRnahmen.........ooeermesmmeesssesssessens 51
7 BenutZerinformationen ... ses s s ssssssssassassnssassssssssssssssssssssasssessnssnssnssnssnnsns 56
7.1 AllZEIMEINES ...t RS 56
7.2 L 10 0F =3 T 11 0L 56
7.3 WaAINNINWEISE ..ccererieriersrserssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssassssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssnssnssnssassassn 57
7.4 BetrieDSaAnIeItUn.. ... E SRR SRR AR RS eeeEeRe 57
7.5 HUDQNZEIGE. ...t R AR 57
Anhang A (informativ) Signifikante Gefihrdungen, gefihrdende Situationen und

Yo 10 EwA 11 TN 1S 1T Y 110 1) T 58
Anhang B (normativ) Berechnung von Mindestabstinden.........ccummmmmmsssssssssns 59
B.1 B 1) 10 =) 10 T 59
B.2 StillsetZungszeit des SYSTEIMS ... ————— 60
3300 RV 1 ) 41 1= 1, 60
B.2.2 Zusitzliche Aspekte fiir Pressen der Bauart ... 61
B.2.3 Zusitzliche Aspekte fiir Pressen der Bauart 2. 61

B.3 Verriegelte trennende Schutzeinrichtungen ohne Zuhaltung, steuernde trennende
Schutzeinrichtungen ohne Zuhaltung und friithzeitig 6ffnende verriegelte trennende

Schutzeinrichtungen ohne Zuhaltung.......ccmmm s ——————————————————— 62
B.4 BWS unter Verwendung senkrecht angeordneter AOS und AOPDDR........cconmsmsmsmsessmsmsmssssssssssasanas 62
B.5 BWS mit horizontal angeordneten AOS als einzige technische Schutzmafdnahmen.........ccceuuue. 62
B.6 Zweihand-SteuerungseinriChtuNGEen ... ————————————— 62
Anhang C (informativ) Einstellung der drehbaren Nockenanordnung........usmssmsmsmsssssssssssss 63
C1 Grundlegende Merkmale der Exzentereinstellung und der Nockenanordnung ...........cuesssessses 63
C.2 Festlegung der Position, an der das Muting beginnt..........cc, 69
Anhang D (informativ) Festlegung der Nachlaufzeit £ fiir Pressen der Bauart 1......cccooveinnennencssenesnans 72
LIiteratUlNINWEISE .cviiiiesiseseisisisisissras s eSS RS 76



		2026-04-29T05:37:11+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




