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Sampling procedures for inspection by variables - Part 1: Specification for single
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and English

Inhalt Seite
NAtiONALES VOTWOTIT ...cciiiuiiiismssisnssmssssnsssssssnsssssssssssasssssssssssssssnssssssssssessssesssssssssss sessssssssssss sassssassas s sassmssnsassnssssnssnssssnssnnsssenss 5
Nationaler Anhang NA (informativ) Literaturhinweise ........s——— 7
0 ) 8
20 0 01 9
1 ANWeNndUNGSDEreiCh. ... ————————————— 11
2 NOIrmative VErWeISUNGEN ... s s s s snansnas 11
3 3T e o i R 12
4 300 g 0T ] ol = o 15
5 Annehmbare Qualititsgrenzlage (AQL) ....cuismsmsmsmsmssmssmssssssssmsssssssssssssssssssssassssssssasssssssssssssssasassssssassnss 17
51 05 o110 ]S04 VA ) oL . 17
5.2 B2 (003 ¢ T L o 17
5.3 Festlegung von AQL-WEeTtenN .....ccummsmsmmsmsmsmssmsssssmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassassssssssssssssssssnsesns 17
5.4 AQL-VOTIZUZSWETTR ...corresrsusssnssssssssisssissssssssssssssssssssssssssstsssss et sasssasssssasssss sisssess sessse s se e s e bE AR A SRR SRR SRR AR AR AR R AR AR AR R 17
5.5 LT L 1T 11D 17
5.6 EiNSCRIANKUIEG 1oucoiiiieicsmssssnssissssssnssssssssssssssssssssss s sssssss s sssssnssssssssssesssssssssssssessssssnsssssssssssssasssnsssnssssnsnssssnsesns 17
6 Regeln fiir einen Verfahrenswechsel zwischen normaler, verschirfter und reduzierter

PIU UNG s R R AR AR AR AR R RS 18
7 Beziehung zu ISO 2859-1 ... s s 18
7.1 ANNIICRKEITEN couururesecsssersseessesssesssssssss s ssssssssssssesssssssss s ssse st s s s e e e 18
7.2 LT o 4§ T 19
8 ADNENIMETSCRULZ. ...t E AR R R AR SRR AR AR AR 20
8.1 Anwendung einzelner StichprobenanweiSungen ... —————————— 20
8.2 Tabellen fiir die Qualitidtslage beim Abnehmerrisiko (CRQ) ...c.coumsmsmsmssmsmsmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssesns 20
8.3 Tabellen Zzum LieferantenriSiKo ... 20
8.4 Operationscharakteristiken (OC) ... 20
9 Beriicksichtigung der Messunsicherheit ..........cummmms————————————— 21
10 o D 0L 0 21
11 Entscheidung zwischen Variablenpriifung und Attributprifung.......c.ummmmm——nm., 21
12 Entscheidung zwischen s-Verfahren und o=Verfahren.......usn. 22
13 Wahl des Priifniveaus und des AQL-WertS.......ouummsmmmsmismsmsmsmsmssmsssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssses 22
14 Wahl des Stichprobenplans ... ————————————— 23



14.1
14.2

15

16
16.1
16.2
16.3
16.4
16.4.1
16.4.2
16.4.3
16.4.4

17

171
17.2
17.3

18

19
19.1
19.2

20
20.1
20.2

21
22

23

23.1
23.2
23.3
23.4

24

241

24.2

24.3

24.4

24.5

24.6

24.7

24.8

24.9

24.10

Genormte StichprobenanWeiSUNGEN ... s 23

Stichprobenanweisungen fiir Sonderfalle...........oinnn s ———————— 23
VOIDereitUNGeN ... AR AR 24
Normverfahren filr das s-Verfahren ... 24
Ermittlung einer Stichprobenanweisung, Probenahme und vorangehende Berechnungen.....24
Annahmekriterien fiir einfache GrenZwerte..........co—————————————— 25
Graphisches Verfahren fiir einen einfachen GrenZwert........c.ommmmmsmssm—ns 27
Annahmekriterium fiir kombinierte Uberwachung zweifacher Grenzwerte.........oeeseessseens 28
AlLGEIMEINES ...curuiiisisisssisssnsssssssass s E R SRS RR AR AR AR A SRR AR ERERERE SRR SERE SRR SRR RS R R REE 28
Verfahren bei einem Stichprobenumfang von 3 ..., 28
Verfahren bei einem Stichprobenumfang von 4 ... 30
Verfahren fiir Stichprobenumfinge grofRer als 4 .......nmm—————— 31
Normverfahren fiir das g-Verfahren........ s 33
Ermittlung einer Stichprobenanweisung, Probenahme und vorangehende Berechnungen.....33
AnnahmekKkriterien fiir einen einfachen Grenzwert.........co——————— 34
Annahmekriterium fiir kombinierte Uberwachung zweifacher Grenzwerte..........oueeesnees 35
Vorgehen wihrend fortlaufender Priffung ... 37
Normalverteilung und AUSTEIf3er ... ——————————————— 37
V0D 00T T o ) L0 o . 37
L (1<) 1 Y =) o, 37
W0 LE 7 Lol 101000 1 37
O 1VE:T P Ti) (cY e L3 D o 1<) o . 37
Nicht angenommene PriiflOSe ... 37
Anwendung von Regeln fiir einen Verfahrenswechsel ..., 38
Unterbrechung und Wiederaufnahme der Priffung......c.ssssssssns 39
Wechsel zwischen s- und g=Verfahren........ssssssssssns 39
Schitzung der Prozess-StandardabweiChung.......cmmssssssssssssmm—ms 39
LY 1011 1) a4 L 1 o 39
Wechsel vom s- Zum 0= Verfahren. ... 39
Wechsel vom - Zum $-Verfahren.......mssssssssssssssssssssssssssssss 39

Diagramme B bis R — Operationscharakteristiken und Tabellenwerte bei Einfach-

Stichprobenanweisungen, normale Priifung: s-Verfahren ... 41
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben B fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren.......mmsssssssssssss———s 41
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben C fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren........ . 42
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben D fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren.......mmsssssssssssssssss—s 43
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben E fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren.......ommsssssssssss——s 44
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben F fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren...... s 46
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben G fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren....... s 48
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben H fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren........ . 50
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben ] fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren.......mmsssssssssssssas———s 52
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben K fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren........ . 54
Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben L fiir den
Stichprobenumfang: s-Verfahren...... s 56



24.11 Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben M fiir den

Stichprobenumfang: s-Verfahren. ... 58
24.12 Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben N fiir den

Stichprobenumfang: s-Verfahren.......mssssssssssssssssssssm—n 60
24.13 Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben P fiir den

Stichprobenumfang: s-Verfahren. ..., 62
24.14 Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben Q fiir den

Stichprobenumfang: s-Verfahren ... 64
24.15 Operationscharakteristiken und Tabellenwerte fiir den Kennbuchstaben R fiir den

Stichprobenumfang: s-Verfahren.......mssssssssssssssm—s 65
25 Diagramme s-D bis s-R — Annahmekennlinien fiir die gemeinsame Uberwachung von

doppelten Grenzwerten: S-Verfahren ... 66
Anhang A (normativ) Tabelle zur Ermittlung des Kennbuchstabens fiir den Stichprobenumfang......79
Anhang B (normativ) Einfach-Stichprobenanweisungen des Typs k fiir das s-Verfahren.........ccoceunuene. 80
Anhang C (normativ) Einfach-Stichprobenanweisungen des Typs k fiir das o-Verfahren.........cococcsunene 83
Anhang D (normativ) Werte von f; fiir den Héchstwert fiir die Stichproben-

standardabweichung (MSSD) ... s s s s se s s snas 86
Anhang E (normativ) Werte von f; fiir den Héchstwert der Prozess-Standardabweichung

070 5] D ) 89
Anhang F (normativ) Schatzung des Anteils nichtkonformer Einheiten im Prozess fiir den

Stichprobenumfang 3: s-Verfahren ... 90
Anhang G (normativ) Einfach-Stichprobenanweisungen des Typs p* ..., 93
Anhang H (normativ) Werte von cy fiir die obere Eingriffsgrenze fiir die Stichproben-

standardabweiChUunG....... o ———————————————_————_—————_———_—_— 94
Anhang I (normativ) Erginzende Annahmefaktoren fiir die Qualifizierung zur

reduzierten Prifung ... s s sms s sms s e nns 95
Anhang ] (normativ) Verfahren zur Ermittlung von s und g......ssssss, 926
J.1 Verfahren zur Ermittlung VON S ... sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 96
).2 Verfahren zur Ermittlung von ... s 97
Anhang K (informativ) Qualititslagen beim AbnehmerrisiKo.......cum——— 98
Anhang L (informativ) LieferantenrisiKen ..., 102
Anhang M (informativ) Operationscharakteristiken fiir das o-Verfahren........connmsnnsnsnscsnsnnnns 106
M.1 Gleichung fiir die AnnahmewahrscheinlichKeit.........coovmimn—————- 106
M.2 370 ) ) 106
M.3 Vergleich mit dem Tabellenwert fiir das s-Verfahren........nn. 106
Anhang N (informativ) Schatzung des Anteils nichtkonformer Einheiten im Prozess fiir

Stichprobenumfinge 3 und 4: s-Verfahren ... ——————n, 107
N.1 Allgemeine Gleichung fiir den Stichprobenumfang 7 ... ——————— 107
N.2 Gleichung fiir Stichprobenumfang 3 ........ccmm—————————————————— 107
N.3 Gleichung fiir Stichprobenumfang 4 ... ———————————— 108
Anhang O (normativ) Anpassung der MeSSStr@UUINEG....c.cuumsssmsssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasssssssssasssassens 109
0.1 AlLGEIMEINES ..ot AR AR E R RE R E R RERERERRRRRRRAS 109
0.2 Prozess-Standardabweichung o und Mess-Standardabweichung o, beide bekannt.............. 110
0.3 Prozess-Standardabweichung o unbekannt, Mess-Standardabweichung o, bekannt............ 110
04 Prozess-Standardabweichung o und Mess-Standardabweichung oy, beide unbekannt......... 110
LIiteratuUrNINWEISE ...ttt AR A RS E e R R RS AS 114



Contents Page

FOT@WOTM ..ot vi
TIUETO@UICEION.....o et vii
1 SCOPIC ... ke 1
2 NOTTNATIVE TEECT@ICES .........oocooe et 1
3 Terms and deFiMITIONIS . ...t 2
4 SYINIDIOLS ... 5
5 Acceptance quality limit (AQL)
5.1 CONCEPL .

10
11
12
13
14

15

16

17

18
19

20

5.2 Use

5.3 SPECIETING AQLS ..o
5.4 PrEFEITEA AQLS ..ot s
5.5

5.6

Switching rules for normal, tightened, and reduced inspection...............c, 7
Relation t0 ISO 2859-1 ... seesossseessse e 8
7.1 N} 16031 = 1 0 8
7.2 D3N =) ) s oL <X 8
Consumer protection

8.1 Use of individual plans ...

8.2 Consumer’s risk quality (CRQ) tables

8.3 PrOAUCET’S TISK CADIES........oooooeeeeeee e ssseesssese e

8.4  Operating characteristic (OC) curves
Allowing for measurement UNCEITAINEY ...
Planning...........oeee

Choice between variables and attributes

Choice between the s-method and 6-Method ... 11
Choice of inspection level and AQL ... 11
Choice of SAMPLIING SCREIME ...t 11
T4 1 SEANAATA PIATIS et 11
14,2 SPECIAL PIANIS oo 12
Preliminary OP@IatiONIS ...t

Standard procedures for the s-method
16.1 Obtaining a plan, sampling, and preliminary calculations

16.2  Acceptability criteria for single specification limits............c.c......

16.3  Graphical method for a single specification IMit ...
16.4  Acceptability criterion for combined control of double specification limits.............cccccocccee 15
Standard procedures for the o-method................co

17.1 Obtaining a plan, sampling, and preliminary calculations

17.2  Acceptability criteria for a single specification limit..........s

17.3  Acceptability criterion for combined control of double specification limits.........ccccccccoce.. 22
Procedure during continUing iNSP@CTION ... 23

Normality and outliers
19.1 Normality..
TO9.2 OULIIEI'S oot

| 2o 0) o OSSO 24




20,1 CONEIOL CRATES w.ooooooiiecese s s
20.2 Lots that are not accepted

21 Operation of SWItCHING TULES ...

22 Discontinuation and resumption of inspection

23 Switching between the s-method and o-method................o e 25
23.1 Estimating the process standard deViation. ..., 25
23.2  State of statistical control
23.3  Switching from the s-method to the -method ... 26
23.4 Switching from the o-method to the s-method ..., 26
24 Charts B to R — Operating characteristic curves and tabulated values for single sampling
plans, normal inspection: S-TMETNO. ... 28
24.1 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter B:
STTNETRIOM e 28
24.2  Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter C:
STTNETRIOM e 29
24.3  Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter D:
STINETRIOM e 30
24.4 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter E:
STTNETRIOM e 31
24.5 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter F:
SAIMIETIIOM e 32
24.6  Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter G:
STINETRIOM ot 33
24.7  Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter H:
STINETRIOM 34
24.8 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter J:
STTNETRIOM e 35
24.9 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter K:
STTNETRIOM e 36
24.10 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter L:
STTNETRIOM e 37
24.11 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter M:
SAIMIETIIOM e 38
24.12 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter N:
STINETRIOM ot 39
24.13 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter P:
STINETRIOM 40
24.14 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter Q:
STTNETRIOM e 41
24.15 Operating characteristic curves and tabulated values for sample size code letter R:
STTNETRIOM e 42
25 Charts s-D to s-R — Acceptance curves for combined control of double specification
BMUEES: STIMETIOM. ... 43
Annex A (normative) Table for determining the sample size code letter ... 56

Annex B (normative) Form k for single sampling plans: s-method

Annex C (normative) Form k for single sampling plans: o-method

Annex D (normative) Values of fs for maximum sample standard deviation (MSSD) ... 63

Annex E (normative) Values of f; for maximum process standard deviation (MPSD)..............c.ccc.... 66

Annex F (normative) Estimating the process fraction nonconforming for sample size 3: s-method ..
67

Annex G (normative) Single sampling plans of FOrm p* ... 70

Annex H (normative) Values of cy for upper control limit on the sample standard deviation........ 71



Annex I (normative) Supplementary acceptability constants for qualifying towards

FEAUCEA IMSPE@CEIONN........ e 72
Annex ] (normative) Procedures for obtaining s and 6 ... 73
Annex K (informative) Consumer’s riSK qUALItIes.............cccoiiissscssessssssssesssssssssesssse s 75
Annex L (informative) PrOAUCET’S TISKS ... sssssssssssssssessssee 79
Annex M (informative) Operating characteristics for the o-method ... 83
Annex N (informative) Estimating the process fraction nonconforming for sample sizes 3 and 4:

STIMMETRIOM ... 84
Annex O (normative) Accommodating measurement variability ... 87

BIDIEOZTAPIY ... 92



		2024-04-29T13:28:46+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




