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Verfahren fir die Stichprobenpriufung anhand quantitativer Merkmale
(Variablenpriufung) - Teil 1: Spezifikation fur Einfach-Stichprobenanweisungen fur
losweise Prufung, geordnet nach der annehmbaren Qualitatsgrenzlage (AQL) fur ein
einfaches Qualitdtsmerkmal und einfache AQL (ISO 3951-1:2005); Text Deutsch und
Englisch

Sampling procedures for inspection by variables - Part 1. Specification for single
sampling plans indexed by acceptance quality limit (AQL) for lot-by-lot inspection for
a single quality characteristic and a single AQL (ISO 3951-1:2005); Text in German
and English
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