DIN EN ISO 17491-4:2024-10 (D)

Schutzkleidung - Priifverfahren fiir Chemikalienschutzkleidung - Teil 4: Bestimmung
der Bestandigkeit gegen das Durchdringen von Flussigkeitsspray (Spray-Test) (ISO
17491-4:2024); Deutsche Fassung EN ISO 17491-4:2024
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