DIN EN 397:2013-04 (D)

Industrieschutzhelme; Deutsche Fassung EN 397:2012+A1:2012

Inhalt Seite

2oL e 4
1 N VY71 4 Lo BT 4 Vo T o 7= o =T 1o o P 5
2 NOIrmative VEIrwWeISUNGEN ......coceeeiiiiieiiiecicececicecememsnnnnnsnssnsnsnsnnsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnnnsnsnsnsnnnns 5
3 [ T= o = 5
4 Allgemeine ANfOrderUNGEeN ........occceeiiiiiirriirr s n e s ane s 7
4.1 Werkstoffe und Konstruktion............ e s 7
4.2 AuBerer vertikaler ADSEANM ...........ccccoueeieereeciteeeeseeteeese e saeseesesesseseesesessessssesssssssssessessesssessssessssessssens 7
4.3 Innerer vertikaler ABStaNd........... e 7
44 Innerer vertikaler Freiraumi..... ... e e e 8
4.5 Horizontaler ADStand ...........ouiiiiiieiiii e 8
4.6 JLIL 2 T 14 e ) 4 -SSP 8
4.7 INNENAUSSLALLUNG... ... s 8
4.71 Kopfband/Nackenband .............cccccimimiiiiiicccisemerersssssssssssse e e sssss s s ssms s e e e s essssssssmmsssseessasssnnnenenssssssssnnnns 8
N 7 I - Vo | o 5 2 8
4.7.3 Komfort- und SChweiBDaNd ..........ccoiiiiiiiiiii e 8
4.8 0T T 1= 4 T o 8
49 BelUftUNG ..eeeeiiceis i 9
g 1 1 A T o =Y o U 9
5 Anforderung an die SChutzfunktion ..o ——— 9
5.1 Verbindliche AnNfOrderungen.........ccccciiiiiniiner e 9
5.1.1  StOBAAMPIUNG ..coiiiiiii it ————————— 9
5.1.2 DurchdringungsfestigKeit..........cccorcmmmmiiiiiiiisiiir e mne e e s e nme e e s 9
5.1.3  Brennverhalten ... 9
5.1.4 KinnriemenbefestiQUNQGeN ..........cciiiiiiiiicccsecriir e s e s e s s s nnn e e e e e e s amnn e e e e s e nnmnn e e e s 9
LT T T 11T P 9
5.2 (07 o X Te T F= =307 X4 oY e (=1 1] Vo 1= o PSP 9
5.2.1 Sehr niedrige Temperaturen (—20 °C oder —30 °C) ......cccccerriirssssscerrrrrsssssssssssre s s ssssssssssssesssssssssssssneees 9
5.2.2 Sehr hohe Temperaturen (150 °C) ......cccciiiiiiimiiniiirrirr s s sss s ssans 10
5.2.3 Elektrische ISOlierUNg .......cccciiiiiiiiiiiii i 10
5.2.4 Seitliche Verformung ... s s s 10
5.2.5  MetallSPritZer ....... e a e e e e e e e s nnnnnna s 10
6 1 3T 10
6.1 o] o 1= o 10
6.2 Vorbehandlung Zur Prifung........ccccceriiiiiccieeiiieinissscsssssese s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssesssnsssnnmsnssees 1
070 I T 1= 1= 111 10 = 1
6.2.2 Lagerung vor der Vorbehandlung ... ss s s s sssssssssss s s s ssssssssssssssssssssssn s 1
LT T 1 T=T [T T=T00 I 4 ] oT=T -1 0T - o 1
L7 S U 1= =Y 4 T LT =Y 1
6.2.5 EINtauchen in WaSSEer ..........oii i s e s aanmn e 1
6.2.6 KUNStHChe AIErUNG ......cocciiiiiiiiii i e ann e nas 1
6.2.7 Sehr niedrige TEMPEraturen ... 12
6.2.8 Sehr hohe TempPeraturen ... s ams e s mnmn e s e e e s 12
6.3 o WL T - 12
6.4 [ 1L o R 13
L X N o 0 E=3 ] 1 oo 13
6.4.2  AUSWARNI dEF GrOBE.......ciiiiieiiiiieie it e e ss e s s se e e s n e e sa s nn e e e s s mn e s e s mn e e e s smn e e e s mne e e s snnnnas 13
6.5 Messung des Freiraums, der Abstinde und der TraghOhe .........ccovviccccciecrriri s 13
6.6 £53 Lo 1o F= T 4 o 101 4V SR 13
LS00 T 4 Q0 14 o T=T=T o3 1 7= o101 T 13



L0 o 1 o 1= - 1 P
6.6.3 Durchfiihrung der Prifung .........cccccoiiiiiicciieemrinr s ccssscess s s s s s sssmss s e s s esssssssssms s e s s sessnsssssmessssnsssssnmenes
6.7 Durchdringungsfestigkeit ..........ccccoiniimiiii i ——————
6.7.1  Kurzbeschreibung ... ————————
6.7.2  Priufgerat.....ccccooiiiiiiiiiiii i
6.7.3 Durchfihrung der Prifung .........cccommmmmismm s s s s ssssse s
6.8 Flammenbestandigkeit.........cccocvimiiiniiiiiniiisr s
6.8.1 Kurzbeschreibung ... ————————————
L 0 o 4 11 o 1= - 1 PR
6.8.3 Durchfiihrung der Prifung .........cccccoiiiiiiiccieemiinn s ccssscsse s s s s ss s sssmss s s s s esssssssssms s e s s sessnssssmessssnsssssnmenes
6.9 KinnriemenbefesStigUNG.......cccciiiiicicciiiri s s e s s e s s mn e e e e e e e s e s smmne e e e e nennnnnn
LK TR T 4 Q0 14 o =X =T o2 1 7= o1 U] T
LK T o 4 1 o 1= - 1 P
6.9.3 Durchfiihrung der Prifung .........cccccoiiiiiicciieiiirni i ssccssscess s s ssssssssssmse s e s s esssssssssms s e s s sessnssssmessssnsssssnmenes
6.10  ElektrisSche ISOlIErUNG ......cccciiiiiiiiirirr i an e
6.10.1 PrUfUNG 1 oo
6.10.2 PrUFUNG 2 ...ttt
6.10.3 PriUfuNg 3 ...t
6.11  Seitliche Verformung..........cccoiiminiii i
6.11.1 Kurzbeschreibung ... —————————
6.11.2 Durchfiihrung der Prifung .........cccccoiiiiiiiccieccrirniinssccssscsss s s s sss s ssssse s e s s esssssssssms s e s s sessnsssssmesessanssssnmenes
L0t 7 |1 11 = 1] £ o) =
(700 7200 T Q0 T4 o =TT o2 1= o 10 T
L0 0 o 4 ¥ o 1= - 1 P
6.12.3 Durchfiihrung der Prifung .........cccccoiiiiiiccciecmiinniisssccssscsss s s s s ssssssssse s e s s esssssssssms s e s s ssssnsssssmesessanssssnmenes
7 LG ] 42T T3 1T 1V 4T
71 Kennzeichnung auf dem Helm ... s e
7.2 ZusatzinformatioNeN ... e e nnnn e
Anhang A (informativ) Empfehlungen zu den Werkstoffen und der Konstruktion fiir
INdUStrieSChULZNEIME ... s
Anhang B (informativ) Alternatives Verfahren fiir die kiinstliche Alterung ...........cccomiiiiiiiiciiiiiinnenee
Anhang C (normativ) Priifergebnisse — Messunsicherheit..........ccccccovomiiiiiiiiniini e

Anhang D (informativ) Wesentliche technische Anderungen zwischen dieser Europiischen Norm

UNd EN 397:1995 ...

Anhang ZA (informativ) Zusammenhang zwischen dieser Europdischen Norm und den

grundlegenden Anforderungen der EU-Richtlinie 89/686/EWG Personliche
SCRULZAUSTUSTUNG.....coiiiiiiiiccceeirre s err e s s r e e e s s s s s mne s e e e e s sa s s s amnn e e e e e sea s smnnneeneasssnnnnnnnnsnan

L =Y = 18] T 1YY =



		2026-04-27T18:22:13+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




