DIN 678-2:2008-02 (D)

Briefhullen - Teil 2: Briefhillen zur Verarbeitung in Kuvertiermaschinen, Format C6

bis C4

Inhalt Seite
1 F N VL= g Yo [0 T Lo F=Y o L= =1 ] SRR 2
2 NOIMALIVE VEIWEISUNGEN .ueeiiiiie ittt ii e e e e e s se ettt e e e e e e s s st e e e e eeeessassbaeeeeeeeessansntaneeeeeeessaannsaneeeeeenanns 2
3 2 =T 1= SO PPRRR 3
4 T L= U 10 = o 3
5 Y TR S =2 Tod o] LU o o USRS PPPRRR 4
51 Y= 1 R PPPPPRRP 4
5.2 222y 2= TTo] oY U] oo TP UU PP PPPRPROP 6
6 F N ] o] (o =] gU [ Yo =] o HO TP URRT 6
6.1 Allgemeine ANTOTAEIUNGEN ... ettt e e e e e s e bbb et e e e e e e s ababeeeeaaeeeanneees 6
6.2 FIAChENDEZOGENE MASSE ...ttt e e e e e e et e e e e e e e e snnbareeaeeeann 6
6.3 VerschlussKIappPeNQUMMIEIUNG ...uueiiii ittt e e e e e ettt e e e e e e e s e e e e e e e e s st e rr e e e e e e e s e snasraaeeeeeeeessnnnees 7
6.4 SeitenKlapPENVErKIEDUNG ....vveeiicc e e e e e s rae e e e e aaas 7
6.5 Abstand zwischen Fillgut und Briefhdllen-Innenkanten ..........cccccceeii i 7
6.6 FENSTErDIIETNUITEN ..o ettt e e e bt e e e snneeeas 7
7 RV =T o = Tod 01 o RS 7
8 = 1o = 1 0 Yo 8
9 Wechselbeziehungen zwischen Briefhillen und Standard-FUllgut ..., 8



		2026-07-04T15:42:55+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




