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Metallische Werkstoffe - Zugversuch - Teil 2: Priifverfahren bei erhohter Temperatur
(ISO 6892-2:2026); Deutsche Fassung EN ISO 6892-2:2026

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 7
0 ) 8
00 1T 13 U D, 10
1 Anwendungsbereich.... s —————————_——_——————— 11
2 JAVEO) o 4 b U T e ) 11
3 3 o 11
4 SYIMDOIE .S 12
5 KUurzbeSchrelbung......ciimmimissssssissssssss s s sss s s sms s ses 13
6 o0 (0] 0T ¢ 13
7 Bestimmung des AnfangsquersChnitts (5o) ... 13
8 Kennzeichnung der Anfangsmesslange (Lo) ... 13
9 PrifeiNriChTUNG. . e R R R e 13
9.1 KraftmesseinriChtung ... s 13
9.2 Dehnungsaufnehmer (EXteNnSOMELer).....—————————— 13
9.3 L5 L b4 g L £ ) 1 13
9.3.1 Das Heizgeritesystem besteht aus mehreren Teilen: ........cum————— 13
9.3.2 Zulidssige TemperaturabweiChungen ... ———————————— 14
£ 20 TS TR WY 111012t L0 0 00T 14
9.3.4 T emMPeratuUrMESSSYSTEIN ...uciimrersmssrsrsssssssmsssssssssssssssssssssesasssas s sas e s s R s e s A SR AR SRR A AR R R AR SRR AR RS R AR SRR e R R R R AR R R RS 15
10 PrifbedinGUNEEN ... AR 15
10.1 Einstellung des KraftnullpunkEes ... ssssssssssssssssssssssssssssssssasss 15
10.2 Einspannen der Probe, Befestigung des Extensometers und Erwarmen der Probe, nicht

notwendigerweise in der nachstehenden Reihenfolge..........cccvviiinissnnsnsnsnsnnnnnnsnnn 15
10.2.1 EinSPannVerfalNIen ... st siss s s ssasssas s sssssessssssns 15
10.2.2 Ansetzen des Extensometers und Festlegung der MessSIange ... 15
10.2.3 Erwirmung der PrODE ... ssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssassssssasasss 16
10.3 Priifgeschwindigkeit basierend auf Dehngeschwindigkeitsregelung (Verfahren A).........c...... 16
10.3.1 AllGEIMEINES ..o SRR AR AR AR AR RS RS R R 16
10.3.2 Dehngeschwindigkeit zur Bestimmung der oberen Streckgrenze (R.u) oder der

Dehngrenzen (Rp und, falls erforderlich, Ry) ... 17
10.3.3 Dehngeschwindigkeit zur Bestimmung der unteren Streckgrenze (Re.) und der

Streckgrenzen-Extensometer-Dehnung (4e), sofern erforderlich......iiinnnscsnsnsnscsnsennns 17
10.3.4 Dehngeschwindigkeit zur Bestimmung der Zugfestigkeit (Rn), der Bruchdehnung (4),

104
10.4.1
10.4.2
10.4.3
10.5
10.6

der Brucheinschniirung (Z) sowie, sofern erforderlich, der gesamten Extensometer-
Dehnung bei Hochstkraft (Ag) und der plastischen Extensometer-Dehnung bei

3 Lol Ty 4 i ¥ o P 17
Priifverfahren mit erweiterten Dehngeschwindigkeitsbereichen (Verfahren B)...........oousiunee. 18
AllZEIMEINES ...t SRR RS 18
Geschwindigkeit zur Bestimmung der Streckgrenze oder der Dehngrenzen ........ccocusmsesssseseses 18
Geschwindigkeit zur Bestimmung der ZugfestigKeit.......mmmmmmmmsssn 18
Auswahl des Verfahrens und der GeschwindigKeiten.......sssss 18
Dokumentation der gewdhlten Priifbedingungen ..., 18



11 Bestimmung oder Berechnung der KENNWeTILe........cccoumnmmmmnmmnsmmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 19

12 5 018 {0 7] 0 (o] 19
13 MeSSUNSICRETNEIT ... ——————————————— 20
14 351 = 20
15 L 51 1T 21
Anhang A (informativ) Weitere Informationen zu den Geometrien der Probe, die fiir Priifungen

bei erh6hten Temperaturen verwendet Werden ... 22
A1l F L) 1 T 1 LT 22
A2 Proben fiir Flacherzeugnisse: Bleche, Bander und flache Walzprodukte mit einer Dicke

zwischen 0,1 MM UNA 3 MM —————————————————————————————— 22
A.3 Proben fiir Bleche und flache Walzprodukte mit einer Dicke grofRer oder gleich 3 mm........... 23
A4 Proben fiir Drihte, Stibe und Profile mit einem Durchmesser oder einer Dicke gréfier

oder gleich 4 MM .. ———————————————— 24
A.5 Beispiel fiir eine Probe mit Bunden/Ringschneiden ... 25
Anhang B (informativ) Messunsicherheit.........s———————— 28
00 L) e LD U0 0N T 31

Bilder

Bild 1 — Darstellung der im Zugversuch anzuwendenden Dehngeschwindigkeiten, wenn Rey,
Rer, Rp, R, A und Z bestimmt Werden ......uiiisiismismmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss 21

Bild A.1 — Probenbeispiel fiir Bleche, Binder und flache Walzprodukte mit einer Dicke
Zwischen 0,1 MIM UNA 3 TN i s sssssssssssssssass sesssssssssssnssemsssnssnsssnssssssnssans 23

Bild A.2 — Probenbeispiel fiir Bleche und flache Walzprodukte mit einer Dicke griofder oder

Fd 1) ol 0 20 1 11 o 23
Bild A.3 — Beispiel einer zylindrischen Probe mit GewindeKopfen ..., 24
Bild A.4 — Beispiel einer zylindrischen Probe mit Gewindeképfen und Bunden/Ringschneiden....... 26

Bild B.1 — Spannung/Dehnung-Kurven bei Raumtemperatur und unterschiedlichen

DehngeschWindigKeiten . ... ——————————— 29
BildB.2 —  Spannung/Dehnung-Kurven bei 850 °C und unterschiedlichen
DehngeschwindigKeiten. ... —————————— 29
Bild B.3 — Spannung/Dehnung-Kurven bei vorgegebener Dehngeschwindigkeit und
unterschiedlichen TempPeraturen . ... m——————————————————— 30
Tabellen
Tabelle 1 — Symbole und BezeichnuUngen..........ouvvnnmmsssssssss 12

Tabelle2 — Zulissige Abweichungen zwischen 7T; und T und maximal zuladssige
Temperaturdifferenzen iiber die Probe........ssssssss e 14

Tabelle A.1 — Probenbeispiel fiir Bleche, Binder und flache Walzprodukte mit einer Dicke
Zwischen 0,1 MIM UNA 3 TN i s ssssssssssssssss sass sesssssssssssnssemsssnsansssnssssssnsssns 23



Tabelle A.2 — Probenbeispiel fiir Bleche und flache Walzprodukte mit einer Dicke gréfier oder

BleiCh 3 MM —————— 24
Tabelle A.3 — Beispiele fiir zylindrische Proben mit GewindeKopfen........c.cormmsmsnmsnsmsnsmsmsesssssssssssees 25
Tabelle A.4 — Beispiele zylindrischer Proben mit Gewindeképfen und Bunden/Ringschneiden........ 27
Tabelle B.1 — Beitrag verschiedener Grofien zur Unsicherheit der Priifergebnisse........ccococoicncinscincnns 28



		2026-10-18T22:46:02+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




