DIN EN ISO 2361:2025-09 (D)

Elektrolytisch erzeugte Nickelschichten auf magnetischen und nichtmagnetischen
Grundmetallen - Messen der Schichtdicke - Magnetverfahren (ISO 2361:2025);
Deutsche Fassung EN ISO 2361:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .ciiiuiiinsmsaisssnssissssnssssssnssssssssnsssassssssssassssssassssssssassssssssas sess sasas sesssas sess sasas sesssas nss sassssesssas snsssassnsssasasss 5
20 a0 ) o 6
1 ANWendungsbereich ... ————————————————— 8
2 V0D o 4 T U e e R ) 8
3 2T o4 i 8
4 KUIrZbeSChIelbDUNE... .o e R s e e 9
5 Faktoren, die die Messgenauigkeit beeinflussen ........cmms——ns 9
5.1 Typ A-Uberziige: Nickel auf einem magnetischen Grundmetall..........couesesessesssessessssssesens 9
5.1.1 Magnetische Eigenschaften des Grundmetalls .........coviiiinnn—————— 9
5.1.2 Dicke des Grundmetalls ... —————————————————————- 10
5.1.3 Bearbeitungsrichtung des Grundmetalls ... ———————————— 10
L0 R O 2Ty 0 0B 1 1 ) 1L 10
5.2 Typ B-Uberziige: Nickel auf einem nicht magnetischen Grundmetall, Uberzug auf der
Riickseite des Grundmetalls ... ———————————————— 10
5.3 TYP A UNA B-UDEIZIGE ...coureruerseesressesssssssesssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssssssssses 10
L0 700 ST ol 1) 41D (e, 10
5.3.2  KanteneffeKLe ... s s s e 10
5.3.3  KIUIIMMIMIUIIG ctiuisnsrsussnsssssssssssssssssssssnssssssssassssssasssssssssssssssasssss sassssess sas ssss sasss sesssas ess sasss s s sssss sesssassesssassssesssassssssasssss 10
5.3.4 Oberflichenrauneit ... s s a s s s R R s 11
LT TS | = 14 ¢ L o ) U ) 11
LT ST 3 a7 11 0 50) g o) o 11
5.3.7 Magnetische Eigenschaften des UDEIZUES .......ceemmmssssmsssessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssess 11
5.3.8 Anpressdruck und Ausrichtung des PrifRKopfes ... 11
5.3.9 Dicke des Grundmetalls ........mm—————————————————————————— 11
6 Kalibrierung der GETALe .......uuimmsmisssmsssssssssssssssssssssssssss s ssss s ssssssss s st siss s ssmss s e s sasssas s nassnssnes 12
6.1 BN 1) 14 =) 10 T 12
6.2 |3 o 0] 1174 1) (0] 7] 12
7 10 11D ol 130 0 L 12
7.1 AlLGEIMEINES ...ucurucriiirsisrsissss s E R R AR AR AR AR RS RS EE AR RE SRR AR RERR SRR A SRR RS R SRR RS 12
7.2 Dicke des Grundmetalls (nur bei Typ A-UDErzZiigen) .......coueuessmessmsesssssssessssssssssssssssssssssssessssssssees 12
7.3 Bearbeitungsrichtung (nur bei Typ A-UDerziigen) ......crnmesesssesmsssssssessssssssssssssssesssesssssssssssssess 13
7.4 3G 0L 4=y i ] 13
7.5 K TIINIMUNG e AR A SRS R SRS ER RS RR R RS R AR RRE R SRR RS RS nR R 13
7.6 ANZahl der ADIESUNGEN .....cocvirimsmssresissssmsmsssssssmsssssssssssss s s eSS R AR SRR AR R RS 13
7.7 Restmagnetismus (bei TP A-UDEIZIZEN).....couuenmesmsssesmmesesssessssssesssssssssssssssssssssssssssssssessssssessssssssssess 13
7.8 Sauberkeit der ODerflAChe ... —————————— 13
7.9 B 3T ] ) 13
7.10  Ausrichtung des PrifKoOPfes....cummmmmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssas 14
7.11 Messung auf heifden Oberflichen ... ——————————— 14
7.12 UNterWasSeITNESSUIIZIN uuuuusississsssssssssssassasssssasssssssssssssssassasssssassassssssssssss st sas s seaa s s s s s RS A R R AR RN R SR AR R AR RS 14
8 Anforderung an die GEeNAUIGKEIL .....ccccvvcrmmrmnmsmnmsmnm s 14
9 PrUfDEriChE e ————————————— 14
LI L) a2 1D 010 043 T 16



		2026-07-12T05:13:52+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




