DIN EN ISO 11463:2020-12 (D)

Korrosion von Metallen und Legierungen - Richtlinien fiir die Bewertung der
Lochkorrosion (ISO 11463:2020); Deutsche Fassung EN I1SO 11463:2020

Inhalt Seite
| 000 0 0BT LT Y0 o) o o 3
2002 a0 4
D0 1T 13 U 5
1 AnWendungshereiCh. ... ———————————————————— 6
2 V0D o 4 b U ] a1 ) 6
3 3= o 6
4 Nachweis und Untersuchung der LOCher ... 6
4.1 Erste Sichtpriifung bei geringer Vergroflerung.......cuummmmsmmsmssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses 6
4.2 Lichtmikroskopische Untersuchung von Lochgrofie und -form ... 6
4.3 Zerstorungsfreie In-Situ-Prifung......c s 8
4.3.1  AlIGEIMEINES ... A A AR SE R R R R R S R S R R e 8
4.3.2 DurchstrahlungsSverfalren...... s ———————————————————- 8
4.3.3 Elektromagnetische Verfahren....... s 8
4.3.4 UltraschallVerfahren ... s sssss s ssssssassssassssssssssnssssnssnssssnssnssssnnss 8
4.3.5 EIiNdringVerfalIen ... s s sssssssssssssssssessssssssssssassensss 9
2 S T T X T b gt U Q=) 21 1) ) o . 9
4.4 LD QL L o 1 LD, 9
4.4.1  AlIGEIMEINES ... A AR RS RS S R 9
4.4.2 RasterelektronenmikroSKOPIE .....cmmmmsmsmmmmmsmmsmsmmsmssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssnss 9
4.4.3 Rontgen-Computertomographie (CT) ... sssssssssssssssssssssssssssssssssnss 9
4.4.4  BildAnalySe .. A SRR 10
0 TS o0 000 ) (0] 41 U o U 10
5 Umfang der LOChKOTITOSION ....ccimsmsmmsmssmssssssmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssns 10
51 10 B T 1) o L 10
5.2 L T 1o 310 T 3 001 ] ) o 11
5.2.1 Metallographisches Verfahren........mmmmssmssssssssssssssssssssssssssssssssss 11
LTV Z -\ o Yo = 110 0 TO< X o XY o 01 <) 0 <) 0 11
5.2.3 Messschraube oder Tiefenlehre ... ——————————————— 11
5.2.4 Mikroskopisches Verfahren........cmmmmmssssssssssssssssssssssssssssssssssss 12
6 Bewertung der LOChKOITOSION . ...ccisimsmssssnssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssssassssssssasssnssass 12
6.1 BN 1) 11 =) 10 T 12
6.2 Bewertung mit Hilfe von VergleichsKarten........cmmmmmmmmmssssssssssssssssssssss 13
6.3 Bewertung mit Hilfe der Eindringtiefe in das Metall..........ccummmmmmnmmmmmmsmmmssssssssssm 15
6.4 StatistiSChe BEWEITUNG ...t s s s s A e e e e 15
7 50 o100 =3 (o] 1 L 17
8 R L) QT 1Tt Lo =) o 17
BT ) i 1D 010 0L T 18



		2024-05-07T05:42:08+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




