DIN EN 1097-8:2020-06 (D)

Prufverfahren fiir mechanische und physikalische Eigenschaften von
Gesteinskornungen - Teil 8: Bestimmung des Polierwertes; Deutsche Fassung EN

1097-8:2020

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 4
1 Anwendungsbereich.... i ————————————————————— 7
2 V0D o 4T U ] a1 ) 7
3 3T o4 o i 7
4 PrifeinriChtUun.. ... E AR E AR AR A s e e 8
5 B L 95 €10 8
51 B 7o) 14 =) 10 T, 8
5.2 L0 00 i, 8
6 PrifeinriChtung...... 10
6.1 B 1) 10 =) 1 LT 10
6.2 SchnellpoliermasChine ... ———————————————————————_—=——_————— 10
6.3 o 4 0 1] 1 - 13
(S0 01 N 1 1110 9 () 0010 13
L0 0/ 1] U 1 o 13
6.4 ANAlYSENSIEDC. ...t AR AR RRR AR RRR AR R R AR R 17
6.5 BTl 11D U2 1= o 17
6.6 Langenmesslehre oder MessSSChieber ... 17
6.7 Einrichtung zur Herstellung der ProbeKOrPer ... 17
7 Vorbereitung der ProbeROIPer ... ssssssssssees 18
8 Konditionierung des gummibereiften RaAdes ... 19
9 Schnellpolieren von ProbeROIPern ... 19
10 Durchfiihrung der GriffigKkeitSpritfung.......ccooimm s ———————————— 21
11 Berechnung und Angabe der Ergebnisse........ssssssssssssss 25
12 PrUfDErICHE oo AR 26
12.1  Erforderliche ANGADeNn ... s s s s s s ses 26
12.2 Optionale ANGADEN..... s 26
Anhang A (normativ) Bestimmung des Abriebwerts einer Gesteinskornung (AAV).......cuumsmsmsessssssesens 27
A1 E L0 10T ) 4 LT 27
A2 KUrzbesChreibUung.......oiiiiiisssssssssssss s s sa s s 27
A3 R LS5 95 €1 ) 27
A4 PrifeiNriChtung. ..o 28
N 1) 14 <) 1 o 28
A5 Vorbereitung der ProbeKoOrPer.... s 29
S VR0 T (1] 4 ) (0] 29
WA VST o (0] 4T3 L 0] o 1) 29
A.6 10 11D ol 000 0 30
A.7 Berechnung und Angabe der ErgebniSSe......cummmmmsmmmmmmsmsmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssas 30
A.8 PIUfDEriChE oo 31
Anhang B (normativ) Kontrolle der Materialien - grober und feiner Naturkorund..........ccococusssscsnscincans 32



Anhang C (normativ) Kalibrierung der Schnellpoliermaschine.........c.——— 33

C1 Kontrolle der gummibereiften RAder........ssssssn 33
C.2 SchnellpoliermasChiNe ... .. ————————————————————————— 33
C.3 Zufuhrrate des groben und feinen Naturkorunds ... 35
Anhang D (normativ) Kalibrierung des Pendelgerits und der GleitKOrper ........coninnsssmsssssssssssssnns 36
D.1 PeNdelZerat ... s 36
0 20 s 1 1 =3 ¢T3 1 ¢ LT 36
D.1.2 Masse von Pendelarm UNd ZeiGer .......cumssssmsssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssass 36
D.1.3 Abgleich der Pendelarmanordnung....... s 36
D.1.4 Wahl der wirksamen FederspannKraft......c.mmmmmmmmsssssssssssssssssssssssssss 36
D.1.5 Einstellen des Zeigeranschlags ... 36
D.2 Kontrolle des Gleitkorpers und des GUMMIGIEILETrS ... 37
Anhang E (normativ) Herstellung der Referenzgesteinsprobekorper fiir das Pendelgerat und
Konditionierung von GleitKOIPerN. . missmsssssmsssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssassssssasas 38
E.l F 0 1 T 1 T, 38
E.2 Herstellung und Erstpriifung von ReferenzgesteinsprobeKoOrpern..... .. 38
E.3 Konditionierung des GleitKOIPersS ... ssssssssssassssssassssssssassssssasas 38
Anhang F (informativ) Priazision fiir den Abriebwert einer Gesteinskornung (AAV) ......cccmmsmsmssssssnsenes 39
F.1 AlLGEIMEINES ...cururrisisisssisssnsssasssssss s e R R R AR AR AR AR AR AR RERE SRR SERE SRR R AR R RS 39
F.2 Prizisionswerte fiir die Wiederholprazision und die Vergleichprazision..........e. 39
LIteratUrNINWEeISE e RS 40



		2024-05-14T07:54:47+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




