DIN EN ISO 16784-2:2008-07 (D)

Korrosion von Metallen und Legierungen - Korrosion und Fouling in industriellen
Kuhlwassersystemen - Teil 2: Bewertung der Leistung von Kihlwasser-
Behandlungsprogrammen unter Anwendung eines Modell-Prifstands (ISO 16784-
2:2006); Deutsche Fassung EN ISO 16784-2:2008
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