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Stahlkonstruktionen vor Korrosion - Teil 2: Feuerverzinken (ISO/DIS 14713-2:2026);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 14713-2:2026

Zinc coatings - Guidelines and recommendations for the protection against corrosion
of iron and steel in structures - Part 2: Requirements and recommendations for
articles to be hot dip galvanized (ISO/DIS 14713-2:2026); German and English version
prEN ISO 14713-2:2026

Inhalt Seite
2001000 0BT ET o 4 LT 0] a0 o . 6
002 0 7
D0 1T 13 U 9
1 ANWendungshereiCh. ... ————————————————— 10
2 JAVEO) o 4 B U T ) 10
3 37 o4 o i 10
4 Gestaltung fiir das FeuerverzinKken ... 11
4.1 B 1o 14 =) 10 T, 11
4.2 L5 AT 1T 0T o L e = o . 11
4.2.1 Grofle und Handhabung von Bauteilen.......sssssssssssss s 11
4.2.2 Entliiftung und Entleerung von Bauteilen ... 12
4.3 GeStaltuNGSNINWEISE ..o e e e R e 12
T L W 1 75 101 1, 12
S 7200 2 UE1 £ 1 7= 11D 4L 12
4.3.3 Sicherstellen einer angemessenen Entliiftung und Ableitung..........cocosmsmnnsmssmmsnmsnsnnsns 13
4.4 GreNZabWeiChUNGEN ... AR AR 13
5 Lagerung UNA TraNSPOIT ... mmsmsmsisssssssssssssssssssssssssasssssssasssssssssssssssssssss st ss st sesssesssssssssesssasssassnassnassnssnes 13
6 Einfluss des Zustands des Bauteils ... 14
6.1 B 1o 14 =) 10 T 14
6.2 StahlZUSAMIMENSEEZUNG.....uiiuieisiaisississsssss s AR e R E SRR SRR R R AR R AR RS 14
6.3 0T ) 15
6.4 Oberflichenbeschaffenheit ... —————————————— 16
6.4.1 Sauberkeit der Oberfliche ... —————————— 16
6.4.2 Einfluss der Oberflichenrauheit des Stahls auf die Dicke des Zinkiiberzugs............coousussssssennans 16
6.5 Einfluss von thermischen Schneideverfahren und Schweilen ........covin———— 17
6.5.1 Thermisches SChNeIden ... ——————————————_— 17
LRSI T (N 1 () T, 17
LSTRS 0 TR 25 o U0 1 1 01 =) 17
6.6 Einfluss innerer Spannungen im Stahlbauteil.........cocoin—————— 18
Lo 00 T ) /= g o) 18
6.6.2 Rissbildung durch VErzug.......isssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssasssssssssass 18
6.6.3 WasSerstoffverSProdUIE .....cccucvcrsmmmsmsmssmmsmsmssssssmsssssssssssss s s ss s s s ss s nssssssnensss 18
6.6.4 Versprodung durch RecKalterung ... 18
6.6.5 Fliissigmetallinduzierte Rissbildung oder Fliissigmetallversprodung............cuummmsssssssesnans 19
6.7 Grof3e oder dickwandige Bauteile aus Stahl........ccovinisninnnn———————— 19
6.8 11T =) 74 115 ) o . 19



7 Grenzabweichungen fiir Gewindepaarungen....... s ——————
8 Nachbehandlungen........ s ——————
Anhang A (informativ) Gestaltung fiir das FeuerverzinKen.......ummmmmmmmmessssssssssses
A1l F 0 1T 0 o LT,
A.2 J 33 g 1001 WS 0.] 0 X<Y i B U 1 1<) o
A3 Enge LiiCKen UNA FUGEN.....coiicnimimmissnssisssssssssssssssss s ssssss st s ss st s ssssas s sssssssssnssassensssssssnsnass
A4 Strukturelle HORIPIoOfile ... sssssss s ssssssssssssssssssns
A.5 Stahlprofile, die an Fundamentplatten befestigt Sind.........ccunnnn——————
A.6 3 =004 0 10 31 00 Kol 4 0 1
A.7 Zylinder und geschlossene HohIrdume........ccooummmsmsmmsmmnmmmmsssssssssssssssssssssses
Anhang B (informativ) Checkliste fiir den Kaufer bei der Bestellung von Artikeln, die
heifRVerzinKt Werden SOILEN.... ... sssssssss s sssssssssssssssssnsssmsssnsssssensssnssss sensssnsasssnsssnsssnnsns
LT 0 100 g 410 0 ) Y <
Bilder
Bild 1 — Iustration der K-FIACKE ......c.cccciiiiiiminisiiesiiesisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss sasnssssss nssssssnssssns sesnsssnnsssansssnnss

Bild A.1 — Beispiele von notwendigen Freischnitten und Offnungen zur Erleichterung eines Zu-
und Abflusses der Zinkschmelze beim Feuerverzinken mit Darstellung von Optionen
fiir Be-/Entliiftung und Zu-/ADlauf ...

Bild A.2 — Flachflachen miteinander versChweiflen ...

Bild A.3 — ENGE LUCKEIN cuciuiiiieieisnsmsessssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssss sessssssesssmsssssssssssessssssssnsnsas

Bild A.4 — Strukturelle HOQIProfile........cmimmmimsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s

Bild A.5 — Ausrichtung des Bauteils beim Feuerverzinken und Darstellung der Zu- und
W N0) P2 U100 0100 0T

Bild A.6 — Unterschiedliche Ausfithrungen fiir die Ent-/Beliiftung von Profilen, die an
Fufdplatten angebracht sind.......c s ———————————

Bild A.7 — Galvanisierung von flachen Paneelen..........cummsssssses
Bild A.8 — ZYIINAET ...ciuciiiiinsisesssmssssssssmsssssssssssssssssssssssss s s s sssssssssss sassssssssassess sassssess sas s s sasassesssassssssasasesssassnsssasas

Bild A.9 — GesSchloSSeNe HONITAUINE......ccuiiimiiiiesisiissssmsssssssssssss s sssssssssssssssssmsssmssssssnsssnssssssnssss senssnsssnsssnssnssnnss

Tabellen
Tabelle 1 — Zusammenhang zwischen Uberzugseigenschaften und Stahlzusammensetzung ..............
Tabelle A.1 — Empfehlungen zu Mindestmaf3nahmen bei Uberlappungsflichen..........oueresseessssesans

Tabelle A.2 — Empfohlene Groéfden fiir Locher zur Be-/Entliiftung und zum Ablaufen in
5 0] 0110 0 T )

Tabelle A.3 — Empfohlene minimale Entfernung zwischen der Kante der Schweifdnihte und den
Entliiftungs- und Ablaufléchern fiir geschweifdte Kastenprofile .........cconnnimnsnsnsnnnsnnnsnsnsnsnsnans

Tabelle B.1 — Checkliste fiir den Kiufer bei der Bestellung von Artikeln, die heif3verzinkt
R0 00 L2 1T 1 (=D TS

-2-



		2026-07-05T09:19:56+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




