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Hochleistungskeramik - Prifverfahren zur Bestimmung der Bruchzahigkeit
monolithischer Keramik - Verfahren fiir Biegeproben mit V-Kerb (SEVNB-Verfahren)
(ISO/DIS 23146:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 23146:2025

Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics) - Test methods for
fracture toughness of monolithic ceramics - Single-edge V-notch beam (SEVNB)
method (ISO/DIS 23146:2025); German and English version prEN ISO 23146:2025
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