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Zerstörungsfreie Prüfung - Ultraschallprüfung von Flacherzeugnissen aus 
austenitischem und austenitisch-ferritischem nichtrostendem Stahl ab 6 mm Dicke 
(Reflexionsverfahren); Deutsche und Englische Fassung prEN 10307:2025 
 
Non-destructive testing - Ultrasonic testing of austenitic and austenitic-ferritic 
stainless steels flat products of thickness equal to or greater than 6 mm (reflection 
method); German and English version prEN 10307:2025 
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