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Metallische und andere anorganische Uberziige - Galvanische Uberziige aus Nickel,
Nickel plus Chrom, Kupfer plus Nickel und Kupfer plus Nickel plus Chrom (ISO/DIS
1456:2025); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 1456:2025

Metallic and other inorganic coatings - Electrodeposited coatings of nickel, nickel
plus chromium, copper plus nickel and of copper plus nickel plus chromium (ISO/DIS
1456:2025); German and English version prEN ISO 1456:2025
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