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Elektrolytisch erzeugte Nickelschichten auf magnetischen und nichtmagnetischen
Grundmetallen - Messen der Schichtdicke - Magnetverfahren (ISO/DIS 2361:2024);
Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 2361:2024

Electrodeposited nickel coatings on magnetic and non-magnetic substrates -
Measurement of coating thickness - Magnetic method (ISO/DIS 2361:2024); German
and English version prEN ISO 2361:2024
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