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Elastomere oder thermoplastische Elastomere - Bestimmung des
Druckverformungsrestes - Teil 2: Bei niedrigen Temperaturen (ISO 815-2:2019); Text
Deutsch und Englisch

Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of compression set - Part 2: At
low temperatures (ISO 815-2:2019); Text in German and English
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