E DIN EN ISO 20601:2017-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2017-09-15

Zerstorungsfreie Prufung von SchweilRverbindungen - Ultraschallprifung -
Verwendung von automatisierter phasengesteuerter Array-Technologie fiir
dunnwandige Bauteile aus Stahl (ISO/DIS 20601:2017); Deutsche und Englische

Fassung prEN ISO 20601:2017
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German and English version prEN ISO 20601:2017
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