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Erscheinungsdatum: 2015-10-09

Hochleistungskeramik - Bestimmung der Eigenschaften unter Druck von
endlosfaserverstarkten Verbundwerkstoffen bei Raumtemperatur (ISO 20504:2006);
Deutsche und Englische Fassung FprEN ISO 20504:2015

Fine ceramics (advanced ceramics, advanced technical ceramics) - Test method for
compressive behaviour of continuous fibre-reinforced composites at room
temperature (1ISO 20504:2006); German and English version FprEN ISO 20504:2015
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