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DIN EN 2516:2024-03 (D/E) 
 
 
Luft- und Raumfahrt - Passivieren von korrosionsbe ständigen Stählen und 
Dekontaminierung von Nickel- oder Cobaltlegierungen; Deuts che und Englische 
Fassung EN 2516:2023 
 
Aerospace series - Passivation of corrosion resisting steels and decontamination of 
nickel or cobalt base alloys; German and English version EN 2516:2023 
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