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Luft- und Raumfahrt - Mikrolichtbogenoxidation von Aluminium und
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and English version EN 4881:2023

Inhalt Seite
Europdisches Vorwort . . . . . . . o v i i it e e 4
1 Anwendungsbereich . . . ... ... ... ... e e 5
2 Normative Verweisungen . . . . . . . . . . . i i i i it it e e e e 5
3 Begriffe . . . . .. . . . e e e e e e e e e e e e e e e e 5
31 Allgemeine Begriffe . ... ... ... ... .. i e 5
3.2 TechnischeBegriffe. . . . . . . . . . . . i i i i e e 6
4 Allgemeine GrundsidtzedesVerfahrens . . . . . . . ... ... ... .. . .. 7
4.1 ZweckdesVerfahrens . . ... ... ... . i i it i e e 7
4.2 Anwendbarkeit . . . .. ... e e e e e 7
4.2.1 TypA:Wieverarbeitet . . . . . . .. .. .. i 7
4.2.2 TypB:NachStrahlen . .. ... ... ... ... i an s 7
4.2.3 TypC:NachspanenderBearbeitung. . .. ... ... ...... ... ... 8
4.3 AnwendungsSgrenZen . . . . v v v v v v v vk h e e e e e e e e e e e 8
4.4 Klassifizierung . . . .. . . . . . i i e e e e e e 8
4.4.1 Systemtypen . . . ... i ittt e 8
4.4.2 Schichtdicken . . ... ... ... e 8
5 AnforderungenandasVerfahren . ............ .. . ... 9
5.1 Angaben fiirden Verarbeiter . . . . . . . ... . . e 9
5.2 Verfahrensablauf (Information) . . ... ... .. ... ... ... i, 9
5.3 Prozessbedingungen . . . . . . . . .. . L e e e e 10
531 Werkzeuge . . . . . . . . e e e e e e e 10
532 Abdecken . . . . . . . . . i e e e e e e e e e e e e e e e s 10
5.3.3 Oberflichenvorbehandlung. . . . . . ... ... ... . . i i i 10
5.3.4 Mikrolichtbogenoxidation ... ... ....... ... . . i 10
5.3.5 Nachbehandlung nach Mikrolichtbogenoxidation ... ..................... 12
5.3.6 Wasserqualitdt . ... ... ... ... s 12
5.4 Periodische chemische AnalysedesBades . . . . ... .................. ..., 12
5.5 Erneute Verarbeitung . . .. ... ... . .. i e e 13
5.6 Glaskugelstrahlen der briichigen/porésenSchicht. . . .. ... ................ 13
5.7 Spanende Bearbeitung . . . . . . . . . .. Lo e 13
6 Anforderungen an Probekérper . . . . . ... . . ... . e e 13
6.1 Allgemeines . . . . . .. . i i e e e e e e e 13
6.2 Werkstoffe . . . . . . . . e e e e e e 14
6.3 Qualifizierungspriifungen . . . . . . . . . . .. L e e e e 14
6.4 Periodische Priifungen . . ... ... .. .. ... it 14
7 AnforderungenanTeile . . . . .. . . . . ... i e e e 14
7.1 Zustand der Teile vorder Behandlung . . . ............ ... ... oo 14
7.2 Priifungen vor der Verarbeitung . . . . . . . ... . ... .. e 14
7.3 Priifungen nach der Mikrolichtbogenoxidation . . . . ... ... ................ 14
8 Qualititssicherung . . . . . . . . . . o e e e e e 15
8.1 Prozesszulassung . . . . . . . . . i e e e e s 15
8.2 Allgemeines . . . . . v i i i i i e e e 15
Anhang A (normativ) Priifungen an Probekorpern zur Qualifizierung . ................ 16
Anhang B (normativ) Periodische Priifungen an Probekérpern . .................... 19
Anhang C (normativ) PriiffungenanTeilen . . .. .. ... ...ttt 21
Anhang D (normativ) Priifung der Verschleiffestigkeit . . ... ... ... ... ... ... ...... 22
Literaturhinweise . . . . . . . . . i i i e e e e e e 23



Bilder

Bild1 —MAO-Schicht . . . . .. . . . e e e e 7
Tabellen

Tabelle 1 — Schichtdicken entsprechend dem Klassentyp . . ... ................... 9
Tabelle A.1 — Anforderungen an Qualifizierungspriifungen . . . . . ... ............... 16
Tabelle B.1 — Anforderungen an periodische Priifungen. . . . . . ... ................ 19
Tabelle C.1 — Mindestabnahmepriifungen nach der Mikrolichtbogenoxidation der Teile . . . . . 21
Tabelle D.1 —Verfahren . . . .. ... . . . . i e e e e 22
Contents Page
I D100 oY 07D 0 (0] a0 ) o 4
1 o0 1 5
2 A0 ) @ 0B U ] =) ) 4 L 5
3 Terms and defiNitioNsS ... ————————————_—————————— 5
3.1 LET=3 112] iz LR 1) g 1 5
3.2 B T 0D 0T 0T =) 1 1 6
4 General principles of the Process ... ———————————_—_——_—— 7
4.1 PUIPOSE Of the PIrOCESS ... s 7
4.2 W2 0] 0] L0t 1 0] ) L7 7
% Y 04 o L T N 0 ) ¢ T of T 7
4.2.2 Type B: After blasting OPeration ... ————————————— 7
4.2.3 Type C: After machining OPeration.......u———————————— 8
4.3 30 0T Lz U 0] 4 8
4.4 00 B 113 1 o= L0 L0 1 8
T 0 T £ ) 1 4T 7 1 8
4.4.2 Layer thiCKIIESSES. ..ot s REEEE e n AR 8
5 ProCesSS F@QUITCIMEILES ....ccciiiimiuimismssssmsssssssmsss s s s e m AR A s e E A e AR e RS e S 9
51 Information for the ProCeSSOT ... ———————————————— 9
5.2 Process schedule (information) ... 9
5.3 Process CONAItiONS.....cummmmmsmsmsnssisisisisssssss s s ssssssasas s s s s s s s s sssssssasasasanass 10
LS 0 Y 0 0] 0 10
LSI0 J07 N L T 5 1 1 10
5.3.3 Surface pre-treatment. ... s s e 10
LT 207 7§ b (0 R ) ol 0o = 0 10
5.3.5 Micro-arc oxidation POSt-treatMENLS .......ccocumsmsmsmsmsmsmsmsmssssssssssmsssssssses s ssmsasasasses 12
5.3.6  Water qUALItY ..o s s A 12
5.4 Periodic bath chemical analysis ... ——————————————— 12
5.5 L 1) 0T o T 1 13
5.6 Glass bead blasting of the friable /porous layer.........—————— 13
5.7 L 2 U] 010 01 13
6 Test Specimens reqUITEIMENTS ... ssss s s s sss s s ss s sms s sesss s s snsassenes 13
6.1 =5 1 T - 13
6.2 L L) g O | 14
6.3 Tests for the QUAlIfICAtION ... —————————— 14
6.4 o (0T 0B Lo 14
7 Parts FreQUITEIMENTS ..ci.coumiarsnsmsssnsmssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssnssssssssessssssssnssssesssassssnnsssnsssnsassnnssanses 14
7.1 Conditions of parts prior to the treatment ... ————————————————— 14
7.2 Inspections before the ProCessSing.......— s ——————————— 14



7.3 Inspections after micro-arc oXidation........——————— 14

8 01021 0 2 F 1) i ) Lo 15
8.1 ProOCeSS APPIOVAL . s AR 15
8.2 0= 1 1) o ) 15
Annex A (normative) Tests on specimens for the qualification.........ccuviirrsrsrssnnn——— 16
Annex B (normative) Periodic tests on teSt SPECIMENS ... ———— 20
Annex C (normative) TeStS ON PATES .t sasassaes 22
Annex D (normative) Wear reSiStancCe teSt ... 23
23 10) U0 ) 1] 12 24



		2026-05-01T06:59:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




