DIN EN 6080:2023-08 (D/E)

Luft- und Raumfahrt - Vollniet, 100° normaler Senkkopf, enge Toleranz - Inch-Reihe;
Deutsche und Englische Fassung EN 6080:2022

Ae rospace series - Rivet, 100° normal flush head, close tolerance - Inch series;
German and English version EN 6080:2022
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