
 

   - 1 -

DIN EN 4827:2019-12 (D/E) 
 
 
Luft- und Raumfahrt - Anodisieren von Aluminium und Aluminiumlegierungen ohne 
hexavalentem Chrom; Deutsche und Englische Fassung EN 4827:2019 
 
Aerospace series - Hexavalent chromium free anodizing of aluminium and aluminium 
alloys; German and English version EN 4827:2019 
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