DIN EN 4842:2019-08 (D/E)

Luft- und Raumfahrt - X5CrNiCu15-5 (1.4545) - Mit selbstverzehrender Elektrode
umgeschmolzen (ESR oder VAR) - Losungsgegliht und ausgehartet (H1025) -
Stangen zur spanenden Bearbeitung - a oder D <kleiner => 250 mm - 1070 MPa
<kleiner => R<(Index)m> <kleiner => 1200 MPa - Beste Giite (pq); Deutsche und
Englische Fassung EN 4842:2019

Aerospace series - X5CrNiCu15-5 (1.4545) - Consumable electrode remelted (ESR or
VAR) - Solution treated and precipitation treated (H1025) - Bar for machining -a or D
<kleiner => 250 mm - 1070 MPa <kleiner => R<(Index)m> <kleiner => 1200 MPa -
Premium quality (pq); German and English version EN 4842:2019
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