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DIN EN 3373-008:2012-06 (D/E) 
 
 
Luft- und Raumfahrt - Kabelschuhe und Stoßverbinder zum Crimpen auf elektrischen 
Leitungen - Teil 008: Ringförmige Kabelschuhe aus vernickeltem Kupfer für 
vernickelte Kupferleitungen, für Inch-Gewindebolzen, bis 340 °C - Produktnorm; 
Deutsche und Englische Fassung E N 3373-008:2012 
 
Aerospace series - Terminal lugs and in-line splices for crimping on electric 
conductors - Part 008: Copper lugs nickel plated ring shaped for copper conductors 
nickel plated for inch series studs up to 340 °C - Product standard; German and 
English version EN 3373-008:2012 
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