E DIN EN 3873:2025-12 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-10-31

Luft- und Raumfahrt - Priifverfahren fiir metallische Werkstoffe - Ermittlung der
Ermudungsriss-Wachstumsraten an Probestiicken mit Eckanriss (Corner-Crack);
Deutsche und Englische Fassung prEN 3873:2025

Aerospace series - Test methods for metallic materials - Determination of fatigue
crack growth rates using corner-cracked (CC) test pieces; German and English
version prEN 3873:2025

Inhalt Seite
Europdisches VOrwort . . . . . . . . o i i it et e e e e e e e e e 4
1 Anwendungsbereich . . . . ... .. . . .. e e e 5
2 Normative Verweisungen . . . . . ... .. .. ittt ittt 5
3 Begriffe . . . . .. . . . e e e e e e 5
4 Symbole und AbKUrzungen . . . . . . . . . . .o e e e e 6
5 Priifverfahren . . . . . . . . . . . . . . e e e e e e e e 7
5.1 Allgemeines . . . ... ... e e e e e e e e e 7
5.2 Parameter, die das Risswachstum beeinflussen . . . . . . ... ... .............. 8
5.3 Verwendbarkeitvon Ergebnissen . . . ... ... ... ... . ... . . 00 i i, 9
6 Prifausriistung . . . . . . . . o o e e e e e e e 9
6.1 Prifapparatur . . . . . . . . . e e e e e e e e e e 9
6.1.1 Allgemeines . . . . . .. i ittt e e e e e e 9
6.1.2 Belastungsregelung . . ... ... ... it e e s 9
6.1.3 Belastungsausrichtung . . .. ... ... ... .. i e e e 9
6.2 Kalibrierung . . . . . . . . . e e e e e e e 9
6.3 Temperaturmessungund-regelung . . . . . . . . . . . . . i ittt e 10
6.4 Greifen von Probestiicken . . . . . . . . . . . . .. e e 10
7 Probestiicke . . . . . . . .. . i e e e s 10
71 Eckanriss-Probestiick (en: Corner-Crack,CC) . . . . . . . . . . i v vt vt vttt e e n e 10
7.2 Berechnung des Spannungsintensititsfaktors . ... ...................... 10
7.3 Groflenanforderungen an Probestiicke . . . ... ... .... ... . ... . 11
7.4 Orientierung der Rissebene . . . ... ... ... .. ittt 11
7.5 Eigenspannungen . . . . . . . . . o it ittt e e e e e e e e e e 11
8 VorbereitungderPriifung . . . . . . . . .. . . . i i e e e 12
8.1 Zustand der Probestiicke . . . . . ... . .. ... i e e 12
8.2 Heizen . ... ... . i e e e e s 12
8.3 AnzahlderPrifungen . .. ... ... ... 12
9 Priiffverfahren . . . . . . . . . . . . . e e e e 12
9.1 Allgemeines . . . . . o i i i i e e 12
9.2 BestimmungderRisstiefe . . . . . ... .. ... . . . e e e e 12
0.2.1 Allgemeines . . . . . v v v v i vttt e e 12
9.2.2 VorbereitungderKerbe . . . .. ... ... ... 12
9.23 Voranreiflen . . . . . . . . i v i i i e e e e e e e e e e 13
9.3 Vorgehensweise . . . . . . . o i i i i i i 13
9.4 Priifung mit ansteigendem K . . . . . . . . . . . . . i i e e e e e 14
9.5 Messintervalle . . . . . . . . . . . i e e e e e e 15
9.6 EndederPrifung . . . . . . . . . . . o i i i i e e e e e e e e e e 15
10 Gesundheitund Sicherheit . ... ... ... ... .. . . ... e 15
11 Bewertung der Priifergebnisse . . . . . . . . . . .. .. i e e e 15
11.1 VermessungdesProbestiicks . . . . . . . . . . . . i i e e e e e 15
11.1.1 Allgemeines . . . . . . . . o i i i e e e e e e 15
11.1.2 Polynomialmethode . . .. ... .. ... . . i e e 16
11.1.3 Sekantenmethode . . ... ... ... ... i e e 16
11.2  Rissschliefdungs-Korrektur—AKq gr .+ . . . o o o oo o oo e e 17
12 Priifungsaufzeichnung . . . . . . . . . . . . . . . i e e e e e e 17
13 Optionale Angaben in der Priiffungsaufzeichnung . ....................... 17



Anhang A (normativ) Informationen zur Messung von Risstiefen in Eckanriss-Probestiicken mit
der DC-Potentialabfall-Methode . . . .. ... ... ... it

Al Allgemeines . . . . ... . . e e e e e e e e e

A2 Elektrisches Kurzschliefden . . . . . . . . . . . .. i it i e e

A3 Referenzpotential-Messungen . . . . . . . .. . . ittt ittt e
A4 Befestigung des Probestiicks . . . . ... .. .. ... . . . e

A.5 Stromquelle . . ... ... e e e e e e e e e e s
A.6 Ortder Stromzufithrung . . . . . . . . . . . . . e e e e e
A7 AnbringungsortederDrdhte . . ... ... ... . .. ... e e
A8 Thermoelektrischer Effekt . . . .. ... ... ... .. . ..t
A9 Elektrische Erdung . . . . . . . . . . . o i s e e e s
Anhang B (informativ) Spannungsintensitiatsfunktion fiir Eckanriss-Probestiicke . . . .. ... ..
Anhang C (normativ) Anleitungen zur Handhabung und Entfettung des Probestiicks . . ... ...
C1 Allgemeines . . . .. v v i i it e e e e
C.2 Stdhle . . . . . . . e e e e e e
C.3 Legierungen auf Nickel-und Kobaltbasis . . . . . ... ... ... ... ... ... ...
C4 LegierungenaufTitan-Basis . . ... ... ... ittt ittt nnan
C.5 Aluminium- und Magnesiumlegierungen ... ... ... ... ...
Anhang D (informativ) da/dN-Prifungsaufzeichnungsformular . . . . . ... ... ... .......
Literaturhinweise . . . . .. . . .. . . 0 e e e e e

Bilder

Bild C.1 — Eckanriss-Probestiick (en: Corner-Crack, CC) fiir die Priifung der
Ermiidungsriss-Wachstumsrate . . . . .. .. ... ittt it ittt ittt n s s n s
Bild C.2 — Beispielgraph fiir Risswachstumskurve . ... .............. ... ...,
Bild C.3 — Beispielgraph fiirda/dNiiber AK . . . ... ...ttt n s
Bild C.4 — Bestimmung der Bruchflachenorientierung . . . . . ... ... ...............
Bild C.5 — Kalibrierungskurve von normalisiertem Potential gegeniiber Risstiefea ... ... ..
Bild C.6 — Typische K-Minderungs-Priifung durch Methode der schrittweisen
Belastungsreduktion . . . . . . . . . . . 0 i e e e e e e e e e e s
Bild C.7 — Ort der Rissfront-Messung auf der Bruchfliche nach der Priifung. . ...........
Bild C.8 — Schematisches Diagramm des DC-Potentialsystems . ... .................
BildC.9 — AnordnungderDrdhte . . . . . . . . ...t
Bild D.1 — Beispiel Berichtsformular . ............... .. .. i






		2026-06-15T17:57:42+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




