DIN EN 15436-2:2008-12 (D)

StraBenbetriebsdienstausstattung - Teil 2: Leistungsbewertung; Deutsche Fassung
EN 15436-2:2008

Inhalt Seite
2o T T o T 4
EINIEIEUNG ... s s s s a s s nnnsssnsssssnsssnnnsnsnsnnnnnnnnnen 5
1 7N A TT=Y g T 1T 4 Yo T o X1 4 =Y [ o SR 6
2 Normative VErweIiSUNGEN ...t nsn s s s s s ssns s s sne s s me e s s same e s s me e s mn e s nsnns 6
3 7= o | ) - 6
4 Uberpriifung der MARMEIrKMAlE .........ccccceueeeeeieraeriseeesessssesssessssessesssssssssssssssssssessssesssssssensessnsssssessnes 6
4.1 WXL [T 1= g B 4 Vo 1= - | L 6
g T N (P 141 = = ) 6
Mg N (1 F- 141 U 3 To N (o ) 6
4.1.3 Anhaltezeit der MeSSErwelle ......... s 7
4.2 RS T=Y 1= 4 B 1 o 7
B O 1 F- 141 (=1 = T 7
My N ' F- 141 1o 3 L= (o ) 7
4.2.3 Anhaltezeit der MeSSEIrWElle .........ooo i s n e nn e s 7
4.3 Gerate zum maschinellen Schneiden von Pflanzen ... 7
e T = T o 3] 1141 o= = 7
4.3.2 Anhaltezeit des SchneidwWerkzeuges...........ccoociirriiiiiciisriirr s e s smnnes 8
5 Uberpriifung der kinematischen Merkmale ............ccccceceueercreeerienererssseseses e sessssesesesssassessssssesesssssaeas 9
5.1 Y| o =T 5 1= T = 9
5.2 AUSIEgerMENGEIrAte .......ccciii i —————————— 9
£ 00 B . | e =T 4 = Ty = 9
5.2.2 Horizontale ReiChWeite (A) ....cccceiiiiiiiiiiiiii i 1
5.2.3 Reichweite an der BOSChUNG (E) ......ccccviiriiimirreierrnsserersssssceresssme s ssssme e sssssme e s s sms e e s s smmeesssssmesssssmnenas 1
5.2.4 Reichweite im Graben (D1)....ccccccccrrrrrrrrrrrrsrerrassnrrrsssssrerssssssersssssesssssmessssssmsesssssnsesssssnnesssssnesssssnnnes 1
5.2.5 Reichweite im Graben mit Leitplanke (D2) ....c.cccccerrrrrrrrrersmrrrsssmrerssssseerssssmsesssssssessssssmessssssmsesssssnsees 11
LI T V£ 1 od =Y o 10T T N ) SR 15
5.2.7 Schwenkwinkel des MAhKOPFES.........iicccccceiiiiiiiiscccsssrree s sssssr e e e e s s s s smsen e e s e s sss s s ssmnnn e e nesnnsnnnmnnnns 15
5.2.8 Drehwinkel des MERKOPFES .......ccccceiiiiiiiiicieiireir s cssssnr e s e s sssss s e e s e s s s smene s e e ses s smnnn e ensnnnnnmnnnns 15
5.3 85711 =T 0T 4P 12 U= P 15
ES TG TR I . | o 1= 5 0= Ty =N 15
5.3.2 Horizontale REIChWEIte (A) ...cccceiiiiiiii it s 17
5.3.3 Horizontaler Ausschwenkbereich (Dh) ........ccccciiiimiiiiiir . 17
5.3.4 Reichweite an der Boschung (R=E + F) ...occccciiiiiiiiiinin s ssss s 17
5.3.5 Reichweite im Graben (D = E + F) ... s s e 17
5.3.6 Schwenkwinkel des MAhKOPFES........ccccccimiiiiiiiiccccesrrr e rsen e s s s s e e e s s mmn e e e e e s s s mmnmnnnns 17
5.4 Gerate zum mechanischen Schneiden von Pflanzen ..........ccooo oo 17
L B N | [ 7= 44 U= Ty == 17
5.4.2 Vertikale REIChWEIE (B)  .....coccccirieiierrrrrsre s e e s rs s e s es s nr e s s sme e e smn e e e s smn e e e me e e e smn e e smne e e s s nmmnenas 20
5.4.3 Reichweite ZUr HECKE (1) ..oiiiii i iiccceccrr s r s s re e s s ssssn s e s e s s s smmnn e e e e e se s s nmn e e e eennnnnnmnnnns 20
5.4.4 Veranderung der Reichweite zur HECKe A (1) .euvviiecccimemreiiiiisccceeerre s s ssmese s e s e s s smnsn s e e s ss s mmnns 20
5.4.5 Maximale Hohe auf der HECKE (C)....coviiiiccicmemriiiiiicccnmenee s s s ssssssssses s e se s sssssssmsnne e s e s sss s s smmnns s e essessnnnmnnnns 20
5.4.6 Verschiebung (DP)......cccceoiriiiimriiiiiri i s s s s as e s s an e s s ane e s e ann e s nrans 20
5.4.7 Schwenkwinkel des Schneidkopfes..........cccvviiiiiiiiiiii e —————— 22
6 Uberpriifung der Gewichte Und ADMESSUNGEN ..........ccceurueccrereienereresesesas e sesesss e sssss s e esssssessssnas 22
6.1 Y Lo =T 3 L= Ty =N 22
6.2 JLILC= LT oo 4 T - 25
L 00 I N | o = 1= T 25



6.2.2  Transporthohe (H)........cciiiiiiii e mn e 25
6.2.3 Transportbreite (L1 # L2) .....cccuiiiieiiieiiisrsiisss i s s s sss s sssss s s sssmne s 25
6.2.4 Transportlange (Lgq + L) oot 26
6.3 Gesamtgewicht des Gerates........cccomiiiiiiniir e ————— 26
7 Uberpriifung der Merkmale von zapfwellengetriebenen Geriten mit mechanischer oder

hydraulischer Kraftlibertragung..........ccccocvoiiiiiinii e 26
71 Y LT = 4 L= Ty = 26
7.2 Zu ergreifende MaBnahmen und erforderliche Daten..........cccccovviiiinnninc e, 26
7.21  Oltemperatur des HydrauliKKreiSlaufes.............cceurururererureresnssseesesesesssesesesesesssessssssssssssssssssessssaens 26
7.2.2 Dem Gerat zugeflhrte LeiStuNg ........cccoviriiriiccereer s sere s e e e e 26
7.2.3 Drehzahl des SChNEIdWErKZEUJES .........ccccerrrrierrrrnssrerers e res e e es s mr e s s s sms e e s s ssm e e e e sme e e e s smnenessmmnees 26
7.2.4 Drehmoment des SChNEIdWEIrkZEUQGES .........ccuceceerrrrimrrrrssrerrsssme e e s sme e e s s smr e e s s smr e e s s smne s e s smnenssssnnees 27
7.2.5 Umfangsgeschwindigkeit des Schneidwerkzeuges..........cccoccciivmiimiiincccccscerre e 27
7.2.6 Kinetische Energie des SChneidKOpfes .......ccccoiiiiiciiemiiiiiinsccsssecrr s sssees s smsn s e e s s s s smmnnes 27
7.3 Ermittlung der LEIStUNG ..o ccscrinr s cssssr e s s s s ssms e e e s s s nmn e e e e e s nnmmn e e e e e e s nnnnnn 28
0 R T N | e 1= 3 1= 1= 28
7.3.2  ZumesSende Parameter .........cccoocciiiiiiiiiiicrcirrr s sssns e s s n e e e s nnne e e s san s nnnnns 28
7.3.3 Anzuwendende GleICRAUNG.......ccciiiiiiiii 28
7.4 Merkmale der Leistungsfahigkeit..........cccovcmmiiiiimmiiniicnr s 28
A T N | e = 1= 1= 28
7.4.2 Hochstleistung im Dauerbetrieb ... —————— 29
7.4.3 KurzzeithOChStIQISTUNG ........oooiiiiiiicier e e e e me e e e e e e e s 30
8 Uberpriifung der Merkmale von durch die Hydraulik des Trigerfahrzeuges getriebenen

(7= -1 (= o 30
8.1 N e 1T 4 U= 1 =SSN 30
8.2 Zu ergreifende MaBRnahmen und erforderliche Daten.............ccocriiiicc e 30
8.2.1 Oltemperatur des HydraulikKreiSIaufes..........ccoccueeerieeesieressissesesscsesessssessssesssssssssessesssssssssessssssssanns 30
8.2.2 Dem Geriat zugefilhrte LEIiStUNg ......cccoviiiiiiiirir i 30
8.2.3 Drehzahl des SchneidWerkzeuges..........cccciiiiiiiinniiniir e 30
8.2.4 Drehmoment des SchneidWerkzeuges.........cccccvvimiinimriinniinrinr e 31
8.2.5 Umfangsgeschwindigkeit des Schneidwerkzeuges...........cccorvmmiirimmini s 31
8.2.6 Kinetische Energie des Schneidkopfes ........cccccciirimmminnimn s 31
8.3 Ermittlung der LeiStuNg .......cceiiiiiiiniiriiniern s s s s 32
L T O V| e 7T 43 = T == 32
8.3.2 Zumessende Parameter ... s 32
8.3.3 Anzuwendende GIeICHUNG.........cciiirierrrsre e e r e e e e e s smn e s e e n e s mn e e s smn e e e e smne e e s smn e e e e snmnnes 32
8.4 Merkmale der LeistungsfahigKeit.......cccccoieicciiemiiiiiiic e e s e e mmn e e e s s 32
< M B - N | (e 7= 4 U= 1 = PN 32
8.4.2 Hochstleistung im Dauerbetrieb ............ .. 33
8.4.3 KurzzeithOchstleiStung ... ——— 34
Anhang A (informativ) Ergebnisdarstellung — Auslegermahgerate............ccccceiiiimmiiiiicnninniennnssennnnee 35
Anhang B (informativ) Ergebnisdarstellung — Seitenmaher .........cccccvviiiiiiiiiiini 38
Anhang C (informativ) Ergebnisdarstellung — Gerate zum maschinellen Schneiden von Pflanzen ....... 40
I (=Y Y BT 0 11 0= = 43



		2026-04-28T14:27:00+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




