E DIN EN 18213-2:2025-10 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2025-09-19

Fernwarme- und Fernkalterohre - Ein- und Doppelrohr-Verbundsysteme fiir direkt
erdverlegte Fernwarme- und Fernkaltenetze - Teil 2: Priifung von PE-Schweiern;
Deutsche und Englische Fassung prEN 18213-2:2025

District heating and district cooling pipes - Bonded single and twin pipe systems for
directly buried hot and cold water networks - Part 2: Qualification testing of PE-
Welder; German and English version prEN 18213-2:2025

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 7
D0 1T 1) L D 8
1 ANWenduUNGSDEreiCh. ..o ————————————————————— 9
2 Normative VerWeiSUNZeN ... s s sss s s smsas s sms s 9
3 27 o4 i 10
4 Qualifikation des Priifinstituts und des Prifers.........mmssssssssssssssnsss 10
4.1 PrifinStitUL .o ——— 10
4.2 o 1 () o, 11
5 Zulassung zur QUalifiIZIerUNg......c.cumcsnmimmssss s 11
6 Theoretische und praktische Prifung......c.mmmsssssssssssssssssssssssssassssssas 12
6.1 B 1 F e 14 =) 10 12
6.2 TheoretiSChe Prifing ... s s sssssasases 12
L/ I 1 1 =<3 1T 0 0 LT, 12
L2 3 v V() 1 12
6.3 PraktiSChe PrifUng ... s s s s s s sesssssssssnns 13
6.3.1  AlIZEIMEINES ...t 13
LS00 207 11 1 o1 ] 11 14
6.3.3 Vorbereitung des Priifstiicks und Montage des schweifbaren
MantelrohrverbindungsSyStems.......i———————————— 14
6.3.4 Vorbereitung des Priifstiicks und Montage des T-Stiicks fiir HeifRgasschweifden und
Heifdgas-EXtrusionSSCRWEIRREN ... ssssssssssssssssssssssssssssssssss s 15
7 Praktische und theoretische Prifung.......sssssssssss 17
8 PrifStiiCKDAUGIUPPE .o s e e e e e e 17
8.1 Schwierigkeiten und Korrekturen bei der Montage des PritfStilcKs .......ouummmmsmsmsmmmsssmssssssssssesanas 17
8.2 InSpektionSanforderunGEen ... s s s a s e e s 17
9 Bewertung des Priifstiicks und der Probekoérper sowie Annahmekriterien........umn. 17
9.1 AlLGEIMEINES ..ot R R R RN R RS 17
9.2 Bewertung von Priifstiick und ProbeKOrPer ... 17
B R W1 15 101 1, 17
B B0 | (=0T ] () 1 L) 11 18
9.2.3 Sichtpriifung des verarbeiteten geschweifdten Mantelrohrverbindungssystems.........cossssseseses 18
9.2.4 Sichtpriifung von fertiggestellten Heif3gas- und Heifd3gas-Extrusionsschweifdungen ..........c...... 18
9.2.5 Anfertigung des PrifStiicKs. ... 20
9.2.6 Sichtpriifung von Priifstiick und ProbeKOrper ... 20
9.2.7 BiegeprifverfalIen ... s s sesssss s 20
9.2.8 AngeschWeifdte PE-STOPLeN.....ciiiiiiiissssssssss st s sssssssssssssssssssssssssassnasnsssssaes 21



10 Priifergebnis und Zertifikat der QualifikationSprifung........———— 23

10.1  GeSAMIDEWETITUNG. ... A s 23
10.2 TheoretiSChe Prilfing .....ccumummsmsmsmsmsmssmsmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssmssnsesesns 23
10.3  Praktische Prilfung.....ccoummmmmmsmmsssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsnans 23
10.4 Qualifikationszertifikat UNd -AUSWEIS .....ccucrrrimimiinnsssnisssn s ssssssnssssssssssssnssessssnssssnssnsanas 23
10.4.1 QualifikationSZertifiKat........uoiismsmsmmmsrnsmssninsssrsnssss s s n s e e R s 23
10.4.2 QualifiKAtiONSAUSWEIS ...iuciiimsersiisnssssmssssnssssssssss s e e R R RS SRS e AR R AR R R R R AR R R RR R R R RRR RS 24
11 Nicht bestandene Prilfung ... sssssssss s ssssses 25
12 GUItI GKEIESAAUET ...t s SRR RS 25
13 Erneuerung des Qualifikationszertifikats........mmmmssss—s 25
Anhang A (normativ) Qualifikation von PE-SChWeif3ern .......cccummmsmsmsnmsmsmnsmsmmsssmssssssssssssssssssssssssssssns 26
A1l Kenntnisse und FertigReiten ... ssssssssssssssssssss 26
A2 Hintergrund der Schulung und Prifung ... 26
A.3 Themen fiir Schulung und Prifung.......cccummmmmmmssssssssssssssssssssssssssmms 27
W T O 1) 14 =) 1 o L, 27
A.3.2 Polyethylen (PE)-UmMmantelung.......ssssssssssssssssssssssssssssss 27
A.3.3  UDerwachUngSSYSEIME. .....ovuumrrerrmesessessssssessessesssessssssssssssss s ssssss s sesssssssssssssssessssssssssessssssssssssssssssnsans 27
A.3.4 PUR-SCRAUM-SYSEEIN 1uiucirsrssnsmssssssssssssssssssssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssnssssssnsssnssssssnsns 28
A.3.5 MantelrohrverbindungSSYSteIME.........couvrmimsmsmsmsmsmsmsmsmsmsisssissssss s e 29
A.3.6 Installation der Mantelrohrverbindung ... ———————————————— 31
Anhang B (normativ) Checkliste fiir geschweifdte Mantelrohrverbindungssysteme sowie
Heif3gasschweifden und Heifdgas-ExtrusionsSSChweifden ... 35
Anhang C (informativ) Weitere Priifbeispiele fiir das Heif3gas-Extrusionsschweifden..........c.cossruennes 38
C1 AlLGEIMEINES ...citieseseiessssisisssr RS R R S R R R E R R 38
C.2 Schweiffung nur am HauPIroNr .. 38
C.3 Schweifdung am Hauptrohr und an der AbZWeigung.......ccoumimsmnnmsmsssmsmsmssmmssssssss 38
C.4 Schweiflung an einem SAttelStUCK ... ————————————— 39
C.5 Schweiflung an einer ADZWEIGUNG ... ———————————— 39
Anhang D (informativ) Vorlage fiir ein Qualifikationszertifikat fiir PE-Schweif3er ........cccouunsernsnsesnnnns 40
Anhang E (informativ) Vorlage fiir einen Qualifikationsausweis fiir PE-Schweif3er ........ccounninnninsninnnns 41
E.1 Vorderseite des Ausweises (BeiSpiel) ... 41
E.2 Riickseite des Ausweises (BeiSPi€l) ..o 41
00 Lc) e L D 010 (LY T 42

Bilder

Bild1 — Einrichtung des Priifstiicks fiir die Vorbereitung und Montage des
Mantelrohrverbindungssystems .......os———————————————— 15

Bild 2 — Anordnung und Maf3e des Priifstiicks (ungefiahre Maf3angaben in mm) ......ccommnnnmsnsessssnsnsesns 17

Bild 3 — Position der Probekorper auf dem PriffStilcK......ccmmmmmimmmmimmmssmsssssssssssssssssssssssssssssssss 19

Bild 4 — Probekorper fiir die mechanische Priifung des angeschweifdten Stopfens ........ccoviiniiinininnnns 22

Bild C.1 — Heif3gas-Extrusionsschweifdung in Lingsrichtung nur am Hauptrohr ........cccnncsnsenanas 38

Bild C.2 — Heifdgas-Extrusionsschweifdung in Langsrichtung am Hauptrohr und an der
ADZWELGUIG ..c.eereieiuiassiassisssnssssssssss s sss st s s sas s sas s e e AR SRR AR AR AR AR A AR AE AR RS R RS R SRR R RS RS R R R R R SRR ERERE R RS 39

Bild C.3 — Umlaufende Heif3gas-Extrusionsschweifdung nur an einem SattelstiicK...........oonininssnsannnas 39



Bild C.4 — Umlaufende Heif3gasschweifdung an einer AbZweigung..........couumnmmmsmnmsmsmsmsssssssssssssssssssssssnns 39

Bild E.1 — Beispiel fiir einen Ausweis (Vorderseite) ... 41
Bild E.2 — Beispiel fiir einen Ausweis (RUCKSEIte) ......coummmsmmmsmsmsmmsmsmsmnsmsmsmssssssssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssnss 41
Tabellen

1 1 ) U 19
Tabelle 2 — Kriterien fiir die Bewertung der Anfertigung des PrifStilcks......c..cosmmmsmsmnmsssnsmssssssssessssssnses 20
1 7 1 21
Tabelle 4 — Auswertung der Ergebnisse der Abziehpriiffungen.........snn. 22

Tabelle5 — Umfang der Qualifizierung fiir Mantelrohrverbindungssysteme durch die
praktische Priifung nach EN 489-1 [1] sowie heif3gasgeschweifdte und heifdgas-

extrusionsgeschweifdte PE-Mantelrohrverbindungen ... 23
Tabelle B.1 — ChecKliste fiir geschweifdte Mantelrohrverbindungssysteme nach EN 489-1 [1]........... 35
1 73 1 0 00 40



		2026-06-23T17:54:06+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




