DIN EN 14638-1:2006-07 (D)

Ortsbewegliche Gasflaschen - Wiederbefiullbare geschweil3te Gefal3e mit einem
Fassungsraum von nicht mehr als 150 Liter - Teil 1. Flaschen aus geschweil3tem,
austenitischem, nichtrostendem Stahl, ausgelegt nach experimentellen Verfahren,;
Deutsche Fassung EN 14638-1:2006
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