DIN EN ISO 9809-4:2023-03 (D)

Gasflaschen - Auslegung, Herstellung und Priifung von wiederbefiillbaren nahtlosen
Gasflaschen aus Stahl - Teil 4: Flaschen aus Edelstahl mit einem R<(Index)m>-Wert
von weniger als 1100 MPa (ISO 9809-4:2021); Deutsche Fassung EN ISO 9809-4:2022

Inhalt Seite
| 10D 03 02T 1 LT VA0 a0 ) o 11
20 03 o 12
00 0 101, 13
1 Anwendungsbereich.....—————————————_———_———————_—__—_—_—— 14
2 NOIrmative VErWeISUNZEIN ....ccuiiiismssmssssssssissssssisssssssssssssssssssss s s s s s s a s n 14
3 3 o 14
4 R0 11010 U, 16
5 InSpektion UNd Prilfung ... ssss s ssasssasssasssssssssssssssssnss 17
6 L2 05 10 i 17
6.1 Allgemeine ANfOrderUNGEN ... eimsmssissssmsmssssssssssssss s s e s e RS SRR R e R AR SRR RS 17
6.2 Kontrollen der chemischen ZusammenSetZung ... 18
6.3 WArmebehandlung ... s s 18
6.4 Kaltumformung oder Tieftemperaturumformung......c.couimmmmmms———————— 19
6.5 Nichterfiillung der Prifanforderungen....... s 19
7 L U741 o 19
7.1 Allgemeine ANfOrderungen ... ——————————_— 19
7.2 Auslegung der Dicke des zylindrischen FlaschenKoOrpers.........cummmmnmmmssmmmsssmsssssssss 20
7.3 Auslegung von konvexen Enden (Kopfe und BOden) ... 20
7.4 Auslegung von Konkaven BOAen ... 22
7.5 Auslegung des FlaschenhalSes ..o 22
7.6 O 15 23
7.7 3 G 1) 0 23
7.8 AuslegungSsZeiChNUNG ... ——————————————————————— 23
8 Bau Und AUSTUNTUNG....ccviimimnsmsmsssnsissssss s s s s sssss s s ssms s e s s s 23
8.1 WL 41 =) 1 0 L, 23
8.2 L 0 6 0 o] 23
8.3 Oberflachenfehler ... ———————————————————————————— 24
8.4 URraschallprilfung......cocueismsmsmmsmssmsssmsissssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssassssssassssssssassssssassssssassssesssasassssssasasss 24
8.5 UNTUNAREIE coteiuiiiseiansnnissssnssssssnsssssssssssss s s ssssssssssssssasssss sassssssssas sess sassssssasas sess sasssss sasas e sssas snsssnsasassnsssassnsssasanss 24
8.6 L G0 2D = D10 T 10 10 L) o 24
8.7 =3 o =) 24
8.8 Vertikalitiat und Standsicherheit........c.oom————————————————— 25
8.9 3 B T R0 ) L 25
9 Baumusterzulassungsverfahren ... s 26
9.1 Allgemeine ANfOrderUnNGeN ... R R e R RS 26
9.2 22100 00 LL R o 0D T L0 0= o 27
9.2.1 Allgemeine ANfOrderUNGEN.....cisseimsmssssmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssessssssssesessssesssms s sesms s sesesassnses 27
9.2.2  DruckSChWelIVErSUCKH. ... ssss s ssss s sns s s s s snsnsms s s smsss e sms s es 28
0.2.3  Prifung des BOAENS. ... sssssssssssssssssss s s s ss s st i s sasssas s s s ssssssssassssnes 28
9.2.4 Drehmomentpriifung, nur fiir kegelige Gewinde..........conninnn————" 28
9.2.5 Berechnung der Scherspannung fiir zylindrische Gewinde ..........coonmsmsmnsmsmsnssmmsmmessm 29



9.3 Baumusterzulassungsbescheinigung ... ———————————— 29
9.4 Spezifische Baumusterzulassungs-/Fertigungspriifungen fiir Flaschen, die in kleinen

Mengen bestellt Werden.......o s —————— 29
10 0 03 a1 3= o 30
10.1 Allgemeine ANfOrdeIUNGEN .. ..o iinismsssmsssmsssnssssssssssss s s s s sa s A E e R R R SRR E AR AR RS 30
10.2  ZUBVETSUCH R A A AR RS 32
10.3 Biege- und QUerfaltversuch ... —————————————— 33
I 0 T 23T ) 1 U . 33
IO JRS T 0 11 1) o 2 1 L) 1 (e o 34
10.3.3 Ring-QuUerfaltverSUC.. ... s s s e 34
10.4 Kerbschlagbiegeversuch.......mssssssssssssssssssss——————s 34
10.5 Hydraulische Berstprilfn ... st sssssssases 37
IR0t T o o1 1o 7= L 37
10.5.2 PriifDedinGUIGEN...ccccioiismsuismsmssismsmsssassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssesssnssnsesmsss sesssnssesssmsnssssesssassnses 38
10.5.3 Auswertung der PrifergebniSSe.. ... 38
10.6 Priifung der interkristallinen KorroSion.........ssssssssssss 39
11 Priifungen/Untersuchungen an jeder Flasche........ccummmmmmmsssssssssssssss 39
0 0 O V1 31 5 U 39
11.2  HydrauliSChe Prilfung ... sssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssses 40
11.2.1 AnnahmedruCKPIriifung.....coommsmsmsmmmsmsmssmssmsssssssssssssmssssssssssss s s sss s s sss s ssssans 40
11.2.2 VolumenausdehnungsSpriifing ... s sssssss s 40
0T 5 ) ] 1)1 L . 40
11.4  DichtheitSPrifung.... i ————— 41
11.5 Uberprifung des FASSUNGSTAUINES ......cu.ureusmesesmesesssesssssssssssssssssssssssessssssessssssssssssssssssssssssssssessssssesssssses 41
12 BeSCREINIGUNG ... AR 41
13 KeNNZEICANUNEG ... AR R RS 41

Anhang A (normativ) Beschreibung und Bewertung von Herstellungsfehlern und Bedingungen
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