E DIN EN ISO 18119:2026-05 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2026-03-27

Gasflaschen - Nahtlose Gasflaschen und GroRflaschen aus Stahl und
Aluminiumlegierungen - Wiederkehrende Inspektion und Priifung (1ISO/DIS
18119:2026); Deutsche und Englische Fassung prEN ISO 18119:2026

Gas cylinders - Seamless steel and seamless aluminium-alloy gas cylinders and
tubes - Periodic inspection and testing (ISO/DIS 18119:2026); German and English
version prEN ISO 18119:2026

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsnsaisssnssisssssnsssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sesssassnss sasas ssssas snsssassnsssasasss 8
00 a7 o 9
00D 0 101, 10
1 AnwendungsbereiCh. ... ————————————————————————— 11
2 NOIrmative VEIrWeISUNZEI .. iiiisisismssismsssississssssssssssssssssssss s ss s s st e sssas st sas s s sasas s sas s sanasns 11
3 3T o 11
4 AbKiirzungen und SYMDOIE ... as—————n" 12
5 Zeitabstinde zwischen den wiederkehrenden Inspektionen und Priifungen ..........ccosnesnanans 13
6 Liste der Verfahren fiir wiederkehrende Inspektionen und Priffungen........ccoiiniinisnsnsnsns 13
7 Identifizierung der Gasflasche und Vorbereitung fiir Inspektion und Prifungen......c.cccusncunns 14
8 Verfahren fiir Druckentlastung und Ventilausbau ... 15
8.1 AlLGEIMEINES ...ucurucrisiisisrsssess s e e R R SRR AR A SRS RS RE R RE R R SRR AR RERE SRR R SRR AR AR R SRR RS 15
8.2 Gasflaschen, die Ventilausbau erfordern .......mrmsssssssssssssssssssssesssssssssssessssssssasssssses 15
8.3 Gasflaschen, die keinen Ventilausbau erfordern...... e 15
8.4 Gasflaschen, die Kugelstrahlen erfordern....... i ——————————" 15
9 AURETE SICHEPTUIUNE c..u.cveeruersresssesssessesssessesssesssssssss s sssesssss s s sssesssesssss s sssesssesssssssssssesens s sssesssesssnsas 15
9.1 R 00 T (1= 10D . 15
9.2 INSPEKtiONSVEIfANIeN ... s 16
10 Inspektion des Flaschenhalses........ccocuisssssss s 17
10.1 FlaschenventilgeWInde....... i s s sss s s sas s sasasss 17
10.2 Sonstige HalSODErflAChen ... ssssssssssassssssasasss 19
10.3 Beschidigte HalS-INNENGEWINAE ......ccccvcvcimsmsmsmsmsmsmsmsmsssissssssssss s sssssssssssssssns 20
10.4 Anbringen von Halsring und -Kragen ... 20
11 Uberprifung des inNeren ZUStands.......sesmsesmesessesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssess 20
0 0 O ¥ ) 5 01 L 20
11.2  Innere SiChEPIriifung. ... AR AR 21
0 s A V0 4T3 101 21
11.2.2 InspektionSanforderuUnen ... imsismsmsmssmsssmssssmsssmssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssasssssssassssssasassssssassssssasasss 21
11.2.3 Gasflaschen mit FURIINGEN ... ssssssas s sssssssassssssssssssssssssssess 22
11.2.4 Gasflaschen mit innerer BeSChiChtUNG.......coviimiimnns s 22
12 ZuSAtzliche Prifun@en ..o sssssas s sssssssssssassssssssassesssssassssssasassesssassssssasasss 22
B RV 1) 14 =) 0 o L 22
12.2  Zusatzliche Priifung fiir nahtlose Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen mit méglichen

LT Vg 14 T2 o B T - 23
12.3 Hammerpriifung an Gasflaschen mit FURBIINGEN......ccmmmmsmmmmsmsmmsmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 23



13 Reparatur von FIaSCReN .....imsmsmssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssnsnsns 23
14 Druckpriifung 0der UT ... sssssssasssasssasssasssssssssssssssns 23
s O V) 5 0T L 23
14.2  DIUCKPITUNG coovruiisssnsscsmsessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssessssssssssssss sesssmssssssessssssesssmssnsnsnssssnsssnssnses 24
B N L) 14 =Y 0 0 L, 24
14.2.2 PrifausSriiSTUNG iR A A AR RS 24
I T o 15 L) ) T 25
14.2.4 ANNANMEKRTITETICN c.cucoiccsrrsssisisisssmss s s A AR e e e RS 25
14.3 Hydraulische Volumenausdehnungsprifung ... 25
1 . 26
s B N ) 5 0T L 26
B 1§ (0] 3 =) LD 0 3 . 26
I S T L= 1100 ) 0 o 31
14.4.4 Durchfithrung der UntersuChung.......commmmmsssssss s 36
14.4.5 Auswertung der ErgebniSSe. ... ssssssssssssssassssssssssssssssssaes 38
I ST B 7 U] 0D LD 0= 39
15 Inspektion des Ventils und anderer Zubehorteile ... 40
16 Austausch von Flaschenteilen ... 40
17 AbschliefRende ArbeitSGANGE......ccuuumnmssmsssmssimssiisis s ——————————— 40
17.1 Trocknung, Reinigung und Farbanstrich.......mmssssssssssssssssms 40
17.1.1 Trocknung und ReiNIGUNEG......cccummsmsmmsmsmsmssmsmsmsmssssssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssnsns 40
17.1.2 Farbanstrich und Beschichtung.........coininnssss s 40
17.2 Wiedereindrehen des Ventils in die FIasche ... 41
17.3  Uberpriifung der Tara der FIASCHE .......oeeesesssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssesssssssssssssssass 41
17.4 Kennzeichnung der wiederkehrenden Priffung.......commmmmmmmmsmmmssmmssssssssssss 42
17.4.1 AllGEIMEINES ... RS S RS R R R R R S 42
B 2 ) 1 01 013 L1 42
17.5 Verweisung auf das Datum der nachsten wiederkehrenden Inspektion und Prifung.............. 42
17.6 Identifizierung des INhalLSs ... ——————————————— 43
17.7  AUfZeIChNUNGEN ... 43
18 Zuriickweisung und Aufderbetriebnahme von Flaschen ..., 44
B 20V 1) 14 <Y 0 o L, 44
18.2 Flaschen mit angebrachtem Ventil ... 44
18.3  Flaschen ohne VENtil ... s s 44
Anhang A (informativ) Fristen fiir die wiederkehrende Inspektion und Priifung ... 45

Anhang B (normativ) Beschreibung, Beurteilung von Fehlern sowie Bedingungen fiir die

Zuriickweisung von nahtlosen Gasflaschen aus Stahl und Aluminiumlegierungen zum

Zeitpunkt der wiederkehrenden INSPeKtioN ... 47
B.1 AlLGEIMEINES ...cueiesisesisssmssiassssssssss s E e s R AR AR E R EE SRR REERERERESEAEREAERRSARAL RS AR RS R 47
B.2 Physikalische oder werkstoffbezogene Fehler........s 47
B.3 20 3 0 -3 ) 50
220 200 T V1 =3 T 0 0 LT 50
5 70C J7 N (07 &5 (0 15 1) 4 T 1 o =) 1 50
B.3.3 Technische Grundlage fiir die Bestimmung der maximal zuldssigen Fehlergréfen durch

L 53
B.4 Risse in Flaschenhals und -SCHUILET ... sssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssees 56
B4l AllGEIMEINES. .. RS R 56
B.4.2 Risse im FIasChenRNals ........ccocvirmrsmnnnrssnssssessssssssessesssssessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnessssnssnssnnss 56
B.4.3 Risse in der FIaschenSCRUILET .......ccccvivirsmnsssrssnssssssssssssssssssesssssssssssessssssssessssssssassnsssssnssnsssssssssssassssssssasssess 56
Anhang C (informativ) Liste von Gasen mit korrosiver Wirkung auf den Werkstoff von

Gasflaschen aus Stahl ... s e e e s se e e s smssme s a e nae s a e s annaenansan s e nrnnas 58
Anhang D (informativ) Volumenausdehnungspriifung von Gasflaschen ... 59
D.1 F 0 1 T 1 T 59

-2-



D.2 o0 1T £ L) D 59

D.3 Volumenausdehnungspriifung mit Wasserbad ..., 60
D 20 100 S 1 1 =3 10Ty 0 o LT, 60
D.3.2 Volumenausdehnungspriifung mit Wasserbad — Verfahren mit Ausgleichsbiirette................. 60
D.3.3 Volumenausdehnungspriifung mit Wasserbad — Verfahren mit feststehender Biirette.......... 62
D.4 Volumenausdehnungspriifung ohne Wasserbad ..., 62
D 2 O V1 =3 10Ty 0 ¢ LT, 62
LD IS o a0 0 U0 g0 L) 1, 64
D.4.3  Prifverfallen ... s R 64
D.4.4 Berechnung der Kompressibilitit VON WaSSer .....cmmmsmsmmsmsmssmssmsmsssssssssssssmssssssssssssssssssssssssssnss 65
D.4.5 BerechnungsbeisSpiel......mmmmmsssssssssssss s ss———s 66
Anhang E (informativ) Priifdatumringe fiir Gasflaschen ... 67
Anhang F (informativ) Reinigung von nahtlosen Gasflaschen aus Aluminiumlegierungen................... 69
F.1 011 L) 69
F.2 2 L ) 69
LIteratUrNINWEISE vt R AR AR RS E AR SRR R AR R R R AR R R AR R AR R R RS 70
Bilder

Bild 1 — Beispiel fiir eine kalibrierte Lochlehre fiir das Gewinde (Gewinde — nicht bestanden)....... 17
Bild 2 — Beispiel fiir eine Grenzlochlehre (Gewinde — bestanden)........cucuummmesmssmmsmssmsmsssmsssssssssss 18
Bild 3 — Uberpriifung auf UNTUNAREIt......oueesnesessesssssssssessssssesssesssssssssssssssssessssssesssesssssssssssssssssesssssssssssssssssess 18
Bild 4 — Risse im F1aschenhals ... s 19
331 Lo QST Yol 0141 U0 1 =1 g ) 1, 19
Bild 6 — Beispiele fiir zwei Arten von Ausriistungen der UT fiir Flaschen ... 27

Bild 7 — Beispiel fiir die Lage des SBT des Referenzpriifkérpers, Seitenwand und Lage der

1) o 28
Bild 8 — Beispiele fiir die Anordnung von UmfOIMeIT ... mmmmmmsmsmsmsmssmssmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnss 28
Bild 9 — Beispiele fiir KopplungstechniKen ... 29
Bild 10 — Beispiele fiir eine FERIerwarnung ... 30
Bild 11 — Beispiele fiir ReferenzKerben ... 33
Bild 12 — TypiSChe FBH-KEIDE .......ccovimimrmnmrmsmsmssmssmsssssssssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssssssssssssssssssssasssnssssssssnsss 34
Bild 13 — Amplitude der ReferenzKerbe ... 35
Bild 14 — Typischer Bereich fiir die Wanddicke (kreisrund)........cosssns 35
Bild 15 — Typischer Bereich fiir die Wanddicke (rechteckig)........cusmmmmmmmsmsmmmsmsmssmsmsssmssmssmsssssssssssssssessnss 36
Bild 16 — Fehlererkennung in Flaschenenden mit FURBIINGEeN.......ccussmmmmsmmsmsmmsmsssmssssmsssmssssssssmssssssssssssasssssnsss 38
Bild 17 — Beispiel fiir die Erkennung von Rissen in QUerrichtung........cs 39
Bild B.1 — Einschnitt 0der Riefe ... 51



BiIld B.2 —— RISS cueitttiiiiieiiimmsnissssssssssssssssssssssssssssssassssnsssnssssssssssnsssnsssnsssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnssssssssssnsssnsssnssssssnsssnsssnssnns 52

Bild B.3 — Allgemeine KOITOSION ... s sssssssssassasas s 52
Bild B.4 — Lochfrafdkette oder linienformige KOIroSion ... 52
Bild B.5 — Vereinzelte Krater ...t sssssssssssssssssssassssssnss 53

Bild B.6 — Maximale zulidssige Fehlergrofien fiir nahtlose Gasflaschen aus Stahl verschiedener
Y AVESEE D 00000 Ted 1R o114 L) o 55

Bild B.7 — Maximale zuldssige Fehlergrofien fiir nahtlose Gasflaschen aus

AlUMIiNI UM eI @I UNGEIN...c it A A e e e e e R R R R RS 56
Bild B.8 — Beispiel fiir X- und Y-Referenzpunkte fiir die Kerbenlage..........ccoirrnsmssnnnsnnsnsssnsssssssnsnns 56
Bild B.9 — Risse in der FlaschenscChulter ... s 57
Bild D.1 — Volumenausdehnungspriifung mit Wasserbad (Verfahren mit Ausgleichsbiirette) ........... 61

Bild D.2 — Volumenausdehnungspriifung mit Wasserbad (Verfahren mit feststehender Biirette).... 63

Bild D.3 — Verfahren ohne Wasserbad — Schematische Darstellung der Priifeinrichtung fiir
FlasChen ... ———— 64

Tabellen

Tabellel — Maximale Differenzen zwischen Gewichtsmessung mit Waage und

F=3 SO 0D 0P Tl 110 T =) g 1 o 42
Tabelle A.1 — Zeitabstinde fiir wiederkehrende Inspektionen und Prifungen.........nnsesesnsnsens 45

Tabelle B.1 — Kriterien der Zuriickweisung beziiglich physikalischer und Materialfehler im

30 E= T o4 13 1150 ) 48
Tabelle B.2 — Kriterien der Zuriickweisung fiir Korrosion der Flaschenwand..........cuuusmssssmsssesssesssnsens 50
Tabelle B.3 — Maximale zuldssige Fehlergrofie fiir die UT-Annahme/-ZuriicCkweisung ..o 54
Tabelle C.1 — Gase mit korrosiver Wirkung auf den FlaschenwerKkstoff.........c.ccouminmnmsmnssnsmsmssmssnsssnsanens 58
Tabelle D.1 — Werte des FAKLOIS K. s ssssssssssssasssssssssses 65

Tabelle E.1 — System, das verschiedene Farben und Ringformen nutzt, um die Daten der
wiederkehrenden Inspektionen zu identifiZieren........———————— 67

Tabelle F.1 — Typische Reinigungsverfahren fiir das Innere einer nahtlosen Gasflasche aus
AlUMIiNI UM eI UNGEIN..cc ittt A A e e E e e e e e R R RS 69



		2026-07-11T17:23:14+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




