E DIN EN 17339:2023-07 (D/E)

Erscheinungsdatum: 2023-06-23

Ortsbewegliche Gasflaschen - Vollumwickelte Flaschen und GroRflaschen aus
Kohlenstoff-Verbundwerkstoffen fur Wasserstoff; Deutsche und Englische Fassung
prEN 17339:2023

Transportable gas cylinders - Fully wrapped carbon composite cylinders and tubes
for hydrogen; German and English version prEN 17339:2023
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