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Gasflaschen - Wiederkehrende Inspektion und Prüfung von geschweißten 
Druckfässern aus Stahl - Fassungsräume bis zu 1000 l (ISO 23088:2020); Deutsche 
und Englische Fassung prEN ISO 23088:2020 
 
Gas cylinders - Periodic inspection and testing of welded steel pressure drums - 
Capacities up to 1000 l (ISO 23088:2020); German and English version prEN ISO 
23088:2020 
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