DIN EN ISO 15876-3:2017-06 (D/E)

Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Warm- und Kaltwasserinstallation -
Polybuten (PB) - Teil 3: Formstiicke (ISO 15876-3:2017); Deutsche und Englische
Fassung EN ISO 15876-3:2017

Plastics piping systems for hot and cold water installations - Polybutene (PB) - Part
3: Fittings (ISO 15876-3:2017); German and English version EN ISO 15876-3:2017

Inhalt Seite

2000 0 0BT LT Y0 o) o o 3
00 07 ) o R 4
D0 1T 1 U 5
1 Anwendungsbereich.... i ———————————————————— 6
2 V0D o 4T U ] a1 ) 6
3 Begriffe, Symbole und ADKUIZUNGEN......cccmmsmsmssmsmsmssssmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnses 7
3.1 AlZEIMEINES ... AR RS SRE R R R ES 8
3.2 Mechanische FOrMSTUCKE ..ucuuiiiiiieiisiisssiessesissssessssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssnssssssssssssass sensssnssnnsnsnss 8
3.3 Formstiicke fiir Schmelzschweifdverbindungen.........ccmmmmmmsmmsssssssssssssmmn 8
3.4 Formstiick mit integrierten EiNSATZEN ... sssssssssssssssssssssasssssass 8
4 Werkstoffeigenschaften ... s 9
41 Kunststoffe fill FOrMSTUCKE ....uiiiiieiiiiinirierisssissse s sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss ssnsssmssssssnsssssssssssssensssnsssnsnsnss 9
4.1.1 Mit dem PB-Rohrwerkstoff identischer PB-FormstiiCKWerKkstoff .........ccummemessessnns 9
4.1.2 Mit dem PB-Rohrwerkstoff nicht identischer PB-FormstiickwerKkstoff ..........cccciuvmminmmmsnmmmssssnnnnns 10
4.1.3 Formstiickwerkstoff aus anderen Kunststoffen als PB.........ccccvmreninnnemsmsmsssisssesssssssssssssssssnns 10
4.2 Metallische Werkstoffe fiir FOormstiicKe.... ... ssssssssss s ssssssssssssns 11
4.3 Einfluss auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch.........cieeeesssesssssssase 11
5 Allgemeine Eigenschaften.......ssssssssssssss 11
5.1 BeSCRaffeN eIt ..o ——————————————— 11
5.2 LichtundurchlassigReit. ... s snas 11
6 Geometrische Eigenschaften ... 11
6.1 B 1o 10 =) 10 T 11
(5% 1000 T\ =3 410 1 L0 0ol 4040 U< <) 11
LT 0 114 ) 1) =) 11
LT TS T €7 1 T 11
6.2 Mafie der Muffen von Formstiicken fiir Muffen- und HeizwendelschweifRung..........cousesssnsnsess 12
6.2.1 Maf3e von Formstiicken fiir Muffenschweif3ung (siehe Bild 1) .......ccccocuimnnmnmnmnmnmnmnsnsssssssssssssssasaes 12
6.2.2 Mafie der Muffen an Formstiicken fiir Heizwendelschweiflung. ..., 15
6.3 Mafde von Formstiicken aus Metall........cciiimieminmnnemissisis s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 16
7 Mechanische Eigenschaften von Formstiicken aus Kunststoff ... 16
7.1 ALLGEIMEINES ...ucucucrsrirsisisisiss s e E AR R AR AR R AR AR AR E R RS RS RS E AR AR AR AR AR AR R 16
7.2 Mit dem PB-Rohrwerkstoff identischer FormstiickwerKkstoff ..........cucvmnmmnmninnnememssssnensen. 17
7.3 Mit dem PB-Rohrwerkstoff nicht identische Formstiicke aus PB.........cccinesenssensnn 17
7.4 Formstiicke aus anderen Kunststoffen als PB........ccciiiiiniemsmisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssns 17
8 Yol 080 0T AR\ BT =Y § ST 3 = U 19
9 3 3 003 < 20



10

Anforderungen an die Verbindungen und die Gebrauchstauglichkeit des

RONIIeitUNGSSYStEMIS ...t 20
11 L1 1D 0T Tl 1) 111D . 20
11.1  Allgemeine ANfOrdeIrUNGEN ... smssmsmsmssssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssasssasassssssassssssssssssssensss 20
11.2  Mindest-KenNZeiChNUNG ... sssss s s ssas s as s s s s ssssnns 21
11.3  Zusitzliche KennzeiChNUNgG ... 21
LiteratUlNINWEeISE ..t AR SRR AR AR RS 22



		2026-06-28T13:37:59+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




