DIN EN ISO 15874-3:2013-06 (D/E)

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Warm- und Kaltwasserinstallation -
Polypropylen (PP) - Teil 3: Formstucke (ISO 15874-3:2013); Deutsche und Englische
Fassung EN ISO 15874-3:2013

Plastics piping systems for hot and cold water installations - Polypropylene (P P) -
Part 3: Fittings (ISO 15874-3:2013); German and English version EN ISO 15874-3:2013

Inhalt

Seite
B oY 1LY o o 4
=311 (oY LT ' 6
1 AnNWendungSbheriCh ... ————————————————————— 8
2 NOIrmMative VErWeISUNQGEN .......coiiiiiiiiccccirrrr s sssme e s s ss s smsss s s s s ss s s ssms s e e s essa s s s smmsse e s essnsssanmnnnnnssssnsannns 8
3 Begriffe, Symbole und AbKUrzungen...........cccoiimiinimieir s 10
4 LA L 4 53 o Y i 12
41 KUunNStStoffe flr FOrMSTUCKE.......icciiiiieiiiiiiiiiree i irsessiirressss s rsns s s rssns s srasssssransssssesnsssresnssssrennssnsennnsnns 12
411 Formstiickwerkstoff, identisch mit dem PP-Rohrwerkstoff.........ccccccoiiiimmiminiiiiiiinneeccnsn e eeeeeees 12
4.1.2 PP-Formstiickwerkstoff, nicht identisch mit dem PP-Rohrwerkstoff ..........ccccccmmmmmmmiininninennnnnnnnns 16
4.1.3 Formstiickwerkstoff aus anderen Kunststoffen als PP..........cccceeeciiiiiiiiimemiiiinnnssssessesssn e sessnens 18
4.2 Metallene Werkstoffe flir FOrmMStUCKE. ... irrsssccii s s s s sssssssss e s s ssssss s s s s s s nannnassssnens 18
4.3 Einfluss auf Wasser fiir den menschlichen Gebrauch ........cccccccciiiiiiimicciiiiiiinesnse s 18
5 Allgemeine Eigenschaften ...t ssrr e ssn e s mme e e s nnn e e s 18
5.1 = 2= o3 2 F= 1 = 10 1= 18
5.2 L0 o T V21 - | PSSP 18
6 Geometrische Eigenschaften ... 18
6.1 | T =T 4 =Y 13 = 18
6.1.1  NeENNAUICHMESSEI ... ciieeiiiiiieiiiiei i rress i renss s rrsssssrrasssstranssssrasnssssrsssssstensssstesnssssrsnsssssennssssennssnrnen 18
ST 72 =Y 1 0 17,V 1T 1= 18
700 R T 1= Y.V T = 18
6.2 MaRe der Muffen von Formstiicken fiir Muffen- und HeizwendelschweiBung.........c..c.ccccnrrunenn. 20
6.2.1 MaBe von Formstiicken fiir MuffenschweiBung.........cccccvirecciriiiiincccccecrr e 20
6.2.2 MaBe der Muffen von Formstiicken fiir HeizwendelschweiBung.........c.ccccccmrriccciieerennsssccsncenenen, 24
6.3 MaRe von Formstiicken aus Metall ...........cuuiiiiiiiiiiieeiiiiiiiiirsssseiiss s sssssssss e sssssssssssss s s snssssssssssens 28
7 Mechanische Eigenschaften von Formstiicken aus Kunststoff...........cccccccceiimriiniiicccccecnnennnnn, 28
71 N1 e =T 0 1= 0 =R 28
7.2 Formstilicke aus PP, identisch mit dem PP-Rohrwerkstoff..........ccccoeciiiiiiiiimemiiinninsssssssssnnnnn 28
7.3 Formstiicke aus PP, nicht identisch mit dem PP-Rohrwerkstoff ............ccccomieemriiiiiiinneceencinnnenns 28
7.4 Formstiicke aus anderen Kunststoffen als PP ... s sessssesssss s e ss s ssssnsssns 30
8 Physikalische und chemische Eigenschaften von Formstiicken aus Kunststoff ....................... 36
9 [0 1o 433 011 = 36
10 Leistungsanforderungen ... 38
1 LT 4T =Y 1o 3T 0T T ' 38
1.1 Allgemeine ANfOrderUNQgEeN......... i srserr e e e s ssss e e e s s s s s s samn e e e e e e sa s s s smmn e e e e eesanssnnnnennnen 38
11.2 Mindest-KennzeiChNUNG ... s s s s s s s s s n s nmnnnn 40
11.3 Zusitzliche KenNZeiChNUNG ... ccscrrr s sss e s e ssnn e e s mmn e e e e e s mmmn e e e e e s 40
LI =Y = 10 101 =7 - 42



Contents

Page
L 0T = LYo o 5
Lo T 11T o) 7
1 £ o - SN 9
2 NOIrmMative refereNCeS.... ... . e me e e s e mn e e e e e e n e nmnnns 9
3 Terms and definitions, symbols and abbreviated terms...........ccoooiie 1
4 Material characteriStiCs....... .o 13
41 Plastics fitting material ... ——————————— 13
411 Fitting material identical to the PP pipe compound ... s 13
4.1.2 PP Fitting material not identical to the PP pipe compound ... 17
4.1.3 Plastics fitting material other than PP............ e ssr e s e 19
4.2 Metallic fitting material..........ccccoeiiiiicccrir e s s s e e e s n s nme e e e e eeennnnnn 19
4.3 Influence on water intended for human consumMPLion ... 19
5 General CharaCteriStiCS ..o e 19
5.1 APPEATANCE ......eeuueeennnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnsnsssnsssssssssssssssssssssssssssssnsnsssnsnsnsssnsnsssnsnsnsnsmsnsnsnsnsssnsnsnsnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn 19
5.2 [ ] o T Lo | PR 19
6 Geometrical characteristics ... 19
6.1 L 1Y 3 7= - | 19
6.1.1  Nominal diameter(S) .......cccvciiiiiiiiiii i ————————————————— 19
2R T . T | =N 19
g T I 4= Vo [ 19
6.2 Dimensions of sockets for socket fusion and electrofusion fittings.........ccccococenniinniniinnninienn, 21
6.2.1 Dimensions of socket fusion fitting ........cccccccviiiiiicisii e ———————— 21
6.2.2 Dimensions of sockets for electrofusion fittings.......ccccccvrieiiiriii s 25
6.3 Dimensions of metallic fittings .........cccccciiiiiiicccrr e 29
7 Mechanical characteristics of plastics fittings.......c.cccccririirrircic 29
71 7= o =1 | 29
7.2 Fitting material identical to the PP pipe compound ............ccccoiiiiiininininnnnssssssssssssssssssssssssssssssssnnns 29
7.3 Fitting made from PP not identical to the PP pipe compound ... 29
7.4 Fittings made from plastics other than PP ... 31
8 Physical and chemical characteristics of plastics components............ccooccciiiiiiccccciccneees 37
9 Sealing elemMeENts ........oi i ——————————————————— 37
10 Performance reqUIr@MENtS....... ..o mn e e nmn e e e e e e s 39
1 T T ' 39
111 (€71 4 L= LI =0 [0 T =T 4 =T ] PP S 39
11.2 Minimum required Marking ........ccccciiiiiiirinrss s s sssssssssssssssssssssssssssssssasasnss 41
11.3  Additional Marking ........cccciiiiiiiiiir s a s s s s s s s s 41
T oo T =T o] 17 43



		2026-05-12T03:08:13+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




