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Rohre, Formstiicke und Zubehorteile aus duktilem Gusseisen - Anforderungen und
Prifverfahren fur organische Auskleidungen von Rohren und Formstlicken aus
duktilem Gusseisen - Teil 2: Thermoplastisch modifizierte Polyolefin(TMPO)-
Auskleidung von Rohren und Formstiicken; Deutsche und Englische Fassung prEN
15655-2:2019

Ductile iron pipes, fittings and accessories - Requirements and test methods for
organic linings of ductile iron pipes and fittings - Part 2: Thermoplastic Modified
Polyolefin (TMPO) lining of pipes; German and English version prEN 15655-2:2019

Inhalt Seite
EUTOPAISCRES VOIWOTIT..ciiiisiisisisssisssssssssssssssssasssssssss s s s e e EE AR AR AR AR AR AR RS E R R R R R SRR E AR AR RS 4
D0 1T 10 L D 5
1 ANWendungsbereich.... i ——————————————— 6
2 V0D o 4 T U e e R ) 6
3 2T o4 i 7
4 Bestellangaben...... i ———— 9
5 Technische ANfOrderunNGen ... s 9
5.1 Vorbereitung der ODerfliche ... ————————————— 9
5.2 Fertige TMPO-AUSKIEIAUNE ... sssssssssassasassnass 9
5.2.1 Aussehen und GleichmafBigKeit .....cucivirmrmsmsmsmimsmsmsmsmsmsmsmsssssmsmss s s s seses 9
5.2.2 Mindestdicke der AUSKIEIAUNG .......cccumiimsmsmismsmsmsismsmsmisssssssssssss s sssssssssssssnses 9
5.3 POTeNfTEINEIT. ..t s 9
5.4 20 1000 1 1= 10
5.5 AUSD @S S CI UGN . ctiuiscrsssassnssssssssssssassssssssas s s e s sas R b SRR ERAE AR R AR R AR RS EE R RRE R R R AR RS RS E R AR R R RRRRR R RERRR RS 10
5.6 L] 0L A3 T 1D 0L o 10
5.7 5 B ¥ {0 e 4 £ 10
6 IS T 0D 0T N 0 (0 0 L o ) o . 10
6.1 Chemische Bestindigkeit (Nur bei ADWaSSEer) ... 10
6.2 Indirekte SchlagbestandigKeit ... 11
6.3 Bestindigkeit gegen QuerschnittSverformung........ccmmmmmmmsmssss—————— 11
6.4 29000 Tl o0 2] 010 L0 o 11
6.5 Abriebfestigkeit (nur fiir Abwasseranwendungen) ... 11
6.6 Werkstoffe, die mit Wasser fiir den menschlichen Gebrauch in Berithrung kommen................ 11
7 PrifVerfalren .. ———————————————— 12
7.1 Laufende UDerPrilfiNGeN.......uesmesmssessssssessssssesssessssssesssssssssssssssssesssssssssssssssssssssssessssesssssssssssssssssssssssss 12
7. 1.1 AlIZEIMEINES ..o AR AR RS R R RR R Rs 12
7.1.2 Vorbereitung der ODerfliche ... —————————————— 12
7.1.3 Aussehen und GleichmafBigKeit ... ———————————————— 12
7.1.4 Dicke der AUSKIEIAUNG ... s s s s e e s 12
7% TR 20) 1) =3 1 Lo U 12
7 TSI U1 o TTL ) LD 0 ) T 12
7 A =) 11 0V Tl 1110 12
7% TS o0 ) 1 ) L) L 12
7% 5 TR 5 =¥ (] 7 = 13
7.2 FUnKtionSPrifunNGen....icccseissmsssssssmssssssnssssssssmssssssnssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssassesssassssssssassenssass 13
A O 1 1) 41 = 1 13



7.2.2 Chemische Bestindigkeit (nur fiir Abwasseranwendungen) ... 13
7.2.3 Indirekte SchlagbestandigKkeit........cciiiinn———————— 13
7.2.4 Bestindigkeit gegen QuerschnittSverformung......c.ommmmms—————————— 14
7.2.5 BruChdeRNUING....ccocmrrsmsmssmsssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnasssnssssssssessssssesssnssssnsnssssnses 14
7.2.6 Abriebfestigkeit (nur fiir Abwasseranwendungen) ... 14
Anhang A (informativ) QualitatSSICHErUNE ... —————————————— 15
A1l AlLGEIMEINES ...urriristsiss iR RS RS 15
A2 Funktionspriifung — Einteilung nach DN-GIruppen ... 16
A3 QualitatsheWertuNGSSYSTOIM ... e e R R e na R 16
Anhang B (informativ) Auskleidungsprozess und -werKkstoffe.........cummmmmmmmmmmsmmssssns 17
B.1 AUSKIEIAUNZSPIOZESS cuvruiscsmsessssssmsussmsmsssssssssssssssssssssasssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessssssssesssmssssssmssssesssmssnsnsnssssnses 17
B.2 WerkstoffeigenSChaften ... —————————— 17
B.2.1  AllZEIMEINES. ..t AR RS 17
330787 2 N\ < O 17
33077 TN 2307004 s | 1 ) /20 17
B.3 HochdrucKreinigung ... s 17
Anhang C (informativ) VerpacKUNE ... s sssssssssssssssasssassnasssssssssssnssens 18
LIteratUrNINWEeISE e eSS 19



		2024-05-02T01:24:07+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




