
 
 - 1 - 

DIN EN ISO 4288:1998-04 (D) 
 
 
Geometrische Produktspezifikation (GPS) - Oberflächenbeschaffenheit: 
Tastschnittverfahren - Regeln und Verfahren für die Beurteilung der 
Oberflächenbeschaffenheit (ISO 4288:1996); Deutsche Fassung EN ISO 4288:1997 
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