DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 17844:2004-11 (D)

Schweillen - Vergleich von genormten Verfahren zur Vermeidung von Kaltrissen

(ISO/TR 17844:2004); Deutsche Ubersetzung CEN ISO/TR 17844:2004

Inhalt Seite
Yo T o 5
T 1 oY LT ' 6
1 AnNWwendungSsbereiCh ........ s 7
2 L0 Y=Y 5 -1 1 =Y o S 7
21 RISSPIrifverfaRren ... e s 7
2.2 Zusammensetzungsbereich der Grundwerkstoffe ..o 7
23 Blechdicke und Nahtgeometrie ..........cccoiiiiiiniii 8
24 Wasserstoffgehalt und SChweiBprozess ... 8
25 LAV T4 0 T==T 1T o110 e LF 4 OSSR 9
2.6 ST oY=V AT | T30 ST=Y i Tod o ¥ 0T T =Y o PR 12
2.7 Bestimmung der VOrWAIrMUNG ........cccccciiiiiiiiiicissmcernessssssssssssssssssssssssssssssmssssssssssssssssmsssssssssnsssnns 14
3 (00 i T - 11T = o 21
3.1 L= o T Y=Y = 4 1= o P 21
3.2 Zusammensetzungsbereich der Grundwerkstoffe ..........ccccvcnniinin 22
3.3 =] 1= o Lo 121 23
3.4 Wasserstoffgehalt und SChweiBprozess .........cccovmmiinn - 24
3.5 WaErmeeinbriNQUNQ .....c.ceiiiiiiiiiiii s an s 25
3.6 Einfluss der EigensSpannuNg ..........cccoeimiisimsis s s s sss s s ssssss ssssase s 26
3.7 Bestimmung der VOrWarmMuUNG ........occceeriimsmemisssssssssssssss s sss s ssssssssssssssss e s 26
3.8 ST o TV AT | T30 ST=Y i Tod o ¥ 0T T =Y o PR 29
4 100 T - 11T 29
4.1 L= o T Y=Y = 4 1= o 29
4.2 Zusammensetzungsbereich der Grundwerkstoffe .........ccccccccvicmiiiiiicccccsecrrr e 29
4.3 WerkstoffdiCke .......cucimiiiminrinir i ———————— 31
4.4 Wasserstoffgehalt des SchweiBgutes und SchweiBprozess ..........cccccvcmiiiiirnnninnnenn, 31
4.5 WaErmeeinbriNQUNQ .......cciiiiiiiiiiiii i 31
4.6 Streckgrenze des SChweiBQULES ..o —————— 32
4.7 Bestimmung der VOrWarmMuUNG .......ccccceeeissmmmsissssssssss s s sss s sssssssssssssss e s 32
4.8 Spezielle Betrachtungen ... —————— 33
5 o T Y=Y o - 1 T = o 36
5.1 AlIGEMEINES ... s s nnnnnn 36
5.2 Bereich der Zusammensetzung der Grundwerkstoffe .........ccccccvicciiiirine e e 38
5.3 Blechdicke und Geometrie der Verbindung ........cccccoiiiicicimmmnininssccssssress s csssssess e e ssssssssssnenes 39
5.4 Wasserstoffgehalte und SChweiBpProzess ......ccccccoviccciiecriiniiinssccssseserr s ssnnenes 39
5.5 EnergieeinbriNQUNQ .....ccciiiiiiiiiieir s s e 40
5.6 Spezielle Betrachtungen ... ————— 40
5.7 Bestimmung der MindeStVOrwWaArmuUNg .......ccccciiimniiiemrrr s 41
Anhang A (informativ) Vergleich der verschiedenen Verfahren ..........ccccocvvimiiiiinniisnissenesinnnns 49
A1 AlIGEMEINES ... s s s s e nnnnnnn 49
A.2 Bereich der Zusammensetzung der Grundwerkstoffe ............cccccccimiiiiiiicccccssecer e 49
A3 Blechdicke und Verbindungsgeometrie ..........cccccociiiiiiiiiiinininsnissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssees 50
A.4 LAV E=T=1 153 o] o 1= F= 11 50
A.5 WArMeeinbriNQUNQ ......ooiiicieciiir i iisscccsscee e s s s s sssssssms e s e s s ss s s s sssmn e s e e e ss s s s sannn e e e e s sasasssannnenenesasssnnnnnnnens 50



A.6 VorhersagevergleiCh ... 51

A7 Zusammenfassung und Schlussfolgerung .........ccccccimi e ——— 52
Anhang B (informativ) ADKUIrZUNGEN ........coiiiiiiiiiiiii i s s s s sans s s sanes 72
LiteraturhinWeISe .......ccceiiiiiiiiiii iR 73
Bilder

CEN ISO/TR 17844 (D) Bild 1 -- Beispiele fiir die Bestimmung der kombinierten Dicke ............ccc.cc.... 15
Bild 2 -- Bedingungen fiir das SchweiRen mit festgelegten Kohlenstoffaquivalenten ............c.cccceeen. 21
Bild 3 -- Vorwdrmtemperatur in Abhangigkeit von CET ........ccccoiiiiiiiininssss e 23
Bild 4 -- Vorwdrmtemperatur in Abhangigkeit von der Blechdicke .........cccovcmmiiiimiinniinnniie e, 24
Bild 5 -- Vorwarmtemperatur in Abhangigkeit vom Wasserstoffgehalt, HD ...........ccccoocmimmrriiiccccneennnnn. 24
Bild 6 -- Vorwarmtemperatur in Abhangigkeit von der Warmeeinbringung Q ........ccccccciimriricccceeeennnnn. 25
Bild 7 -- Graphisches Verfahren fiir die Bestimmung der Mindestvorwarmtemperatur ........................ 28
Bild 8 -- Bezugskurven fiir die Mindestvorwarmtemperatur bei der Risspriifung an Y-Nahten ........... 34
Bild 9 -- CEN-Berichtigung in Bezug auf die Warmeeinbringung und CEIW .........cccccoiminniiinnniinnnnnnns 35
Bild 10 -- CEN-Berichtigung in Bezug auf den Wasserstoffgehalt des Schweigutes ...........ccccccvrennn. 35
Bild 11 -- Berichtigung der notwendigen Vorwarmung in der schweiBtechnischen Praxis ................. 36
Bild 12 -- Kritische Abkiihlgeschwindigkeit fiir 350 HV und 400 HV ...........cccciiiiininnnncnnneesee e 42
Bild 13 -- Bereichslage von Stahlen ... 43
Bild 14 -- Zusammenhang zwischen Kehlnahtgrofe und Energieeinbringung ...........cccooviiiiiiiinnnnnnnnn. 44

Bild 15 -- Diagramme zur Bestimmung der Abkiihlgeschwindigkeit bei UnterpulverschweiBung mit
Drahtelektrode fiir EinlagenschweiBung bei Kehlndhten ... 47

Bild A.1 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CE- und CET-Verfahren; Blechdicke
721 0 1 1] 10 60

Bild A.2 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach CEN- und CET-Verfahren; Blechdicke 25
3 1] 0 X 61

Bild A.3 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den Pcm- und CET-Verfahren; Blechdicke
530 5 11 1 62

Bild A.4 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CE- und CEN-Verfahren; Blechdicke
1530 3 11 1 PP 63

Bild A.5 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CE- und Pcm-Verfahren; Blechdicke
721 0 1 1] 10 64

Bild A.6 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den Pcm- und CEN-Verfahren; Blechdicke
2130 1210 N 65

Bild A.7 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CE- und CET-Verfahren; Blechdicke
LY 08 11 0 S 66



Bild A.8 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CEN- und CET-Verfahren; Blechdicke
L1 1 0 67

Bild A.9 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den Pcm- und CET-Verfahren; Blechdicke
L1 11T 0 68

Bild A.10 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den CE- und CEN-Verfahren; Blechdicke
L1 1 T 69

Bild A.11 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen T0 nach den CE- und Pcm-Verfahren; Blechdicke
L1 1T 70

Bild A.12 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den Pcm- und CEN-Verfahren;
= 1=Yed o Lo o2 1= 0 o 1o TP 71

Tabellen

CEN ISO/TR 17844 (D) Tabelle 1 -- Bereich der chemischen Zusammensetzung der

hauptsachlichen Legierungsbestandteile des Grundwerkstoffs fiir das CE-Verfahren ......... 7
Tabelle 2 -- WasSerstoffWerte ... s s e 8
Tabelle 3 -- Ausziehldnge beim Lichtbogenhandschweien: - etwa 95 % Elektrodenausbringung ..... 10

Tabelle 4 -- Ausziehldnge beim Lichtbogenhandschweien: - 95 % < Elektrodenausbringung 110 % 10

Tabelle 5 -- Ausziehlange beim LichtbogenhandschweiRen: - 110 % < Elektrodenausbringung 130
D0 terireateeieearerieearerreeareeaseanereseaneeeesaneeeeeaaneeeseeaReeeisesEeeiesesReeiiseaReeiiseaeeiiseaeesiseaeesesaneeeisaanareasannaes 11

Tabelle 6 -- Ausziehlange beim LichtbogenhandschweiBen: - Elektrodenausbringung > 130 % ......... 1

Tabelle 7 -- Werte fiir die Warmeeinbringung beim LichtbogenhandschweiRen von Kehindhten mit
L= 4 L= g - 11 o - 13

Tabelle 8 -- Schritte zur Bestimmung der VOrWarmung .........ccccceviiemmrissnsssssssssss s e 14

Tabelle 9 -- Bereich der chemischen Zusammensetzung der hauptséchlichen Anteile am

Grundwerkstoff fiir das CET-Verfahren ... 22
Tabelle 10 -- GiiltigkeitShereiCh ... e e e e s sm e e e e e e s mmene e e e e snnnnn 23
Tabelle 11 -- Stahl mit folgender chemischer Zusammensetzung in Gewichtsprozenten .................... 26
Tabelle 12 -- Schritte fiir die BeStimmuNg .........cccciiiiiiiiir 28
Tabelle 13 -- Bereich der chemischen Zusammensetzung fiir die Hauptbestandteile des

Grundwerkstoffes fiir das CEN-Verfahren ..........cccooiiiiiiniinsnsss s e 30
Tabelle 14 -- Werte des Koeffizienten f (C) .....ccccvvvrriniimmnii s e 30
Tabelle 15 -- Streckgrenzenniveau fiir reines SChweiRgut ........ccccciiiiiccccceiire e 32
Tabelle 16 -- Schritte fiir die Bestimmung der VOrwarmung .........ccccccrmremiiiiiscsssncerrsssnnsssssssssssssssssesssssssns 32
Tabelle 17 -- Bezeichnungen der SchweiBprozesse und Terminologie .........cccccccrrmrrriissssssmeeeeeeeenssssenns 39
Tabelle 18 -- Multiplikationsfaktoren in Bezug auf die SchweiBprozesse ..........ccccoeocmriiiiiicciiccenneeennes 40
Tabelle 19 -- Schritte des Verfahrens ... 4



Tabelle 20 -- VerfahrenNSSCRIItte ..........ccciiiiiiiiiiiiiiie e s rsss s sss s s ransss s ransssssennsssssesnssssennnssnen 41
Tabelle 21 -- VerfahrenNSSCRIItte ..........ccciiiiiiiiiiiiiii e s rsss s rssss s ras s sans s e ansssssennsssssssnssssennnsnnnen 42

Tabelle 22 -- Gruppeneinteilung fiir die Empfindlichkeitskennziffern als Funktion des
Wasserstoffgehaltniveaus und der Parameter fiir die Zusammensetzung Pcm .................. 48

Tabelle 23 -- Mindestvorwarm- und Zwischenlagentemperaturen fiir drei Niveaus der

Schrumpfungsbehinderung ... e s e mmnn e e e e e snnnen 48
Tabelle A.1 -- Bereich der Zusammensetzung der Grundwerkstoffe .........cccccccvvcrirmiiisccccseceeene s 50
Tabelle A.2 -- Verwendete Stahle fiir den Vergleich der vorausgesagten Vorwarmungen ................... 53

Tabelle A.3 -- Vergleich der Vorwarmtemperaturen TO nach den verschiedenen Verfahren
(Blechdicke 25 MM) ..o s s s 54

Tabelle A.4 -- Vergleich der Vorwarmtemperatur TO nach den verschiedenen Verfahren (Blechdicke
£ 18 1 11 1) SN 55

Tabelle A.5 -- Vergleich der Mindestvorwarmtemperaturen (Wasserstoffgehalt 13,6 ml/100 g
T2 01 =Y Y 1§ SN 56



		2026-05-11T05:21:26+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




