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Anforderung und Qualifizierung von Schweißverfahren für metallische Werkstoffe - 
Schweißverfahrensprüfung - Teil 5: Lichtbogenschweißen von Titan, Zirkonium und 
ihren Legierungen (ISO 15614-5:2004); Deutsche Fassung EN ISO 15614-5:2004 
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