DIN EN ISO 9013:2025-04 (D)

Thermisches Schneiden - Einteilung thermischer Schnitte - Geometrische
Produktspezifikation und Qualitat (ISO 9013:2017 + Amd 1:2024); Deutsche Fassung
EN ISO 9013:2017 + A1:2024

Inhalt Seite
EUTOPAiSCRES VOIWOT T .coiiuiiinsmiaisssnssissssssssssssssssssssnsssassssssssasssssssssssssssassssssssas sess sasassesssas sess sasas sess sas nss sasas ssssas snsssassnsssasasss 9
Européiisches Vorwort der Anderung 1 Gil.......eersernncssessessesssesssssssssssssssssssssesssessssssssssssesssessessees 10
2002 a0 o 11
Vorwort der ANAerung 1 (l........ocemnenesessssesssssssssssssssssssssssessssssssssssssssessssssesssssssssssssssssssssssssssssssssssesssess 12
1 ANWendungsbereiCh..... s ————————————————————— 13
2 NOIrmative VEIrWeISUNGEN ... sss s s s s s sasanns 13
3 3 o 13
31 AlLGEIMEINES ...ucurucririisnsssissss s e R R SRR AR AR AR RS RS E R ERE R E SRR AR RERE SRR R SRR AR AR R SRR RS 13
3.2 Bildlich erlauterte Begriffe ... 14
3.2.1 Begriffe, die sich auf das Schneiden beziehen..........cccuvrnmnmrn————————— 14
3.2.2 Begriffe, die sich auf das geschnittene Werkstiick beziehen ...........cccunrinrnnsnsnnnsnsnnmn. 14
B3 0720 TN Yl 1D 0 UL - ) ) o 15
4 B0 01010 U, 19
5 Form- und LagetoleranZen ......cumimmsmseisssmssisssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssnsnses 20
6 Ermittlung der Qualitit von Schnittflachen ... ———— 21
6.1 AllZEIMEINES ... RS 21
6.2 L T < 22
(/0 ') (T2 0 T U0 07 e D 22
LT A | (2T T ] | ) 23
LS/ TN 111D ol 01410 o, 24
7 Qualitit der SChNIttflAChe ... ————————————_———————— 25
71 L] 110 1) = o . 25
7.2 L1 LT E 0T ) U 4 25
0 R 1 1 =<3 1T 0 0 LT, 25
7.2.2 Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz U ... 25
7.2.3 Gemittelte RAULIEfe RZ5......ccccuovinmnumsmnsmsessnssnsssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsssssssssssss sasssssssassnssssnssnssssnssnasssrsssses 26
8 110 G L 0] U i1 0= o . 28
8.1 B F e 14 =) 10 T 28
8.2 Mafitoleranzen bei Teilen ohne Nachbearbeitung.........cconininnn s ———— 32
8.3 Mafitoleranzen bei Teilen mit Nachbearbeitung........cn, 32
£ 0 L 1 1 =3 0T 0 o LT, 32
8.3.2 BearbeituUngSZUugabe ... s 33
9 2T 73 U0 11010 33
10 Angaben in technischen Unterlagen........cmmmmmmmmmsmmsssssssssssssssssssssssssss 34
L0200 B ) =1 C5= 11 ) 34
10.2 Angabe der Schnittqualitit und der ToleranzKIasse .........—————— 34
10.2.1 In technischen ZeiChNUNZEN ..o s ssssas s sasassssssassssssasasss 34
10.2.2 Im Schriftfeld technischer Unterlagen ... 34



Anhang A (informativ) Erreichbare Schnittqualititen fiir die unterschiedlichen

Y 10 1T 0§ 0 05T 35
Anhang B (informativ) Thermisches Schneiden — Prozessgrundlagen.........ccocmmmmmmmessesns 39
B.1 FL 0 1T 0 0 LTS 39
B.2 Einteilung nach der Physik des Schneidverfahren.........s 39
B.2.1 BrennSChNEIAdeN... . iieiminimsssnsssssssssssssssssssss s s ssssssassssssssssssassmsssssssssssssssssnssssnsssasssesssssssnnssssnsnss 39
B.2.2  SChMelZSChNEIA@N ... R R 39
B.2.3  SublimierSChNEIdeN.......ciiiicnnssnssss e s R e 39
B.3 o o074 T 39
B.3.1 Autogenes BrennsSChneiden ... sssssns 39
B.3.2 PlasmasChneiden......mnmnmmimiss s s e 40
B.3.3 LaserstrahlSChNEIAdeN ... s ssasssssnss 40
B.4 L] 3] 0 i 40
B.4.1 Autogenes BrennsChneiden ... s 40
330 200 o U= T 14 B T4 0L =) o 41
B.4.3 LaserstrahlSChNeiden ... s sssssssssssssssssssssssssess 41
LiteratuUlNINWEeISE .S RS ER 42
Bilder
Bild 1 — Auf den Schneidprozess des Werkstiickes bezogene Begriffe..........ccoummnnmmmnmsnmnnssnsmsssssssens 14
Bild 2 — Begriffe am fertigen WerKkstiicK ... 15
Bild 3 — GradSCRIItE.... i e RS E AR R R R 15
330 IR el (0 01 1) 0, 16
Bild 5 — SCHNIEETIIIE ... R R R 16
Bild 6 — Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz ... 17
Bild 7 — Gemittelte RAULIEfe........coiiimimiismsersmnsssinssssmssssnsssss s s s ss s sss s sassnsssssssnssssmsssssssnssnssssnssssnnsnss 18
Bild 8 — ANSCRIMEIZUNG ...cucotveiuimsismiscsmssiassssssssssssss s s s s s s e A s e R AR e SRR R R AR R R AR RS 18
BiIld 9 —— GIat/DI0SS ciuiisisussssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssssssssssssassssssssasssss sassssess sassssssssss sess sassssssassssesssassssssassssesssassssssasas 19
35 0Tl (0 L 19
Bild 11 — Form- und Lagetoleranzen am Beispiel eines Bleches ..., 21
Bild 12 — Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz U .......ccummsssmssmssssssssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssasss 27
Bild 13 — Gemittelte Rautiefe RZ5 ... sssssasssass 28
Bild 14 — Maf3toleranzen bei Teilen ohne Nachbearbeitung ... 32
Bild 15 — Maf3toleranzen bei Teilen mit Nachbearbeitung (Aufdenmafle).......cccsmrmsmsmsmsmsmssssmsssessssssesens 33
Bild 16 34

Bild A.1 — Typisch erreichbare Schnittqualititen der Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz
u (Werkstiickdicke bis 30 M) ... 36



Bild A.2 — Typisch erreichbare Schnittqualititen der Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz

u (Werkstiickdicke bis 150 MM 37
Bild A.3 — Typisch erreichbare Schnittqualititen der gemittelten Rautiefe Rz5

(Werkstiickdicke bis 30 IMIN) ..o sssssss s 37
Bild A4 — Typisch erreichbare Schnittqualititen der gemittelten Rautiefe Rz5

(Werkstiickdicke bis 150 M) ... 38
Tabellen
Tabelle 1 — FeINMESSZETALE ... R R A R RS 22
Tabelle 2 — GroDIMESSGEIATE ..ouuurcrisrssrsmsessssssissssssssssssssses s E s AR R E AR AR AR AR SE R R SR SRR AR AR SRR R SR SE R AR R R RS 22
B LT L Tl U] § L 1 ol s 24
Tabelle 4 — Rechtwinkligkeits- oder Neigungstoleranz U ... 25
Tabelle 5 — Gemittelte Rautiefe RZ5 ... ssssssssseses 26
Tabelle 6 — Grenzabmafie fiir Nennmafde der ToleranzKlasse 1 ..., 30
Tabelle 7 — Grenzabmaf3e fiir Nennmafde der ToleranzKlasse 2 ... 31
Tabelle 8 — Bearbeitungszugabe B ... 33

Tabelle A.1 — Typische erreichbare Toleranzklassen fiir die Grenzabmafie bei
SCNNEIAPIOZESSEIN...ucitiainsisessssrss s AR SRR R R AR AR R R R AR RE R R R AR R R AR AR RS 35



		2026-06-12T15:24:47+0000
	DIN Deutsches Institut fuer Normung e. V.
	Dokument ist zertifiziert




